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Haszndalati 0tmutatd

Ez a kezelési utasitds megkdnnyiti a
befecskendezdszivattyy probapad megismerését és
rendeltetésszer0 haszndlatat.

A kezelési utasitas fontos adatokat tartalmaz a
befecskendezdszivattyl probapad biztos, megfeleld és
gazdasdgos Uzemeltetésére. Ezek figyelembevétele
segit a veszelyek elkerUlésében, a javitasi kdliség és a
kiesett idd csOkkentésében il a
befecskendezdszivattyy probapad
megbizhatdsagénak és élettartamanak névelésében.

A kezelési utasitasban leirtakon kivUl figyelembe kell
venni az ide vonatkozd nemzeti baleset-megeldzési és
kornyezetvédelmi eldirdsokat is.

A kezelési utasitdsnak a befecskendezdszivattyy
probapad feldllitasi helyén dGllanddan elérhetdnek kell
lennie.

A kezelési utasitast minden személynek el kell olvasnia ill.
alkalmaznia kell, akit a befecskendezdszivattyd
probapaddal  térténd munkavégzéssel vagy a
prébapadon végzendd munkdval megbiznak. llyen
tevékenység pl.:

- Uzemeltetés, beleértve az eldkészitést, a munka
kdzbeni zavarelharitast, a termeléskiesés
megszUntetését, az dpolast, az Uzemi- és
segédanyagok kezelését

- Karbantartas (felGlvizsgdlat, szervizelés, javitds)

- SzAallitas

A kezelési utasitds valamint az adett orszag és a
felallitasi hely érvényben Iévad, kotelezd
balesetelhdritdsi eldirdsain kivil a biztonsagtechnika és
a szakszer0 munkavégzés szakma Altal  elismert
szabdlyait is figyelembe kell venni.

Ebben a kezelési utasitasban a kévetkezd piktogramok
kUléndsen fontosadatokatjeldinek:

i KGldnosen fontos utasitds, tekintettel az EPS
gazdasdgos Uzemeltetésére.

! KUlon&sen fontos utasitds ill. eldirds és tiltas a kdrok
A megelozésére.

Utasitas ill. eldirds és tiltas a személyi sérilések vagy
nagy értékd dologi kdrok megeldzésére.

Ebben a ke:zelési utasitdsban a kdvetkezd rdviditések
taldhatdk:

EPS  Befecskendezdszivattyl probapad

MGT  Mérdlveges mérdrendszer,
fordulatszdm- és haéfok szabdlyzdassal

KMA  Folyamatos-mennyiség-analizaldrendszer

|&ket-,

Atszamitasi értékek:

1 bar=0,1 MPa =100 kPa = 100 000 Pa
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1. Biztonsdagi eldirasok
1.1 Figyelmezfeféu’rcsﬁésokésszimbélumok

Ebben a kezelési utasitasban a kdvetkezd piktogramok
KUIoN&sen fontos felvildgositastjeldinek:

i KOldndsen fontos utasitds, tekintettel az EPS
gazdasagos Uzemeltetésére.

KOldndsen fontos utasitas ill. eldirds és tiltas a karok
megeldzésére.

i Utasiids ill. eldiras és filtas a személyi sérilések vagy
nagy értékl dologi karok megeldzésére.

1.2 Alapelv; eldirdsszerintihaszndlat

Az EPS a technika dlldsdnak és az elismert
biztonsagtechnikai szabdlyoknak megfelelden lett
megépitve. Mindazondltal az EPS haszndlata sordn
elééllhcmokveszélyekohosznélévogyhormodikszemély
testi épségére ill. az EPS és mas dologi értékek kardra.

Csak moszaki szempontbdl kifogdstalan dllapoty EPS-t
szabad hasznalni, azt is csak rendeltetésszerben,
biztonsagi- és  veszély-elharitdsi  ismeretekkel,
figyelemmel a kezelési utasitasban lefrtakra. KUldndsen
azokat ¢ zavarokat kell azonnal elhdritani, melyek a
biztonsagot csdkkenthetik.

Az EPS kizérélag a dizel-befecskendezdszivattyUk és azok
komponenseinek vizsgdlatara és bedllitasara szolgdl. Az
eftdl eltérd vagy ezt meghaladd haszndlat nem
megengedett. Az eobdl eredd kdarokért a gyartd/szallitd
nem felel. Ez a kockdazat kizardlag a felhaszndldt terheli.

Az eldirds szerinti haszndlathoztartozik a kezelési utasitas és
az ellendrzési- és karbantartdsi feltételek betartdsais.

Az EPS-t és a vizsgdlatokhoz szUkséges kUIon tartozékokat
csak azok specifikus  munkakdrilményeik (Gzemi
feltételeik) kozot szabad haszndlni.

Abefecskendezd szivattydvizsgdlatacsaka befecskendezd
szivattyy gyartéja dltal eldirt vizsgalé-felszereléssel
(eszkdzkkel) megengedett.

Mas vizsgald-felszerelés haszndlata a befecskendezd
szivatty kdrosoddésahoz és a kezeld veszélyeztetéséherz
vezethst.

1.3 Szervezeli intézkedések
A kezelési utasitast dllandéan az EPS telepitési helyén
(egy meghatdrozott helyen). elérhetoen kell tartani.

A kezelési utasitas valtozéscit, a baleset-megeldzés és
a kérnyezetvédelem  dltaldnos  érvényl térvényi
eldirasait és az egyéb kapcsolddd szabadlyokat
figyelembe kell venni és alkalmazni kell azokat!

Ide vonatkozo kételezettségek lehetnek mégpi.aveszélyes
anyagokra vagy a személyi véddeszkdzok rendelkezésre
bocsatasara / haszndlatdra  vagy a kozUti kdzlekedés
szabdlyaira vonctkozoé eléirasokban.

A kezelési ulasitast - beleértve a felUgyeleti- és
bejelentési kotelezettséget - az Ozemi specialitasok
figyelembevételével, (pl. munkaszervezés,
munkalefutds, alkalmazott személyzet) ki kell egésziteni.

Az EPS kezelésével megbizott személynek a munka
megkezdése eldtt a kezelési utasitast és kildndsen
annak ezen biztonsagi eldirasait el kell olvasnia.
Munkavégzés kdzben ez mdr késd. Ez all kilénoés
mértékben a csak alkalmi, pl. az EPS eldkészitésével,
karbantartaséval megbizandd személyekre.

Alkalmanként - a kezelési utasitast figyelembevéve -
ellendrizni kel a személyzet biztonsagtechnikai és
veszély-elnaritasi ismereteit!

Aszemélyzetnek nemszabad el nemkatoft hosszU hajat, laza
ruhat vagy ékszert (gyCrlt sem) viselni. Ezeknél fenndll a
sérolésveszély pi. beakadds vagybehizas dltal.

Amennyire szikséges vagy eloiras 4ltal megkovetelt, a
személyi védofelszerelést hasznaini kell.

Minden EPS-re vonatkozd biztonsagi- és balesetelharitasi
eldirast figyelembe kellvenni!

Minden EPS-re vonatkozd biztonsagi- és balesetelhdritasi
eldirdst hidanyician és olvashatd dllapotban kell tartani!

Minden az EPS-sel kapcsolatos, a biztonsagos
munkavégzést érintd, vagy a mokddésében bedllt
valtozdsndl az EPS-t azonnal le kell dllitani és a zavart az
illetékes helynek / személynek jelenteni kelll

semmilyen vaitoziatds, ra- és atépités, ami a biztonsagot
csdkkentheti, a szdaliitd hozzdjdrulasa néikil nem
megengede’l Ez érvényes a biztonsagi szerkezetek €s -
szelepek beépitésére és pedllitasara, valamint a tartd
szerkezeti részek hegesztésére is.

Az alkatrészeknek a gyartd &ital régzitett mOszaki
kévetelményeknekke!imegfelelniOk.Azeredeﬁo\kofrészek
ezt mindigszavatolidk.

A hidraulikaidmidket az eldirt ill. célszerG idékdzdnként,
vagy ha vclamilyen biztonsdgot érintd fogyatékosség
ismerhetd fel rajtuk, cserélni kelll

utasitasban megadott
vizsgalatokat/

Az eldit vagy a kezelési
idopontokean az idoszakos
ellendrzésexat végre kell hajtanil



A karbantartdsi miveletek elvégzéséhez a megfeleld
célszerszdmok feltétlen szikségesek.

A tOzvédelmi- ill. tGzoltdeszkdzdk helyét és kezelését
ismerni kell!

A t0Zelzd- és tizelharitasi lehetdségekre Ugyelni kelll

A haszndlaton kiviliprébapadot, a fokapcsold lezardaséval a
jogosulaticn személyektdl biztositani kell.

A prébapad feldliitasihelyiségében dohdnyozni tilos! Az erre
vonatkozo figyelmeztetd tdbldkat el kel helyezni.

1.4 A személyzet kivdalasztdsa és szakképzettsége:;
alapvetd kotelességek.

Az EPS-sel csak megbizhatd ember dolgozhat. A térvény
szerinti alsé korhatar figyelembe vétele kotelezd!

Csak iskolazott vagy oktatott személyzet alkalmazhatd.
Vildgosan rogrziteni kell a személyzet illetékességét,
feladatait az EPS mUkdodtetésében, eldkészitésében,
karbantartdsaban és szerelésében!

Biztositani kell, hogy csak az azzal megbizott személy
dolgozzon az EPS-sel!

Az EPS-t mUkddtetd személy jogosultsagdt - a vonatkozd
jogszabdlyi eldirasoknak is megfelelden - régziteni kell és
biztositani kell szdmdara a biztonsadgot veszélyeztetd
utasitdsok megtcgaddasanak lehetdségét!

Betanuldsi, képzési idd alatt a személyzet csak az
Uzemeltetésben jartas személy dllandd feligyelete
mellett dolgozhat a padon!

A hidraulikus berendezéseken csak a hidraulika terUletén
specidlis ismeretekkel és tapasztalattal rendelkezd
személyzet dolgozhat!

1.5 Biztonsagi utasitdsok az

fazisokban

egyes UOzemi

1.5.1 Normdl Uzem

Minden kedvezdtlen biztonsagd munkamiveletet meg
kell eldozni!

A munka megkezdése eldtt a munkakdrnyezet
megfeleldsségérdl meg kell bizonyosodni. A munka
kérnyezetéhez tartoznak pl. azok az akaddlyok, amik a
munkafolyamat- és a kdzlekedés terUletén belll vannak.

Intézkedni kell, hogy az EPS-t csak biztonsagos és
muUkodoképes dllapotoban haszndljdk!

Az EPS csak akkor Uzemeltethetd, ha valamennyi
védofelszerelés és biztonsdgi berendezés pl. oldhatd
védelmi felszerelés, vészledllitd berendezés,
hangcsillapitdk, elszivoberendezések megvannak és
mOkddoképesek!

Minimum mszakonként egyszer a kUlsdleg felismerhetd
karokat és hibdkat az EPS-en meg kell vizsgdlnil A
bekdvetkezett valtozdsokat (beleértve az EPS Uzemi
viselkedését) azilletékes szervezetnek, személynek azonnal
jelentenikelll SzUkség esetén azEPS-tazonnal le kell Allitani
és biztositani!

MUkddési zavar esetén az EPS-t azonnal le kell dllitani és
biztositani kelll A hibdt haladéktalanul el kell haritani!

A be- és kikapcsoldsi folyamatokat a kezelési utasitds
szerint kell végrehajtani!

Az EPS bekapcsoldsa/Uzembe helyezése elbtt
biztositsék, hogy ¢ beinduld prébapad senkit se
veszélyeztessen!

Felszerelés, rogzités eldtt a befecskendezdszivattyl
hazat ellendrizni kell, nincs-e rajta kilsd sérUlés. Sérilt
befecskendezdszivattyl-hdz esetén a probapadon
semmilyenvizsgdlatnemvégezhetd.

Valamennyi vizsgdlatndl be kell tartani az 5. fejezetben
megadottmeghiUzdsinyomatékokat.

Az EPS-t a rdszerelt meghajtdkuplunggal csak akkor
szabad bekcpcsolni,  ha @ vizsgdlando
befecskendezdszivaityl is fel van szerelve.

A vizsgdlando szivattyd hidnya balesetet okozhat, miv’eI a
meghaqjtd kuplung ellentdmasza (-csapdgyazdsa)
hidnyzik.

A meghaqjtdkuplungnak vagy mas meghajtdéelemnek a
hajtds  lenditétémegére vald felerdsitésénél @
régzitdesavarokat a gyartd altal eldirt megh(zdsi
nyomatékkal kell meghdzni.

Rosszul  megh(zott  rdgzitdcsavarok boiese?eT
okozhatnak, mert a meghajtékuplung vagy annak reszei
a vizsgdlat sordn lelazulhatnak.

Ugyane:z érvényes a meghajtdkuplung feszitdpofdira, a
felfogdbakokra, a felfogdperemekre, stb., amiket a



befecskendezdszivattyy viszgalatakor haszndlini kell.

A meghajtdkuplung véddburkolatat Uzem kozben
hasznalni kell.

A meghajtdkuplung egy biztonsagi elem és csak a
feliogositott Bosch-képviselet szerelheti szét, -Gssze. A
vizsgdlati mOvelet eldtt az &sszes szereldszerszamot a
befecskendezdszivattyU-, a felfogdagy- és a kuplung
kérnyezetébdl el kelltévolitani.

A forgatdécsapot csak kikapcsolt
{egyeniranyitd ki) szabad hasznaini.

hajtasndl

A lenditoidmeg kéz forgatdsahoz haszndlt forgatdesapot
nem szabcd a lenditéidmeg furatdbanhagynil

A vizsgdlat eldtt a befecskendezdszivattyd és az Osszes
r6gzitd elem bizlos helyzetét, kotését még egyszer
ellendrizni kell.

A nem megfeleld régzités balasetveszélyt jelent, mivel a
vizsgdlat soran a befecskendezdszivaltyl a nagy
forgatényomaték kdvetkeztében a régzitdelemekbdl
kiszakadnat. A helytelen forgdsirany és a maximalis
fordulatszém tdliépése a befecskendezdszivattyy ill. a
fordulatszam-szabdiyzd ténkremeneteléhez vezethet.

A befecskendezdszvattyy ill. a fordulatszdm-szabdlyzd
tonkremenetele, térése a kezeldre sérllésveszélytielent, a
szétrepUid alkatrészek miatt.

Ha a fordulatszam-szabdlyzd bedllitdsét jard padndl kell
elvégezni, akkor ¢ miveletet fokozott gondossaggal és
figyelemmelkellvégrehajtani.

Forgd alkatrészek kozeleben a munkavégzés
sérilésveszélyt jelent, 1dbbek kdzott azért, mert a dolgozd
gondaticnsaéga mictt aruhdjata gép elkaphatja. A forgd
részeket ezért, amennyire lehet, amegfeleld médonle kell
fedni.

A veszéy bdarmely jelére a prébapadot a vészledllitd
(NOT-AUS) kapcsoldval ki kell kapcsolni.
Vészlediitaskor (NOT/AUS) a motor nem lesz fékezve,
hanem kifut (a padot a belsd ellendlidsa fékezi le).

Az EPS-col a paciéra kifolyd vagy kicseppend olajat
azonnc! el kell tavolitani.

A padi¢ra kerUlt olgj balesetveszelyt jelent az elcsyszas,
elesés miatt. A témitetlenség okt meg kell szOntetni.
Az EPS-t akkor szabad ismét Uzembedllitani, ha a veszély
el van naritva.

1.5.2 Specidlis munkdk az EPS haszndlata és a
karbantartdsi tevékenység valamint
zavarelharitds kézben; elhaszndlt és veszélyes
anyagok kezelése

A kezelési utasitGsban eldirt beallitasi-, karbantartdsi-,
&s ellendrzési miveleteket és -hatdaridoket - beleértve
az alkatrészek/kiégészitok eldirt cseréjét - be kell tartani!
Ezeket a mUveleteket csak szakszemélyzet végezheti.

A kezeldszeméiyzetet a specidlis- és ellendrzd munkdak
megkezdése eloit értesitenikelll Azellendrzés vezetdjétmeg
kellnevezni!

Minden munkdandal ami az EPS Uzemét, termelésbe
illesztését, atépitését és biztonsdggal kapcsolatos
egységeit, fovdbbd ellendrzését, karbantartasat és
javitasat érinti, a be- és a kikapcsolasndl a kezelési
utasitas és a karbaniartdsi eldirasok szerint kell eljarnil

A karbantartasi terbletet a munka igényének megfeleld
nagysagban kell biztositani!

Az EPS-ta karbantartasi- ésjavitasi munkakndl teliesenkikell
kapcsolni ésavaratlanbekapcsolasok ellen biztositani kell:
-afékapcsoldt zari és akulesat kindzni és/vagy

- a fékapcsolé feliraty tablara akasztani.

Az egyes alkairészeket és a nagyobb szerkezeteket a
csere sordn gondosan Ugy kell az emeld eszkdzon
régziteni és biztositani, hogy az semmilyen veszélyt ne
jelentsen. Csck alkalmas  és muszakilag kifogdastalan,
megfeleld  teherbirdsy emeldeszkdz  valamint
teherfelfogé-elem alkalmazhatd! Lengd teher alatt
tartézkodni vagy dolgozni nem szabad!

Megemelttehermozgatdsaval ésadarukezeld iranyitasaval
csak tapaszialt személytszabad megbizni! Aziranyiténaka
tébbi dolgozd 1atd- vagy halldkérében kell tartézkodnia!

Az EPS-t és kildndsképpen a csatlakozd és rardgzitett
elemeket a karbantartds/javitds megkezdése elott
olajtél, Uzemanyagtdl ill. apoldsi segédanyagokidl meg
kel fisztitanii Semmilyen agressziv fisztitdszert nem
szabad haszndinil Rojtolddds-mentes 1éridkenddt kell
hasznalnil

Tisztitds utén az Osszes Uzemanyag-, moforolgj-
hidraulikaole] vezetéket témitettség, laza kdtés,
Kidorzsdladés és sérilés szemponfi@bdl at kell vizsgdini!
A megdliapiiott hidnyossGgokat azonnal meg kell
szUntetnil

A karbantaridsi- és szerelési munkdakndl meglazitott
csavarkdtésexet mindig szilérdan meg kell huzni!

Ha a felszerelés, karbantartds és javitdas soran
szUkségessé vdlik valamely biztonsagi elem leszerelése,
akkor kézvellenUl a karbantart@si- és  javitasi munka
befejezése utan vissza kell szerelni és ellendrizni kell azt.

kdrnyezetkiméld  Uzem- és
valamint cserealkatrészekrdl

A biztonsagos  és
segédanycgokrol
gondoskadri kelll



1.6 Figyelmeztetés a
veszélyforrasokra

jellegzetes

1.6.1 Elektromos energia

Csak eredeli és az eldirt Gramerdsségnek megfeleld
biztositdkat  szabad  hasznalni! Az elektromos
energiaelldtds zavara esetén az EPS-t azonnal le kell
kapcsolni!

Az EPS elekiromos berendezésein vagy Uzemi anyagain
az elektrotechnixai szabdlyoknak megfelelden csak
elekiromos szakember vagy kiképzett személy - egy
elekiromos szakember vezetése és feligyelete alatt -
végezhet munka: .

Az EPS azen részeit amin ellendrzési-, karbantartdsi- és
javitdsi munkat végeznek, arra az iddre eldirasszerben
feszOltségmentesiteni kell. A lekapcsolt részeken
eldsszdr  ellendrizni kell a  feszlOltségmentesités
megtorténtét, majd féldeini és rdvidre kell zarni,
valamint el kell szigetelni a szomszédos, feszUliség alatt
1évd részekiol!

Az EPS elekircmos egységeit eldirds szerint kell
fellgyelni/ellenérizni. A hidnyossagokat, mint pl. laza
kdtéseket ill. megégett kdbeleket azonnal javitani kell.

Azokndl a munkdkndl, amikor feszlliség alatti
alkatrészeken ke dolgozni, egy mdasodik személynek is
jelen kell lennie, nogy szUkség esetén a vészledllitdtill. a
fokapcsoldt mlikddtesse. A munkaterGletet piros
biztoztositélanccal és figyelmeztetd tablaval le kell
zarni. Csak szige-alt szerszamokat szabad haszndlnil
Lekapcsolt fékaocsoldndl is a fokapcsold LI, L2, L3
bemend kapcsci feszlliség alatt vannak.

egyenfeszUltségforrasra ra- il
befecskendezdszivettyl

Nem kikapcsc:t
lecsatlakozdsnc a

ledlliitédmagnesén  vagy egyéb egyenfesziliségl
elemén szikrdzés 1éphet fel.
Szerelési munkakat csak kikapcsolt

egyenfesziltségomdsndl szabad végezni.

1.6.2 Hidraulike, pneumatika

A hidraulikus részeken csak a hidraulika terUletén
specidlis ismerstekkel és tapasztalattal rendelkezd
személy végezrst munkat!

Az elsd Uzembenelyezés eldtt valamennyi csavarkdtést
utdn <ell hdzni.

Minden vezetékat, tdmIdt és csavarkdtést rendszeresen
tdmitettségre és a kivilrdl felismerhetd sérllésekre
ellendrzni kelll A sérUléseket azonnal meg kell szintetnil
A kisoricceld olgj sérUlést és tizet okozhat.

A nagynyomdsl hidraulikatdémickén a gyartasi iddpont
fel van tontetve. & évvel e datumot kévetden a témidt
cserélni kell.

A szakszerG-en haszndlat és/vagy sérilt
vizsgdléporlasztd-tartd sérilésveszélyt jelent.

A nagy nyomdssal és magas hdomérséklettel kilépd
vizsgaldolgj-sugdr sérllést okozhat.
A vizsgdloolagj-sugdrba belenydini nem szabad!

A hidraulika- és pneumatika vezetékeket szakszerlen
kell elhelyezni és szerelni! A csatlakozdsokat nem szabad
dsszecseréinil A szerelvények, a témidk hossza és

mindsége meg kell hogy felelienek a
kovetelményeknek.
A befecskendezdszivattyy vizsgalatakor és

bedliitdsakor nagy hidraulikus nyomads jon |étre. Sérllés
esetén az olgj ebbdl a nagy nyomdsbdl 1ép ki. A
szemsérUlések megeldzésére a kezeldszemélyzetnek eld
kell irni a véddszemUveg haszndlatat.

Csak az 1SO 4113-nak megfeleld vizsgdidolajat szabad
haszndini. M&s anyagok, mint pl. gdzolaj, benzin stb.
haszndlata vagy a vizsgdldolajhoz keverése nem
megengedett.

A befecskendezdszivattylbdl a gdzolaj vagy a
gdzolajhoz adott egyéb anyagok, mint pl. a benzin
maradék mennyisége sem kerUlnet a vizsgdidolaj-kérbe.
Ennek elkerUlésére a befecskendezdszivattydt a
vizsgalat eidtt 1SO vizsgdldolajjal megfelelden at kell
Sbliteni.

A nem megengedet!t anyagok hozzdkeverése vagy a
vizsgdléolc]  beszennyezddése  hamis  vizsgdlati
eredményeket okozhainak.

1.6.3 1qj

A vizsgdlati folyamat kézben az EPS mellett a zqjszint
meghaladhatja a85dB(A) értéket. Akezeldszemelynek eld
kell rni @ zajvédd eszkdz haszndlatdt a vizsgaiati folyamat
alatt. A munkaterUletet mint zajos terlletet meg kell
jeldlni. Az Uzem részérdl a személyi zajvédo-eszkdzoket
(pl. fUIdugd) rendelkezésre kell bocsatani.

Az eloirt scemélyi zajvéds-eszkdzdket haszndini kell!

1.6.4 Olagjck, zsirok és egyéb kémiai anyagok

anyaggal vald
biztonsagi

Olgjjal, zsirral és egyéb kémiai
érintkezésnél a termékre  érvényes
eldirdsokat figyelembe kell vennil

A vizsgald folyadék (ISO 4113-szerinti olaj) biztonsagi
cdatlapjat figyelembe kell venni. Ez a biztonsagi adatlap
az olqgj szdllitéjatdl szerezhetd be.

Forrd Uzem- és segédanyagokkal végzett munkandl
eldvigyazatosan kell eljarni(tiz- és forrazdsi veszély)!

1.7 SzAllitds, Ujbdli Gzembehelyezés
A prébapadot csak a kezelési utasitasnak megfelelden
taroljuk és szallitsuk!

Csak megfeleld tenerbirdsy szdllitéeszkdzt és emeld
szerkezetet haszndaljunk!

Az Ujbdli Uzembehelyezésnél a kezelési utasitas szerint
kell eljarni



2. Altalanos tdjékoztatas

Ez a kezelési utasitas az EPS
befecskendezdszivattyl prébapadot ifa le.
A mérdrendszerek lefrdsa az MGT ill. KMA kezelési
utasitasadban taldlhctd.

807/815

A felfogd- és meghajtdeszkdzdkrdl, a mérd- és
vizsgaldberendezésekrdl, a nyomdcsdvekrdl, a
vgabporas#td kol sb. a ‘Tartozékok és
specidlis tartozékok a befecskendezészivattyu
probapadokhoz’  cimU kataldgusban taldlhatdk
tovabbi adaiok.

Rendelési szdma.: 1 689 980 289.

3. A készUlék leirdsa

3.1 A hajtas

A meghajtémotor (2) és a felfogd konzol (3) egy
elcsavaroddas-stabil  kdézbensd  lemezzel  vannak
egymdshoz csavarozva. A lendkerék (1) kézvetlendl a
meghajtémcior (2} tengelyvégére van régzitve. Ez a
hajtdsegység egy specidlis agyazdssal (4) van a
probapad-keretbe (5) rogzitve. A 8-as sorozaty
probapadok  egy  fokozatmentes  fordulatszdm
szabdlyzasy, elekironikus hajtdssal vannak szerelve.
MUszakilag ez egy mezdszabdlyzott 4-negyedes-
frekvenciaegyeniranyitd,  vektoridlis szabdlyzdkérrel
egy haromfazisé motorral  kombindlva. £z a
meghagjtémcior (2} a befecskendezdszivattyd-vizsgélat
kévetelményeire lett kifejlesztve.

3.2 Kapcsoldszekrény, kezeldszervek.

A kapcsoldszekrénybe van szerelve az Uzemeltetéshez
szUkséges dsszes elekiromos alkatrész és kapcsoldelem

9 10 11

| Kapcsoloszekrény

2  Fokapcsolo

3  Vészledllitc (Not-Aus)

4 Afutésbe-kikapcsoldja, kontfrolldmpadval

5 Akendolajszivattydbe-kikapcsoldja, kontrolidmpdval

6 Az egyenirdnyitd és a vizsgdidolaj be- ill. kikapcsoldja.
kontrol lampdval,

7 A fordulatszém szabdlyzdé be- ill. kikapcsoldja, kontrol
1ampdval

8 Mukddaletddoboz

9 Amérérendszer csalickozoja (MGT vagy KMA)]

10 Automata biztositdk, 12 és 24 Volt / 7 Amper (egyendram)

11 Csatlakozd 12 és 24 Volt / 7 Amper (egyenfesziliség)

12 A mukédtetédoboz csatlakozdja

13 Aljzat 2x 230 Volt / 2.5 Amper (vdlfdfesziliség)
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3.3 Eldlap

Vizsgdldolaj

14 Nyomdoldali csatlakozo

15 A mérdrendszer visszafolyé dgdnak csatlakozdja (a
lengdkaron)

16 Nyomdsszabdélyzo szelep

17 Mcnométer - kisnyomds O - 600 kPa

18 Manométer - nagynyomds 0 - 6 MPa

19 Abefecskendezdszivattyu visszafolyd dgdnak csatlakozdja

Kendolgj (kiién tcrtozék)

20 Avisszofolyddg csatiakozdja
21 Nyomdoldalicsatiakozo

22 Nyomdsszabdlyzd szelep
23 Manométer 0 - 1 MPa

Nyvomdsmeéerés

24 Vdkuum / szivattyu hdznyomds csatiakozdja

25 Manométer vékuum / szivattyd hdznyomds mérésre -100
16/ +250 kPc-ig

26 Tépszivattyu nvomds csatlakozoja

27 Manométer ¢ tdpszivattyd nyomds mérésére 0 - 1.6 MPa

3.4 Nyomdsszabdalyzd
nyomasra

szelep nagy - és kis

A nyomdsszab&ivzd szelepben (16) k&t olajkamra van
kUIdnbdzd csatlckozd furatokkal ésmenetekkel.

Amenetesorsdvalegy szelepkUp hosszirdnyban dliithatd. Az
orsd Utk&zésig tarténd balra forditdsaval a ket olajteret
elvdiasztia egymastdl. A nyomdoldali csatlakozordl (14)
ekkornagynyomésUolaj (6 MPa) vezethetd el. Amenetes orsd
jobbra forgatésaval a két olajkamrdt Ssszekdti. A
nagynyomasekkora kisnyomasfelé elszdkik. A nyomdoldali
csatlakozdrdl (14) ekkor kisnyomdsu olqj vezethetd el. Az
orsé megfeleld bedllitdsdval, valamint a mérendd
szivattyUhoz eldirt tildramszelep (Idsd a mindenkori
befecskendezdszivattyy mérési utasitasat)
alkaimazdas@va a nyomds 0 és 600 kPa kdzatt dllithatd.

3.5 Vizsgdaldolaj ellatas

00N0NEAEANNCNNN0000a

A prébapad hdzdnak alaplemezére van az elekiromos
meghajtdsy  vizsgdldolaj szivattyd (1) szerelve. A
szivattyGt a mikédtetddoboz kapcsoldjaval (2) lehet
bekapcsoini.
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3.6 Vizsgdldolaj hités

A vizsgdldolaj hités egy hocsereldvel (1) térténik. A
vizsgdldolaj atfolyik a hitécsévon és leadja a hojét a
hotocsdvet korGlvevd viznek.

A szabdlyzdszelep (2) a hdfokszabdlyztol fggden (MGT
vagy KMA, 1asd a megfeleld kezelési utasitdst) allitja be
a mindenkori szUkséges hiidviz mennyiséget.
AnGtBvizrafolyd- (4) éselfolydagi (3) csatlakozdjaa probapad
hatsé oldaldn taldlhaté. A elfolydviz-vezetéket a
felhaszndld részérdl egy olajlevdlaszioval kell eilatni.



3.7 Vizsgaléolaj fités

A vizsgdldolqj-fotés be- és kikapcsold gombja a
mUk&dtetddobozon taldalhatd (1asd. 3.2). Ezzel a fltést
szUkség esetén be lehet kapcsolni.

A vizsgdldolqj felfGtése egy a vizsgdidolaj tartdlyba (4)
beépitett elektromos ellendlids-fGtéssel (1) térténik. A
vizsgdldolajfeifdtésiideje pl. 20°C-rol 40°C-ra, a vizsgdaldolqj
tart@lybaniévs olajmennyiségétdl fUgg. Az atlag felfGtésiidd
kb.: 10 perc.

A vizsgdldolgj taridlyba beépitett Uszokapcsold (2)
biztositia (felGgyeli; a minimdlis olajszintet.

Amig a vizsgdaldolajtartdlyban (4) afités avizsgaldolajat,a
hafokszabdalyzastdl figgden  (MGT vagy KMA, lasd a
megfeleld kezeiési utasitast), azeldvdlasziotthofokrafelnem
fOti és dllandd értéken nem tartja, a hajtast nem lehet
bekapcsolni. Egy beépitett hofokérzékeld (3) meéri
folyamatosan ahdfckot.

Bekapcsolt hajtasndl a vizsgdldolaj tapszivattyd (5) is
mOkddésbe 1ép és a vizsgdldolaj kér a szivattyin
keresztUl zarddik. A homérséklet mérési pontok
jellemzdinek bedilitdsa az MGT 800 / KMA 800
segitségével 1drténik (Idsd azok kezelési utasitasat).
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3.8 A Start/Stop magnes feszOltségellatasa

A kapcsoloszekrény  felsd  részén  elhelyezett
csatlakozdkapcsok (1) és  két  csatlakozdkdbel
segitségével lehet a Start/Stop magnest 12 ill. 24 Volt
feszUltségre kotni.

3.9 Kendolaj ellatas (kGlon tartozék)

3.9.1 Haszndlata

A kendolaj ellatd berendezés az olajteknds-kenés nélkyli
befecskendezdszivattyUk kendolqj elldtasat biztositia a
vizsgdlat alatt.

3.9.2 Felépités

A préobapad hdzdnak fenéklemezére van felszerelve az
elekiromos meghajtast kendolaj-tapszivattyd (7).

A szivattyUt a mikodtetddoboz kapcsoléjaval (1) lehet
bekapcsolni. Bekapcsolt helyzetben a kapcsoldba
épitett ellendrzéldmpa vilagit.

51

11| 45873578

A bal oldalfal mégdtt taldlhatd az olgjtartdly (4) a
beépitett szirovel.

A meghaijtékuplungtél balra lent van a kendolqgj nyomo-
(4) és visszafolyddgdnck (3) kivezetése.

A nyomasszabdlyzd szelep (5) a befecskendezdszivattyl
probapad elsd oldaldrak bal felén lett elhelyezve. Az
ezzel bedllitott nyomds: a manométer (2) jelzi ki.



4. Elsd Uzembehelyezés
4.1 Szdallitas, feldllitas

A feldllitast csak szakember végezheti.

()

N

A kicsomagolasndl jelen kell lennie a - szdllitd

vevdszolgdlati munkatarsanak.

A daruval (emelo-berendezés)
! 24 mm dtmérdjo kdrvas
2 alétét az oldal tényezésének védeimére
3 amegfelelé szdlitdsi pozicioba forditani

B emelovillds targoncdval
| deszka (1000 x 700 x 25 mm) az aldtdmasztdshoz, a
vilGk és a prébapad also része kbz&

A befecskendezdszivattyl préobapadot szildrd és sik
alapra, a széilitott filc lemezekre kell feldllitani és
vizszintbe hozni. A vonatkoztatdsi pont a felsd él vagy az
olciteknd.

458735/10

Mindkét oldalrdl a szallitasi régzitést el kell tavolitani.
Ehhez a felsd (jobb és bal) burkoldlemezeket le kell
szerelni és a 4 db csavart a piros szinjeldlést taviartd
hUvelyekkel (1) el kell tavolitani.

El kel tavolitani tovdbbd a vizsgdldolaj tartdlyrdl, a
hocseréldrdl és a vizsgdldolaj szivattydrdl (Iasd 3.5 - 3.7
fejezet) a szallitdsi régzitést (régzitdpant).



4.2 HAaldézati  csatlakozdas

A hdldzara csatlakoztatast a meliékelt kapcsoldsi rajz
szerint kell végrehajtani.
A probapadot megbizhatéan kell a hdldzatra

csatlakoztatni. Az Uzemeltetonek egy 300mA-es
érintésvédelmi relét kell a prébapad elé kiépiteni.

A hdlézat kapelt (31 a kapcsoldszekrény alsé részén lévo
nyfldson (4] keresztll kell a fokapcsoldhoz (1) vezetni és
az eldszerelt kdbeizilincesel régziteni.

Kikcocsolt fékapcsoléndl is a fokapesold L1, L2,
13 bemend kapcsai feszUltiség alaltt vannak.

! KUlEn&sen figyelni kell a kdvetkezdkre:
Az alap-befecskendezdszivattyy probapad
kiszallitaskor mindig a legmagasabb feszlltsegre
van bedliitva. Ez a kdvetkezot jelenti:

Alcokivitel ...001 (400 V)
- nem szUkséges bedllitas
...0C2 kivitel ...002 (200V/220V230V/240V)
240 V -ra

- szUkséges a bedllitas

...003 kivitel ...003 (440V/460V/480V/500V)
500 V -ra

- szUkséges a bedllitas

A megfeleld feszUliségre térténd bedllitashoz haszndlja
a kapcsoldsi rajzot.

A feszUliség-tolerancia maximuma nem l|épheti 10l a
10%-ot.

MGT mérdrendszer haszndlatakor 60 Hz-es haldzati
frekvencidndl a kapcsoldszekrényben a kapocssin 161-
162 Gtkotését 162-163 -ra kell valtoztatni (lasd a
kapcsolasi rajz 1-4C lapjat).

4.3 HOtoviz bekdtés

i
L) NN — 458735/12
A hotdviz befolyd-csatlakozdcsonkja (1) a bal oldali, a

prébapadkeret hatsd, alsé részén (a kapcsoldszekrény
alatt), ezt kell ¢ vizhdldzatra kétni . A réfolyd vezetekbe
be kell épiteni egy 250 kPa -ra bedllitott
nyomdscsdkkentdt, nyomasmérdvel, egy vizszorot és
egy elzdrészelepet.

A hOteviz elfolvé-csatlakozdcsonkja (2) a jobb oldali, a
probapadkeret hatsd, alsé részén (a kapcsoldszekrény
alatt), ezt elzérdsi lehetdség neélkll az elfolydvezetékbe
kell bekdtni. A hOtdviz-elvezetéshez az Uzemeltetdnek
egy olajlevdiasztét kell épitenie. Uzemen kivli
prébapadndl a hitoviz befolyd elzaroszelepét el kell
zarni.



4.4 Vizsgdléolaj betdltés

Az oldalburkolatot és a fedelet (2) leszerelni. A nyilason
keresztil kb. 50 liter 1SO 4113 -nak megfeleld
vizsgaldolajat az olajtartalyba (1) betditeni.

i Az olajfajtakat ldsd a 9. Karbantartas fejezetben.
Az elhaszndit- és veszélyes anyagok elhelyezését
lasd a 10. fejezetben.

4.5 Kendolaj ellatas (kOlIon kiegészités)

4.5.1 Elsd Uzembehelyezéskor

Ellendrizni, hogy a befecskendezdszivattyld Gzeménez
eldirt kendolaj van e betdltve és a kendolqj ra- és
visszafolyd vezeték be van-e kotve.

! A szvahyUt csak akkor szabad bekapcsolni, ha a
kendolgj tartdly fel van toltve.

4.5.2 A probadarab csaflakoztatdsa

A kendolaj rafolyd dga le van zdérva. Témld
csatlakoztatdsa eldtt az elzard elemet el kell tavolitani.

4.6 A forgasirGny ellendrzése

A vizsgdléolgj ill. a kendolagj meghajtémotor
forgdsirdnyanak meg kell felelnie a vizsgdldolaj-
tandem-tapszivattyin ill. a kendolaj-tapszivattyin leve
forgdsiranyt jelzd nyillal.

Az ellendrzéshez a meghajtémotorokat csak révid iddre
szabad bekapcsolni.

! A vizsgdaléolaj-tandem-tdpszivattyUt ill. a kendolaj-
tapszivattyUt vizsgdldolaj ill. kendolaj nélkdl nem
szabad Uzemeltetni. Ez a szivattyd
meghibdsoddsahoz vezet.



5. Haszndalat

5.1 A vizsgdlat eldkészitése

12345 6 7
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R&gzitse a mérendd befecskendezdszivattyGt (1) a neki

megfeleld rogzitdelemekkel (2} a prébapad

felfogdkonzotjcra (3.

A befecskendezdszivattyd (1) félkuplungjat (4) a

holtjaték néikUli meghajtdkuplung szoritépofdi kozé
befogni.

A rdgzitdelemek és a félkuplungok megh(zdasi
nyomatéxait feltétlentl be kell fartani.

A lenditdtdmeg kézi forgat@sahoz haszndlt
forgatécsapot (7} nem szabad a lenditotémeg
furatdban hagyni!

Bekapcsolt fdkapcsoldndl (10) a Be-Ki kapcsold (8)
benyomdsaval a frekvencia Atalakitd a haldzatra
kapcsol. Egyidejdleg a vizsgaldola ellatas is bekapcsol.
A Be-Ki kapcsold () benyomdsaval a meghajtémotor
készenléire kapcse! (fordulatszam szabdlyzd).

! A pbefecskendezdszivattyl prébapad
fordulatszamanak bedllitdsa csak  valamelyik
mérdrendszerel ( MGT vagy KMA) lehetseges.

A rogzitdelemek meghlzasi nyomatéka

A szilardsagi osztdlyok meghizdsi
nyomatéka Nm -ben
Méret 5.6 6.8 8.8 10.9
M5 5+2
M8 14+3 23+3 32+5
M 10 45 +8 65+8
M12 80 +8 125+ 10
M 14 90+ 10 | 135+10
M 16 135+ 10 {210+ 10
A félkuplungok - meghuUzasi nyomatéka a

befecskendezdszivattyl

bitykdstengelyén

Méret KUpkerék atmérd MeghUzdasi
nyomaték
mm Nm
MI12 17 60+ 10
M14x1,5 20 80 + 10
M18x1.,5 25 130 + 10
M20x 1.5 30 200 + 20
M24x1.,5 S 250 + 50
| M30x15 40 300 + 50




! Feitétlen Ugyelni kell arra, hogy a meghajtdkuplung
(4) és a pefecskendezdszivattyl (1) félkuplungja (3)
kSzdH egy kb. 1 mm-es tavolsag legyen.

! A rdgzitdesavarokat (5) csak vizszintesen allé
szoritépofdaknal, nyomatékkulccsal szabad
meghUzni. Ezdlial garantalhatd, hogy mindkét
kuplung egymassal parhuzamosan kapcsolddik és
alamella cikairészei idd eldtt nem hasznalddnak el.

A A rdgzitéesavarok  (S) meghUzdsi nyomatékat

faltétlencl be kell tartani, mivel egyébként

emberre és gépre balesetveszély all eld. EzenkivUl
a régzitéesavarnak (5) teljesitenie kell a 12.9
szilardsagi osztdly eldirdsait.

i A szakszerGilen kezelés kdvetkezményei:
70l gyengén meghuzott csavarok Uzem kdzben
fellazulhatnak.
A tUl erdsen meghUzott csavarok tihuzottak, tehat
sérilhetnek, szakadhatnak.
Mindkét eset a véddburkolat repedésének és az
egyes alkatrészek szétrepUlésének  veszélyét
jelenti.

A rogzitdesavarok (5) meghUzasi nyomatéka

A vizsgaloéolqj rafolyd  (12)  és  -visszafolyd  (13)
vezetékeket a befecskendezdszivattylra
csatlakoztatni. Az MGT-till. @ KMA-t a nyomdcsdvekkel
az adagoléval dsszekdtni .

Az EP/VM... forgbeloszios befecskendezdszivattyknal
kiegészitdleg a vakuum-/szivattyihdz-nyomas
méréshez és a tapszivattyG-nyomasmeéréshez
nyomasmérdket kell csatlakoztatni.

(Méret LA meghajtd kuplung MeghuUzasi
\ amiben haszndlatos| nyomaték Nm
steﬁ | 1 686 401 015 15+2

DIN 912-12.9 1 686 401 017

rerdelési sz.; | 1 686 401 018

2910 406 25¢ | 1 686 401 030

1 686 401 031

M 10 x 80 1 686 401 020 0+2

DIN 912-12.9 1 686 401 022

rerdelési sz.. | 1 686 401 023

2 910 406 309

M 12 x 80 1 686 401 026 &0+ 5

DIN 912-12.9 1 686 401 027

rendelési sz.. | 1 686 401 028

2910 406 358 | 1 486 401 029

Az EP/VE... forgcelosztos befecskendezdszivattyGkndl

kiegészitdleg @ 15bballdsy  csapot  (9) s Az
Bblitdszelepet (6) fel kell szerelni.

A 15l1dnyomdas-szaodlyozds nélkdli EP/VE -nél az ()
csatlakozd elemei, a tc’jitényomc’:s—szobélyozc’:sos EP/VE
-nél a (7) csatlakezd elemet kell haszndini.

A VE-szivattyUk vizsgélatéhoz eldirt fojtast (8) be kell
szerelni cz Ablitdszelepbe.

A tapszivattyy nyomdvezetékét (4), a nem d tUlfolyd
mennyiség mérésére hasznalt vizsgéléol’oj
visszafolyovezetéxket (2) &s a fulfolyd mennyiseg
mérésére haszndit vizsgaloolaj visszafolyovezetéket (1)
csatlakoztatni.

A hofokérzékeldt (3) mindig Ugy kell szerelni, hogy a
csatlakozékabel figgdlegesen lefelé vezessen.



Meghatdarozott befecskendezdszvattyy tipusokndl (pl.
ZWM Il fokozat) szUkséges minden hengernél az eldloket
bedllitasa.

A befecskendezdszivattyU sikeres bedllitdsa utdn a
vizsgaléolaj nyomast le kell kapcsolni és a vizsgaldolqj
visszafolydtdmldt csatlakoztatni kell.



5.2 Altaldnos Uzemi Utmutatds

,-v-’"""_'_'_ﬂ

EIREAT

A kapcscldédoboz (1) a vészledllitd nyomdgombbal és a
hajtds be- és kikapcsold nyomdgobijaival valaszthatéan
az EPS mindkét oldaldrél haszndlhato.

A  KMA 822 (muUszerkocsis) mérdrendszernél  a
kapcsolédobozt a mUszerkocsira lehet régziteni.

5.3 Az eldldket, a szdllitaskezdet és a bOtydk-
helyzet vizsgdlata a soros szivattyOknal

A befecskendezdszivattydn a vizsgdldolaj visszafolyd
nylldst elzarni. A vizsgdldolaj elldtdst bekapcsolni. A
vizsgaldéolqj réfolyd nyomdsanak szabdlyzdszelepét
jobbra forgatni, az eldirt 1Gpnyomas eléréséhez.

Az 1. henger vizsgdloporlaszto-tarton a szallitdskezdet-
csoiv elzardécsavarjat nyitni. Meghatdarozott
befecskendezdszivattyl tipusokndl mdas henger is lehet
az eldirds. Haszndlja a probapad tartozékaként szdllitott
dugdkulcsot és a zardcsavart kb. 1/2 fordulattal nyissa.
A forgatécsappal a lenditotdmeget a
befecskendezdszivattyl fcrgdsirGnydba addig
forgassa, migaz 1. henger bUtyke az alsd holtpontra kerGl.
Ebben a helyzetben a szdllitdskezdet-csdiven keresziUl
folyik ki az olaj.

i Ez az dllitds a lenditdtdmeg forgatdcsappal végzett
kézi forgatasaval is, és a hajtas szégmeérés
funkcidban térténd forgatdssal is lehetséges.

1 Ez utdbbi eldtt a forgatdesapot a lenditdtdmegbdl
ki kell vennil

A szdllitaskezdet mérdeszkdzt  (kUlGn  tartozek) a
befecskendezdszivattylra felszerelni. A mérdeszkéz
mérdcsapjal a gorgdsemeldre Ultetni és az alsd
helyzetben a mérddrat O ra dliitani. A lenditétodmeget a
forgdsirdnyban tovabbforgatni. fgy a
befecskendezdszivattyd bUtykdstengelyének bityke a
gérgdsemeldon  keresztOl @ befecskendezdelem
dugattyljat feifelé mozgatia. Oft van a szdllitaskezdet,
ahol a dugcttyd a befolydnyilast elzarja. Ebben a
pillanatban a csdiven kilepd olajsugar atvalt
csepegésre (csepp-lanc).

Ekkor a mérdéran az eldldket mértéke olvashatd le. Az

eloirt eldldket- il szallitaskezdet értéket
befecskendezdszivattyl tipusonként dallitdécsavarral,
KOlIdNDbozd  vastagsagy  aldiétlemezzel, a goérgd

cseréjével vagy az elem elforditdsaval lehet bedllitani.
Az eldirt szallitaskezdetnél a mOkddietdkészilék szog-
kijelzdjét O -ra dlitani. A szallitaskezdet-csdiv
elzardcsavarjat zarni.

A  moveletet a Dbefecskendezési sorrendnek
megfelelden a tébbi elemnél is el kell végezni.
A hengerszdmnak megfeleld szbgeltolds:

3 hengeres szivaityndl minden 120 fok
4 hengeres sziveitydndi minden 90 fok
5 hengeres szivaityindl minden 72 fok
6 hengeres szivaiydndi minden 60 fok
8 hengeres szivattyindl minden 45 fok
10 hengeres szivaityUndi minden 36 fok
12 hengeres szivctiyUndai minden 30 fok

Az egyes fckértékekhez a neki megfeleld henger
szAllitaskezdete tartozik

A meghatdrozoft szdgértékeknél kell az adott henger
szallitaskezdetének lennie. A fenti szbgértékidl vald
eltérés az adoft henger szdllitGskezdet eltérése.



5.4 Elolokettel rendelkezd forgdelosztos
befecskendezdszivatto szallitaskezdet
ellendrzése

A befecskendezdszivattyy magnesszelepének

feszOltségellatdsa a csatlakozdkabelekkel torténik.

Az eldldketmérdt o megfeleld hosszabbitéval és
mérddraval a kdzponti elzarécsavarba becsavarni.

A lenditdtdmegbe  beillesztett  forgatdcsappal
forgbelosziés befecskendezdszivattyut kézzel addig
forgatni, mig az elosztédugattyd alsd holtpontra (UT)
ker(l. Ekkor a mérdorat eld kell fesziteni 4 mm -t.

A forgdelosztds befecskendezdszivattyGt  kézzel
kdrbeforgatni, mig az elosztédugattyd ismét alsd
holtpontra (UT) kerCl. Ekkor a mérdorat nullara kell
allitani.

A szabdlyzdszelep kézikerekének jobbra forgatasaval az
olqj rafolyast a megfeleld kisnyomdasra bedllitani. A
rafolydvezeték nyomdsa a kisnyomd@sy nyomdsmérdn
leolvashatéd., A mérdberendezés tulfolydcsévén a
vizsgdldolaj megjelenik ( kifolyik ). A meghajtétengelyt
lassan forgdsiranyban a szdllitdskezdetig forgatni. A
sz@llitaskezdet  oft van, ahol a tllfolydcsdvon
masodpercenként 1 csepp folyik ki. A mérodrat leolvasni
és a vizsgdlati lapon megadott értekkel Osszevetni. Az
eltérést a dugattyGtalp ala helyezett megfeleld
kiegyenlitdtarcsaval  korrigdini kell.

A lenditdtdmeg forgatdsdhoz  hasznalt
& forgatdcsapot nem szabad a lenditdtémeg
furat@ban hagyni!

Inditas eldtt a forgatdcsapot eltavolitanil
Nem szcbad a lenditdtdémeg veszélyes tartomdnydba

nyulnil

5.5 Rovid

Utmutatd

Szimbdolum

Leirds

Kezeldszervek

Az egyeniranyité és a vizsgdaloolaj-ellatay
be/ki

> |
)

Meghaijtémotor be/ki
(fordulatszdm szabdalyzd)

&)

FOtés be/ki

Kendolajellatas be/ki

Szabalyzészelepek

Vizsgaldolaj-szabdlyzdszelep - teszt olqj
balra — nagy nyomds
jobbra - alacsony nyomds

.
.
.
e

®
&
&

6

-
=

Kendolaj-szabdlyzdszelep

Nyomdasmérod- és vizsgaldolqj

csatlakozdasok

Vizsgdalolaj-rafolyds
- teszt olgj -

=

Vizsgdaldolagj-visszafolyas 2 X (jeloles
nélkul,

mindkét oldalon a lengdkar kdzepén)

®

Kendolgj T rafolyas
.« visszafolyds

vakuum-/szivattyOhdznyomds-meérd
250 kPa

Tapszivattydnyomads
nyomdasmérd csatlakozds 1,6 MPa




6. Utmutatas Uzemzavar esetére

6.1 Meghajtékuplung

i Az 1SO-meghaijtékuplung az EPS egyik biztonsagi
alkatrésze. Ezért az 1ISO-meghajtékuplungot csak az

arra  feljogositott  Bosch szerviz (az importdr
vevdszolgdlata) szerelheti szét, -Ossze.

7. SzAllitasi terjedelem, alaptartozékok

Db Megnevezés Rendelési szam Haszndlata
1 Alap prébapad 807 0 683 807 XXX
vagy 815 0 483 815 XXX
1 TébballGsu-csap az
dblitészeleppel 1 687 409 030
3 T6mIo 1 689 711 035 a tébballasd-csaphoz
1 T6mIo 1680712151 a vizsgdaldolajhoz (r&folyd)
| TomIo 1 680 712 051 a vizsgaldolgjhoz (visszafolyd)
1 Dugdkulcs SW 11 1 487 950 058 a porlasztétartdhoz
] Forgatocsap 1 683 000 000 a lenditétémeghez
1 Csavarhizd SW 8 1 907 950 008
1 Csavarhizd SW 10 1 907 950 009

1 Elekiromos csatlakozévezeték| 1 684 448 290 a dusité-, Start-, Stop magnes

684 465 363 a hofokérzékeldhdz

1 Elektromos csatlakozbvezeték

4 Csillapitdlemez ('filc”) 1 682 388 043 a prébapad feldliitasGhoz
1 ISO szerinti holfjdtékmentes
kuplung 1 686 401 026
1 véddburkolat - a kuplunghoz
] Aprd alkatrészek, csomag

(Oranya, témitdalatét sto.) -

2 MCszaki leirds (csomag) -




8. SzOrd- és tartozéklista az EPS 807/815 -hoz

Megnevezeés Rendelési szam Haszndlata
Uzemanyag-sz0rd * 1 687 434 028 a vizsgdaldolajhoz
Hidro-szivoszard * 1 687 430 004 a vizsgdléolgj tartalyban
Hidro-szUrobetét * 1 457 430 006 a kendolqj ellatashoz
T6mId 1 680 712151 a ra- és visszafolyd vizsgaléolajhoz
TOmMIS 1 480711 035 védafonatos tdmid a forgdeloszios-
szivattyUk vizsgdlatahoz
Oblitadszelep 1 687 415049 a forgdelosztds-szivattyukhoz
T8bbdallasu-csap 1 687 409 029 a forgdelosztds-szivattyukhoz
Hofokérzékeld, révid 1 687 224 622 a forgdelosztds-szivattyukhoz
Hefokérzékeld, hosszU| 1 687 224 621 a tartdly héfokhoz
Csatlakozdvezeték ] 687 465 363 a hofokérzékelohdz
Csatlakozdvezeték 1 684 448 290 a magnesszelep vizsgdlatdhoz
Meghajtékuplung 1 486 401 026 az EPS 807/815 -héz
R&égzitocsavar 2 910 406 358 M 12 x 80, 12.9 szilardsagi oszialy
Dugodkulcs 1 687 950 058 SW 11
Forgatdcsap 1 683 000 000 a lenditdtémeghez
Hatszog-kulcs 1 907 950 007 SW 6 belsd kulcsnyilashoz
Hatszdg-kulcs 1 907 950 008 SW 8 belsd kulcsnyilashoz
Hatszog-kulcs 1 907 950 009 SW 10 belsd kulcsnyildshoz
RBiztositd betét 1 904 522 347 5 AT 250 V
Biztositd betét 1 904 522 343 2 AT 250 V

* = kopd alkatrészek, sz0rok




9. Karbantartas

9.1 Karbantartasi  eldirds

Mint minden miszaki berendezés, igy az EPS -nek is
szOkséges a szakszer(, szabdlyos idokdzdnkenti
karbantartdsa A karbantartdsi  intervallumok @
gépjarma-szervizekoen az EPS -en napi 8 érds muszakban
végzett Uzemeltetést feltételezve lettek megdllapitva.
Hosszabb napi miszakidd esetén az intervallumokat
megfelelden réviditeni kell.

A karbar:artasi miveletek elvégzéséhez javasolt a
KDEP-K3CC vizsgaldkoffer haszndlata (beszerezhetd a
Robert BRosch Kft. Gépjarmidiagnosztikandl). Az
tartalmazza a karbantartashoz szUkséges Osszes
hitelesitet! kiviteld mérdeszkdzt valamennyi szUkséges
tartozékkal. A probapad idoszakos
pontossagellendrzését Magyarorszagon a Robert Bosch
Kft. vevészolgdlata végz.

A t3itési mennyiségeket, olajféleségeket valamint
egyéb a karbantartéashoz kapcsolddd adatokat lasd a 9.
Karbantartds feiezet kdvetkezd szakaszdban

Karbantartasi  _miveletek

Porlaszto-nyitdonyomads eldirds szerint ellendrizni, bedllitani.
A porlasziévizsgdld nyomdsmérdjét eldtte ellendrizni.

Nyomdcsdvek: a tomitdfellletek és  furatok kifogastalan
allapoté: ellendrizni, szUkség esetén Uj nyomocsdre cserélni.

A porlasztétartékat a nyomdcsévekkel egyutt egymassal fel kell
cserélni és a széllitott mennyiségeget dsszehasonlitani.
Azonos szdllitott mennyiségeket kell kapni.

A rudszOrdével szerelt csdcsonkot il a szitaszOrdt cserélni.

MéréUvegek: szemrevételezés, szikség esetén cserélni.

KMA 802: Tomitettség vizsgdalat és mennyiségmérés ellendrzés.
(F3men > Szerviz > Mennyiségmerés ellendrzés).

Nyomdasmérdt hiteles nyomdsmérdvel ellendrizni.
Eltérés esetén cseréini.

Hofokmérd és -szabdlyzd berendezések méréspontossagat
ellendrizni. Eitérés esetén helyredllitani.

Loket- &s fordulatszamlald méréspontossagat ellendrizni.
Eltérés esetén helyredllitani.

Vizsgaldolajat cserélni.

Vizsgaloolaj-sz0rot  cserélni.

Vizsgdaldolaj-tartalyt és a szivooldali  sz0rot tisztitani  és
atdébliteni.

A szennyezelt olajat az Ulepitdtartalybdl leengedni.

KendolgjszGrét a kendolqj visszafolyd-vezetékben  (kildn
tartozék) fisztitani, szUkség esetén cserélni.




9.2 Vizsgadldolqj, vizsgaldolaj-szOro
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A vizsgdaléolaj nem szennyezddhet el il a
befecskendezdszivatty kendolajaval nem

keveredhet.

i A kendolajjal keveredett vizsgdaldolaj erdsen sarga
szin0, de ftiszia, a zavaros, szUrkés arnyalaty
vizsgaldolaj szennyezett és a
befecskendezdszivattyly ill. a vizsgdldporlasziod
kArcsoddsat okozhatja.

A vizsgdidolajat, vizsgdloolajszOrdt (2) cserélni kell:

- 200 befecskendezdszivaityl vizsgdlata utan, de

legkésdbb 2 havonta

- f&szemiekor ill. szUkség szerint

Ekkor a vizsgdldolgj tartdlyt (1) és a szivooldali sz0rot

mindig ki kell tisztitani és at kell ébliteni.

A vizsgéidolg tartélyt (1) a tépszivattyin és a szivattyd
rafolyd tomidjén keresztUl lehet ledriteni

Téltési mennyiség kb. 50 liter.

Csak az 1SO 4113 szerinti vizsgaldolaj haszndlhatd!

A jovahagyott vizsgdldolajok:

Megnevezés Gyarté

SHELL Calibration Fluid S 9365
SHELL v-OL 1404

SHELL Normafluic 8. R.
VISCOR

Calibration Fluid 1 487 AW-2
CASTROL
fluidoparaCalibrccao4113
ESSO EGL 70 147

BENZ UCF-1 Calicration Fluid

ShellInternational
ShellDeutschland
Shell Frankreich

RockVallery
Castrol Brasilien

Esso AG
Benz Qil

i Az elhaszdali- és veszélyes anyagok elhelyezését
lasd a 10. Kdrnyezetvédelem fejezetben.

9.3 Az elszennyezddott olqgj

Az elszennyezdddtt olgjat a felfogdsin (1) alatti im
Stauraum (1)hetenként vagy szlkség szerint le kell
engedni .Ehhez egy megfeleld méretU tartélyt (edényt)
kell az Uritécsap (2) ald helyezni, majd az elhaszndlddott
olgjat leengedni.

i Elhelyezését lasd a 10.
fejezetben.

Kérnyezetvédelem

10. Kdrnyezetvédelem
10.1 Altalédban
Az olajok az ¢éldvizekre veszélyes folyadékok,

elhelyezésikkor figyelembe kell venni a veszélyes
hulladékokra vonatkozd eldirdsokat.

10.2 Az elhaszndlt-,
elhelyezése

veszélyes anyagok

AZ:

ISO vizsgaldolqj

kenodolgj

elszennyezodott olqj
1 kategdridjd olajféleséqg, ami az Ujrafeldolgozhatd, hig.
asvanyi moter- és hajtémGolajokat foglalja magaban.
i Az 1 kategdrigjy faradtolaj semmilyen mas
anyage!, pl. més kategérigjy faradtolajat vagy
benzint nem taricimazhat.

A fent emlitett olajok Ujrafelhaszndidsat kSltségtérités
ellenében oz ipari faradtolajpegyljid cégek veégz.
Ehhez meg kell adni a vonatkozd hulladék azonositd
szamot, hogy biztositani lehessen a szakszerl
Ujrahasznositast ill. artalmatlanitdast.

i Hulladék azonositd szam: 54 112
A faradiolc) begyljid cégek cimei a szakmai

cimjegyzékekben vagy az dnigazgatdsck
kdrmyezetvédelmi osztélyain érhetdk el.



11. MOszaki adatok:

Megengedett kdrnyezeti homérséklettartomany:

Maximadlis kdrnyezeti hofok 40 (°C)
MUOkSdési tartomany 5 - 40 (°C)
Pontossag 10 - 35 (°C)
Taroldsi tartomany -25 - 60 (°C)

. Minden adat takarékirafd nélklli alapkivitelre vonatkozik!

EPS 807 EPS 815 -
MGT KMA MGT KMA
Méretek:
Hossz mm 2260 2260 2260 2260
Magassdg maximum mm 1565 1565 1565 1565
Szélesség mm 660 660 660 660
Tomeg: kb. kg 1000 1000 1000 1000
Meghajtémotor:
Alapkivitel
FeszUltség V 400 + 10% 400 £ 10% 400 £ 10% 400 £ 10%
Frekvencia Hz 50/60 50/60 50/60 50/60
Védettség DIN 40050 szerint IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Motor tulterhelés-védelem °C 155 155 155 155
Névleges arcm, 400 V -ndl A 16 16 30 30
Teljiesitmény a kuplungon:
Alapkivitel, tartos kW, (no)¥ 5.8 5.8 10,2 10,2
Alapkivitel, kb. 2 perc kW, (no)f 879 8.9 15 15
Alcokivitel, kb. 60 s kW, (no)* 10,7 10,7 17,5 17.5
Fordulatszadm tartomany: 0-4000 0-4000 0-4000 0-4000
Forgdsirany: jobb/bal jobb/bal jobb/bal jobb/bal
Fordulatszdmmeéro: perc 0-6400 0-6400 0-6400 0-6400
L&ketszamlald: |Oket 0-5000 0-50C0 0-5000 0-5000
TUlfolyd-mennyiség mérése: I/h 0-260 2-400 0-260 2-400
A Start/Stop magnes 12/14 V
feszUliségellctasa: A 7 7 7 7
A foktarcsa {lenditotdmeg)
tehetetlenségi nyomatéka: kgm? 1.5 1.5 1.5 1.5
Tengelymagassag
(a meghagjtdkuplung kdzepének
a magassaga a felfogdagytdl): mm 125 125 125 125
Meghgjtokupiung: holtjatékmentgs holtjatékmente holtjagtékmentes holtiatékmented
lamellds lamellds lamell&s lamellds
kuplung kuplung kuplung kuplung
1 Mérdhelyek szama: db 12 12 12 12
A mérdlveg mérete: ml 44 és 260 - 44 és 260 -
Mérési tarftemany I/h - 0,03-30 - 0,03-30
ferdulatszam fUggd
L szGliitott mennyiség mm?/16ket 0,2-3000 | - 0‘2%

850 ford/perc

*) névlege ferdulatszam (no). EPS 807

EPS 815 = 580 ford/perc
EPS 807 EPS 815
Fergatényomaték a kuplungon: min’! 0 -850 1500 2500 0-580 1500 2500
révid ideig, kb. 2 perc Nm 100 68 37.5 250 98 54

tartdstzemy Nm 65 44 25 170 72 37




EPS 807 EPS 815
MGT KMA MGT KMA
A tapszivattyy teljesitménye:
Vizsgdloolaj-kisnyomas kPa 0-600 0-600 0-600 0-600
|/perc 0-22 0-22 0-22 0-22
Vizsgdldolaj-nagynyomds MPa 0-6 0-6 0-6 0-6
I/perc 0-1.4 0-1.4 0-1.4 0-1.4
Kendolajnyemads kPa 0-600 0-600 0-600 0-600
(k0OI&N tartozék) |/perc 0-5.8 0-5.8 0-5.8 0-58
Nyomasmeéro:
kisnyomasuy kPa 0-600 0-600 0-600 0-600
nagynyomdasu MPa 0-6 0-6 0-6 0-6
Vdakuum/
szivattyG-haznyomas kPa -100-0-250 -100-0-250 -100-0-250 -100-0-250
tapszivattyg-nyomas MPa 0-1,6 0-1.6 0-1.6 0-1.6
kendolaj-nyomas
(k016N tartozék) MPa 0-1 0-1 0-1 0-1
Thermometer: °C
Vizsgdléolaj fOtés: elekfromos kW ca. 2.2 ca. 2.2 ca. 2.2 ca. 22
Vizsgdldolaj hités: csatlakozdas G'2" (ISO 228) G'." (ISO 228) G%," (I1SO 228) G'%" (1ISO 228)
HOtoviz felhasznélds
a megadott
probapad  teliesitménynél és
17 °C -os h(tdviz hofokndl: l/perc 9 9 9 9
H&fok szabdlyozasi tartoméany  °C 30-60 30-60 30-60 30-60
Hofok méréstartomany °C -40-150 -40-150 -40-150 -40-150
T8ltési mennyiség:
Vizsgdldolaj I 50 50 50 50
Elszennyezdddttolaj-tartaly | 6 6 6 6
Kendolaj (kildn tartozék) | 12 12 12 12
A préobapad kilso szine:
z6ld RAL 6018 RAL 4018 RAL 4018 RAL 4018
antracit-szUrke RAL 7016 RAL 7016 RAL 7016 RAL 7016




Az EPS 807/815 befoglaldé méretei

max 104 mm
min 1500 v
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! Maximdlis szerkezetiméret a KMA 802/822 vagy az
MGT 812/824 mérdegységnél.

2 A KMA 802 -nél a monitor és a billentyozet vagy az
MGT812/824 -nél a Ibket- és foraulatszdm szamidio
maximdlis szerkezeti mérete.

3 A KMA 802 -nél a PC-szekrény maximdlis szerkezelti
mérete.

4 Viz csatlakozds G 1/2 A ISO 228- 1 rdfolyds
5 Viz csatiakozds G 1/2 A ISO 228- 1 visszafolyds
s H&lézati csatakozds

7 Viz csatlakozds



Zajkibocsatasi

értékek a biztonsagtechnikai

A zajmérés DIN 45 635 1. részének megfelelden:

1. L, zqj teliesitmény

2. A munkahelyre vonatkozd kibocsatdsi érték L,

A befecskendezdszivattyd

ezért
befecskendezdszivattyUkkal.

Ezek nem a maximum ériékek. Nagyobb vagy nagyobb teliesitményl befecskendezdszivattylk magasabb zajszintet

produkdlhatnak.

prébapad

Uzem kOzbeni

eldirasok

befecskendezdszivattyd

szerint

zajkibocsatasanak  erdssége
befecskendezdszivattyUtél. Mivel egy "szabvany' befecskendezdszivattyira vonatkozd eldirds még nem létezik,
a prébapadra megadunk egy értéket

A kdvetkezd értékek egy EPS 815 -re lettek megadllapitva:

nélkul

fugg

és két

értéket

a  vizsgdit

MGT mérdrendszer

a probapad befecs-

a probapad egy

a probapad egy

kendezdszivattyy nélkll| VE 4/9 F2400 -val PE 8 P120 -val
vizsgdiati fordulatszdm | n=0 n = 4000 n=1750 n=2675 n =500 n=1050
1. A-zajteljesitmény-szint L, , 79.6 87.8 92,1 93,6 94,4 1028
(re 1 pW) az értékek dB -ben
2. A munkahelyre vonatkozd zaj- 68 84,5 84,3 88,7 86.4 96.5

kibocsatési érték L, (re 20 u Pa)
az értékek dB -ben

KMA mérdrendszer

a prébapad befecs-

a prébapad egy

a probapad egy

kendezdszivattyy nélkil| VE 4/9 F2400 -val PE 8 P120 -val
vizsg&lati fordulatszdm | n=0 n = 4000 n=1750 n=2675 n =500 n =1050

1. A—zojteljesffmény-s'zinf Lya 79.6 87.8 94 94,1 93,9 104,5
(re 1 pW) az értékek dB -ben

2. A munkchelyre vonatkozd zqj 68 84,5 86.3 88.6 85 96,3
kibocsatasi érték L, (re 20 y Pa)
az értékek dB -pen

Elektomagneses Osszeférhetdség (EMV):

Ez a termék egy az EN 55 022 szerinti A osztdlyl gydrtmany.

tipikus




EPS 807
EPS 815

0683807 001/...002/...003
0683815001/...002/...003

BOSCH

Robert Bosch GmbH
Geschdaftsbereich KH
Produktbereich Priftechnik
Postfach 1129

D 73201 Plochingen

Imprimé enRépnibliqie Fédérale ' sllemagne parRobert Bosch GmbH

1 689979 472 KH PR 1JBF851/1 De (04 11 98} Printedinthe Federal Repiiblic of Geman



