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1. Felhasznalt szimbélumok
1.1 A dokumentacioban
1.1.1 Figyelmeztetd jelek — struktura és jelentés

A figyelmeztetd jelek veszélyeket, illetve azok hatasat jelzik a kezelbre, illetve az 6t
korlilvevd személyekre. A figyelmeztetd jelek leirjak a veszélyek kdvetkezményeit, tovabba
azokat a tennivalokat, melyekkel megel6zhetjlk az ilyen veszélyek kialakulasat. A
figyelmeztetd jelek strukturaja:

Figyelmeztet szimbélum  KULCSSZO - a veszély jellege és forrasa!
A veszély kovetkezménye, ha nem vessziik figyelembe a
megadott tennivaldkat és informacidkat
> Veszély megel6z6 tennivald és informaciod

A kulcsszo jelzi a veszély el6fordulasanak valoszinliségét és a veszély nagysagat abban az
esetben, ha nem tartjuk be az elévigyazatossagi intézkedéseket:

Jelz6sz6 Az el6fordulas A veszély nagysaga nem
valészinilisége megfelelés esetén
Veszély Kozvetlen életveszély Halal vagy sulyos sérilés
Figyelmeztetés | Lehetséges kozvetlen életveszély | Halal vagy sulyos sériilés
 OVATOSAN Lehetséges veszélyes helyzet Kisebb sériilés

1.1.2 A dokumentacidban hasznalt szimbélumok

Szimbélum | Jelentés Magyarazat
_! Figyelem Lehetséges anyagi karra utalé figyelmeztetés
fi Informacio Gyakorlati tanacsok vagy mas informacio
1. Tobblépéses Tobb 1épésbél allé mivelet
2. Eljaras
= Egylépéses eljaras Egy Iépésbdl allé mivelet
= Kdoztes eredmény Az utasitas lathatd kdztes eredménnyel jar
= Végeredmeény Az utasitas befejezése, lathatdé eredménnyel

1.2 A terméken

® Vegylnk figyelembe minden, a terméken talalhato feliratot és Ugyeljink ra, hogy azok
mindig lathatéak maradjanak!

2. Informaciok a felhasznalashoz

2.1 Fontos megjegyzések

Fontos megjegyzések a szerzdi joggal, felelésséggel és garanciaval kapcsolatban, a
felhasznaloi csoportrol és a szerz6d6 fél kotelességeirél szolo szerzédésrdl rendelkezésre
allnak egy kulénall6 dokumentacioban, cime ,Fontos feljegyzések és biztonsagi utasitasok a
Bosch diagnosztikai készilékekkel kapcsolatban”. Ezeket alaposan at kell olvasni a



CRI/CRIN 848H hasznalata, 0sszekotése és mikodtetése elbtt és be kell tartani a bennik
foglaltakat.

2.2 Biztonsagi utmutatas

Minden biztonsagi eléiras egy kilénallé, a Bosch diagnosztikai készulékekkel kapcsolatos
.Fontos feljegyzések és biztonsagi utasitdsok a Bosch diagnosztikai készllékekkel
kapcsolatban” c. utmutatasban talalhatéak. Ezt olvassuk el figyelmesen, miel6tt elkezdjuk
hasznalni a készletet és ligyeljink pontos betartasukra.

2.3 Elektromagneses kompatibilitas (EMC)

A CRI/CRIN 848H készlet kielégiti a 2004/108/EG EMC direktiva el6irasait.

ﬁ A CRI/CRIN 848H készlet egy A kategoriaju termék, az EN 61 326 szerint. A CRI/CRIN
848H nagyfrekvencias haztartasi interferenciat okozhat (radié interferencia), tehat
interferencia csillapitasra szikség lehet. llyen esetben a felhasznalé feladata a megfeleld
Iépések megtétele.

2.4 Altalanos informaciok

A jelen hasznalati utmutaté a CRI/CRIN 848H készlet common-rail (CR) injektorokon végzett
kovetkez§ vizsgalati szempontjait irja le:

e Akészulék kialakitasa

e Mikddési modja

e Személyautd és haszonjarmi injektorok csatlakoztatasa

e Személyauto és haszonjarmi injektorok vizsgalata

Jelen hasznalati atmutaté csak kévetkezd készllékek hasznalati utasitdsaval egyitt
érvényes:

EPS 708 CR vizsgalopad / EPS 815 injektor/szivattyu vizsgalépad
Folyamatos mennyiségméré rendszer KMA 802 / 822 (EPS 815 melletti hasznalathoz)
CRS 845 / CRS 845H vizsgaldkészlet CR nagynyomasu szivattyukhoz
CRI 846 vizsgalokészlet CR injektorokhoz*
Csak az 1 687 010 349 készlethez szlikséges

* e [ ] [ ] °

Jelen hasznélati utmutatét a fenti dokumentumokkal egyutt kell tartani és tovabbadni.

2.5 A kifejezések magyarazata

Injektorok: Common Rail (CR) injektorok

Személyauté injektorok: személyautd CR injektorok

Haszonjarmii injektorok: haszonjarmi CR injektorok

CRI/CRIN 848H vizsgalokészlet: vizsgalokészlet CR injektorokhoz
CRS 845/CRS 845H vizsgalokészlet: vizsgalokészlet CR szivattyukhoz



3. A késziilék leirasa
3.1 Szakszeri hasznalat

A CRI 848H vizsgalokészlet a Bosch gyartmanyd magnesszelep-vezérelt személykocsi
injektorok (CRI 1/2) és haszonjarmd injektorok (CRIN 1/2/3) vizsgalatara késziilt.

ﬁ Az 1687 010 333 szintén szukséges, ha CRI 3 fajtaju piezo injektorokat is vizsgalni
akarunk.

Sajat biztonsagunk, valamint annak érdekében, hogy elkeruljuk a készllék szakszer(tlen
hasznalatbol eredd karosodasat, alaposan tanulmanyozzuk at a hasznalati utasitasban
foglaltakat.

3.2 Szukséges feltételek

3.2.1 Eléfeltételek

A CRI/CRIN 848H belizemeléséhez és miikddtetéséhez a kdvetkez6 komponenseknek
belzemelt és hasznalatra kész allapotban kell lennitk.

EPS 708-on torténé hasznalathoz
A CRI/CRIN 848H vizsgalokészlet EPS 708-on valé hasznalatahoz semmilyen tovabbi
kiegészit6 nem szikséges.

EPS 815-6n torténé hasznalathoz

Az injektorok vizsgalatanal feltétlenil szikséges, hogy a 2 kVA halézati trafé és az
1 687 001 608 feszultség konstanter az EPS 815-6n telepitve legyen. Ha az EPS 815-uUnk
rendelkezik a VPM 844 kiegészitd készlettel, akkor ezek a komponensek a bévitbkészlet
telepitésekor mar felkeriltek a padra, tehat nem kell ket Ujra megrendelnink.

ﬁ Az utdlagos rendeléshez szikséges cikkszamok a 3.9 fejezetben (Kulon rendelhetd
kiegészit6k) vannak felsorolva.

EPS 815 a 2 kVA traféval

KMA 802/822 mennyiségmérd rendszer

CRS 845/CRS 845H vizsgalokészlet CR nagynyomasu szivattyukhoz
Feszultség konstanter 1 687 001 608

Kdztes tarcsa 1 685 700 140

Meghajté kuplung 1 686 401 024

Véddbura 1 685 510 148

Védogylri 1 685 510 176

3.2.2 Oktatas

A felhasznalé a késziilék hasznalata el6tt részletes oktatast kell, hogy kapjon a CR injektorok
muikodésérdl, ellendrzéseérél és javitasardl. Ehhez megfelel6 oktatasi terv a Bosch oktato
kézpontjaban is hozzaférheté.



3.3 A felhasznalék csoportjai

A CRI/CRIN 848H készletet kizarolag dizel vizsgalatokra kiképzett szakértd személyzet
kezelheti. Az EPS 708 vagy 815 kezelésének ismerete a CRS 845/CRS 845 H kiegészitével

egyltt szintén alapvet6 eléfeltétel.

3.4 Szillitasi terjedelem

ﬁ A szallitasi terjedelem a megrendelt valtozat (1 687 001 934, 1 687 002 848,

1687 010 349, 1 687 010 368) fuggvényében kilénbdzb lehet.

Leiras

Cikkszam

Nagynyomasu szivattyu a felfogatashoz szikséges
kiegészitokkel ¥

1687 222 181

Keret a felfogatdé szerszamhoz

1687 034 628

Eloszto rail ¥

1687 419 049

Injektor tartd

1 685 200 145

Adapter az injektor tartohoz

1685 720 301

17,5 mm felfogaté alatét (6x)

1681091175

19,5 mm felfogaté alatét (6x)

1681091173

21,5 mm felfogaté alatét (6x)

1681091174

17,1 mm vezetbhively (6x)

1 681 300 283

19 mm vezetShuvely (6x)

1 681 300 284

21 mm vezetbhively (6x)

1 681 300 285

CRI tartoszerszam

1 685 200 149

Vezérld elektronika ¥

1 687 023 357

CRIN 6sszekoto kabel

1 684 463 799

CRI 6sszekotd kabel Y

1 684 463 506

CRI 6sszekots kabel Y

1684 463 519

Tapkabel ¥

1684 463 503

Tapkabel V

1 684 463 504

RS 232 soros 6sszekotd kabel U

1 684 465 388

Vizsgalé nyomdcsé 45°

1680 750 121

Vizsgalé nyomdcsé 11°%

1680 750 122

Alkatrész készlet ¥, tartalmaz:

Csovek a befecskendezett mennyiségnek
Csovek a résolajnak

KiegészitOk a csatlakoztatashoz

1687 016 035

Alkatrész készlet dntapado jeldlékkel a hécseréld és
a KMA szédmara !

1687 016 032

Alkatrész készlet a héfokszenzor atépitéséhez

1687 016 033

Alkatrész készlet EMC tartozékokkal ¥

1687 016 042

Alkatrész készlet CRI résolaj-adapterrel )

1 687 016 044

EPS 945 rendszerszoftver V)

1 687 000 956

CD TestData vizsgalati referencia-értékekkel V)

1687 370 270

Nagynyomasu csé

1680 712 325

Alkatrész készlet Ecopur tomitésekkel (12x)

1687 016 068

Alkatrész készlet a CRIN résolaj bekdtéshez

1 687 016 038

Nyomocsé-csatlakozok O gylrikkel (4x)

1687 016 071

Osszekotd adapter belsé csatlakozoéju CRIN-hez

1 685 720 296

Tartoprofil

1681 072 035




Tartéprofil ) 1681 072 036

Hasznalati utmutato -

Installalasi utmutatd -

'Viselj kesztyat’ és 'Forrd felulet’ matricak -
1) A szallitasi tartomany része lehet, a megrendelt valtozattol fiiggéen

3.5 Altalanos attekintés

1. &bra: EPS 708 altalanos attekintés

1 — Nagynyomasu szivattyu

2 — Felfogaté szerszam

3 — Adapterkabel

4 — Tépkabel 1684 463 698 ¥

5 — Vezérlé elektronika

6 — A befecskendezett mennyiség vezetéke
7 — Vizsgélo nyomocss

8 - A résolaj vezetéke ¥

9 — Nagynyomasu cs6 1 680 712 325
10 — Nagynyomasu csé 1 680 712 324
11 — Résolaj vezeték

12 — Betap vezeték

YAz EPS 708 szallitasi terjedelmében



2. abra: EPS 815 altalanos attekintés

1 — Nagynyomasu szivattyu

2 — Felfogaté szerszam

3 — Tapkabel (-) 1 684 463 504

4 — Tapkabel (+) 1 684 463 503

5 — RS 232 tapkabel

6 — Vezérlé elektronika

7 — Adapterkabel

8 — A befecskendezett mennyiség vezetéke
9 - A résolaj vezetéke

10 — Nagynyomasti cs6 1 680 712 325 Y
11 — Vizsgalé nyomdcsé

12 — Nagynyomasti ¢s6 >

13 — Résolaj vezeték

14 — Betap vezeték

Y Az 1681032 094 adapter sziikséges az 1680 712 227 nagynyomasu cs6 (a CRS 845 készlet része)
csatlakoztatasahoz az eloszto rail-re
2 A CRS 845/CRS 845H vizsgalokészlet része

3.6 A vizsgalé készlet komponensei

3.6.1 Felfogészerszam

A felfogbszerszam segitségével max. 6 db személykocsi injektort (CRI 1/2/3) vagy max. 4 db
haszonjarm injektort (CRI 1/2/3) tudunk egyidejlleg az EPS 708-on vagy 815-6n vizsgalni.

Az injektorok a tartoszerszamok/tartoprofilok és adapterek (csak CRIN) segitségével a
mozgathaté injektor tartokba (3. abra, 8.) kertilnek beultetésre.



Az elosztd rail (3. abra, 1.) nagynyomasu csével a CRS 845/CRS 845H vizsgaldkészlet
nagynyomasu rail-jére van kotve, mely ellatja az injektorokat vizsgaloolajjal a mérés soran. A
méréshez az injektorok vizsgaldé nyomoécsovekkel vannak az elosztd rail nagynyomasu
kivezetéseire (3. abra, 2.) kétve. Az eloszto rail (3. abra, 1.) forgathaté és fliggéleges és
vizszintes iranyban allithatdé az adott injektor tipushoz valé adaptacié érdekében. Az
injektorok kivezérlését a CRI 800 vezérl6 elektronika végzi (3. abra, 9.).

A felfogdszerszam tomegének csokkentésére (pl. szallitashoz) az injektor tartok (3. abra, 8.)
levehet6k a tartokeretrél (3. abra, 11.) ugy, hogy kicsavarjuk a recésfejl csavart (3. abra, 7.).
Az injektor tartot ezutan le tudjuk emelni a tartoprofilrél (3. abra, 10.).

A forgathatd allvanyok (3. abra, 12.) stabil és biztonsagos alapot adnak a felfogdszerszam
szamara.

3. abra: Felfogbszerszam

1 — Fordithaté és magassag-allithato
eloszt6 rail

2 — Nagynyomasu kivezetés az
injektorok szamara (6x)

3 — Témitékénusz

4 — Zarbanya

5 — Nagynyomasu betap csatlakozé

6 — Kézi forgatd az eloszto rail
magassag éllitasahoz

7 — Recés csavar az injektor tartok
régzitéséhez

8 — Injektor tarto

9 — CRI 800 vezérlé elektronika

10 — Szerelvény alap

11- Tartékeret

12 — Alivany

13 — Profil az EPS 815-re valo
régzitéshez

14 — Profil az EPS 708 vizsgalati
tertiletére val6 régzitéshez

[458847-34_Gu
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3.6.2 Injektor tarté

A vizsgalathoz az injektort az injektor tartoba (lasd 4. abra) tesszik, majd szorosan a
befecskendezd kamrahoz rogzitjik. Az injektort a befecskendezd kamraban levd felfogd és
vezetShlvely vezeti. Mindkét hiivelybél kiildonb6z6 méretek valaszthatdak.



4. abra: Injektor tarto

1 — Miik6dtets kar

2 — Vezetbsin a tartészerszam vagy a szerel6adapter
Szamara

3 — Felfogd hiively vagy adapter tartd

4 — Hatlap stillyesztett fejii csavar a felfogato alatét
régzitéséhez

5 — Befecskendezett mennyiség gyorskioldasu csatlakozé

6 — Befecskendez6 kamra

7 — Kar a befecskendezé kamra lenyomasahoz

8 — Kbzpontosito tii

9 — O gydrii 1680 210 142

10 — Kézi kerék

11 — Régzitéelem a befecskendez6 kamrahoz

12 — Recés csavar a vezetShiively régzitéséhez

13 - Vezetbhlively

A befecskendezd kamra felszerelés és rogzitése

1. Helyezzik az injektort az injektor tartoba.

2. Nyomjuk a rogzitéelemet (4. abra, 11.) a befecskendez6 kamraval (4. abra, 6.) felfelé, az
injektor fuvdka tartd csavarja iranyaba. Az injektor nem szabad, hogy tengelyiranyban
elmozdulhasson.

3. Forditsuk el a kereket (4. abra, 10.) az 6ra szerint és rogzitsuk.

4. Nyomjuk le a kart (4. abra, 7.)

&> A befecskendezd kamrat az injektor fuvoka tarté csavarjahoz nyomtuk, meghatarozott
erbvel.

A befecskendez6 kamra kiengedése
1. Huzzuk fel a kart (4. abra, 7.)
2. Tartsuk a rogzitéelemet a befecskendezd kamraval szorosan és forditsuk el a kereket az

Ora jarasaval ellentétesen.
3. Engedjik le a befecskendezd kamrat.

3.6.3 Tartészerszam 1 685 200 149

Az allithato tartészerszam az injektor tartd vezetSsinjére helyezve (4. abra, 2.) tamaszt ad,
amikor az injektort az injektor tartéba rogzitjuk. A tartoszerszam minden személykocsi



injektorhoz hasznalhatd, melyen a fuvokatarté csavar atméréje nem nagyobb, mint 22 mm. A
rogzité karmok (5. abra, 1.) 360°-ban atfordithatéak és az allité csavar segitségével (5. abra,
2.) az injektor méretéhez beallithatoak (9-18 mm kozott).

5. abra: Tartészerszam 1 685 200 149

1 - Rbgzitékarmok
2 — Allité csavar
3 - Vezetbsin

3.6.4 Tartoéprofil

A tartoprofilt az injektor tarté vezetésinébe kerlll abbol a célbol, hogy tartéelemként
szolgaljon, amikor az injektort az injektort tartéba fogjuk. A tartoprofilnak szamos valtozata
van. Ezeket csak haszonjarmii injektorok befogasanal hasznaljuk.

ﬁ A kivalasztott injektor szamara megfeleld tartoprofilt az EPS 945 rendszerszoftverben
tudjuk kivalasztani a ’komponens kivalasztasa’ ablakban az ’altalanos értékek’ alatt.

6. abra: Tartoprofil



3.6.5 Csatlakozé adapter

A csatlakoz6 adapter vizsgaloolajat szallit a belsé csatlakozoju haszonjarm( injektorokhoz,
illetve leengedi a résolajat a méréeszkdzh6z a csatlakozon keresztil (7. abra, 1.). Kulonféle
csatlakozd6 adapterek allnak rendelkezésre.

4EA001-13 Pal

7. abra: Csatlakozé adapter

1 — Résolaj csatlakozo

2 — Bemeneti csatlakozo 1 683 386 166"
3 — Vezetbsin

4 — Felfekvé feliilet

5 — Injektor szerelési furat

6 — Cimkézési feliilet

1) Az 1 687 016 071 készlet része



3.6.6 Nagynyomasu szivattyu

A nagynyomasu szivattyu latja el az injektorokat vizsgal6olajjal a mérés soran.

8. abra: Nagynyomasu szivattyu régzitéprofillal

1 — Nagynyomasu szivattyu

2 — Csuszoétalp régzitécsavarokkal
3 — Régzitéprofil

4 — Meghajtétarcsa

5 — Résolaj csatlakoz6

6 — Bemeneti csatlakozo

7 — Nagynyomasu csatlakoz6

8 — ZME csatlakozo

3.6.7 Vezérlo elektronika

A vezérl§ elektronika eléallitia a megfelel6 vezérlési profilokat az injektorok kivezérléséhez.
Az egyik teszt soran a vezérl6 elektronika egyszerre 6 személyauté injektort tud kezelni (CRI
1/2) vagy 4 haszonjarm( injektort (CRIN 1/2/3). Tébb injektor kivezérlése mindig
szekvencialis formaban torténik.

A vezérl6 elektronikat az EPS 708-on — vagy, EPS 815 esetében kilsé fesziiltség
konstanteren - keresztll latjuk el tapfesziltséggel. Az injektor tipusatdl fliggben a
tapfeszultség 14 V vagy 28 V legyen. Az EPS 708-on a feszlltség automatikus beallitast kap
a vizsgalati lefutas fuggvényében. Az EPS 815-6n a fesziltséget manudlisan kell
bedllitanunk a konstanteren.

A vezérl6 elektronikat az EPS 708/815 szamitogépére az RS 232 interfész segitségével
tudjuk csatlakoztatni. Ezen kivll az alaplap és a vezérl§ elektronika haza készen all a
jévBbeni injektor generaciok bévitésének fogadasara is.
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9. abra: A vezérlb elektronika leirasa

1 — Az adapterkabel tartbkonzolja
2 — Nincs kiosztva (X10)

3 — Nincs kiosztva (X9)

4 — Nincs kiosztva (X8)

5 — Nincs kiosztva (X7)

6 — Nincs kiosztva (X6)

7 — Féldelés

8 — Adapter kabel csatlakozo (X5)
9 — RS 232 interfész (X4)

10 — Nincs kiosztva (X3)

11 — Tapfesziiltség végfok - (X2)
12 — Tapfesziiltség végfok + (X1)

3.6.8 Adapterkabel

Adapterkabel az injektorok elektromos csatlakoztatasahoz

458806-2

10. abra: Az 1 684 463 506 adapterkabel
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12. abra: Az 1 684 463 799 adapterkabel
3.6.9 Nagynyomasu csé (kiilon rendelhet6 tartozék)

ﬁ A nagynyomasu cs6, az 1 687 750 123 vizsgalé nyomocsé és az adaptercsavarok az
alkatrészkészlet tartozékai (kulon rendelendd). Az alkatrészkészlet nem része a CRS 845H
vizsgalokészletnek.

Az 1 680 712 324 nagynyomasu cs6 a CR szivattyut kéti dssze a nagynyomasu rail-lel.

1687 712 ...
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13. abra: Nagynyomasu csé

1 — Adaptercsavar

2 — A nagynyomasu csé gyartasi ideje
3 — A nagynyomasu csé cikkszama

4 — Megengedett meghuzasi nyomaték
5 — Névtabla

6 — Csatlakozé (hollandi anya)



® A nagynyomasu csoveket (nagyobb, mint 60 bar-os mikodési nyomas) 3 évente
cseréljuk ki (a gyartasi id6hoz lasd a csé feliratat), még ha nincsenek is lathaté serilései,
melyek a biztonsagot veszélyeztetik.

A kovetkezékre figyeljunk a nagynyomasu csé csatlakoztatasanal:

o A csatlakoztatas el6tt tisztitsuk meg a zarokénuszt a nagynyomasu rail-en/szivattyan.

e A legkisebb hajlitasi sugar 200 mm. A kis sugaru hajlitas csokkenti a csé atméréjét. A
hajlitasi sugar ne a roégzitési ponttol, hanem attél kb. 20 mm-re kezd6djoén.

o Figyeljink arra, hogy a nagynyomasu csé mikddés kézben ne érintkezhessen mas
csovekkel vagy targyakkal.

« Mindig tartsuk be a megadott meghuzasi nyomatékot a csatlakoztatasnal. Szivargas
esetén ne huzzuk tul a csavaros csatlakozast.

Megengedett meghuzasi nyomaték: 25 — 30 Nm
Megengedett Uzemi nyomas: max. 250 MPa
Megengedett anyag: vizsgaloolaj ISO 4113 szerint
Megengedett tzemi héfok: 20°C - 100°C

A nagynyomasu csé cserélhetd adaptercsavarral rendelkezik (13. abra, 1.) az egyik végén.
Az adaptercsavart a CR szivattydn levé nagynyomasu csatlakozojan levd menetméret
fuggvényében cserélhetjuk. A hasznalat sordan az adaptercsavart a nagynyomasu csére
csavarjuk és meghuzzuk. Harom adaptercsavar all rendelkezésre a kovetkezd
menetméretekkel:

Adaptercsavar (anya) Menetezés

1 683 345 065 M12x15-M18x1,5
1 683 345 052 M14x15-M18x 1,5
1 683 345 053 M16 x1,5-M18x 1,5

Az 1680 750 123 meghajlitott vizsgaldé nyomocsdveket a nagynyomasu cs6é nehezen
hozzaférheté nagynyomasu csatlakozokhoz vald rakdtésére hasznalhatjuk. A vizsgald
nyomécsé nagynyomasu csére vald csatlakoztatasahoz szikséges az 1 683 345 053
adaptercsavar (14. abra, 3.) is.
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14. abra: Vizsgalé nyomécsé 1 680 750 123

1 — Adaptercsavar

2 — Vizsgalé nyoméesé 1 680 750 123

3 — Reduktor 1 683 345 053 (M16 x 1,5 — M18 x 1,5)
4 — Nagynyomast csé



3.6.10 Nagynyomasu cs6 1 687 712 325

A nagynyomasu csé 1 680 712 325 (szin: piros) az elosztdcsdvet koti 6ssze a nagynyomasu
rail-lel (220 MPa) a CRS 845H vizsgaldkészleten.

ﬁ A 180 MPa nagynomasu rail-re valé csatlakoztatashoz az 1 680 712 227 nagynyomasu
csovet kell hasznalnunk az 1681 032 094 adapterrel, az 1 680 712 325 cs6 helyett. Az
1 681 032 094 adapter kulon rendelésre szallithaté.

1687 712 2..
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15. abra: Nagynyomasut csé 1 680 712 325

1 — Csatlakozé hollandi anyaval

2 — Névtabla

3 — A nagynyomast csé cikkszama

4 — Megengedett meghtzasi nyomaték
5 — A nagynyomasu csé gyartasi ideje

® A nagynyomasu csoveket (nagyobb, mint 60 bar-os mikédési nyomas) 3 évente
cseréljuk ki (a gyartasi id6hoz lasd a cs6 feliratat), még ha nincsenek is lathato sérilései,
melyek a biztonsagot veszélyeztetik.

A kovetkezdkre figyeljink a nagynyomasu csé csatlakoztatasanal:

« A csatlakoztatas el6tt tisztitsuk meg a zarékdnuszt a nagynyomasu rail-en/szivattyun.

« A legkisebb hajlitdsi sugar 200 mm. A kis sugaru hajlitds csdkkenti a csé atmérgjét. A
hajlitasi sugar ne a rogzitési ponttol, hanem attél kb. 20 mm-re kezd6djon.

o Figyeljink arra, hogy a nagynyomasu csé mikodés kézben ne érintkezhessen mas
csovekkel vagy targyakkal.

o Mindig tartsuk be a megadott meghuzasi nyomatékot a csatlakoztatasnal. Szivargas
esetén ne huzzuk tul a csavaros csatlakozast.

Megengedett meghuzasi nyomaték: 25 — 30 Nm
Megengedett Uzemi nyomas: max. 250 MPa
Megengedett anyag: vizsgaloolaj ISO 4113 szerint
Megengedett tzemi héfok: 20°C - 100°C



3.6.11 Reésolaj csdé

ﬁ A résolaj csévek benne vannak az 1 687 016 035 készletben és csak a CRI/CRIN 848H
EPS 815-re val6 csatlakoztatasahoz kellenek.

A résolaj cs6 az injektor résolajat vezeti a KMA-ba.

1 2 3 4 5
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16. abra: Résolaj csé

1 - O gydrd 1680 210 110

2 — Csatlakoz6 fej 1 683 386 104
3 — Kapocs kiosztas (A,B,C,D,F)

4 — Kapocs kiosztas (2, 4, 6, 8, 10, 12)
5 — Gyorskioldasu csatlakozo

3.6.12 Befecskendez6 cs6

ﬁ A befecskendez6 csovek részei az 1 687 016 035 készletnek.

A befecskendezb6 csé Osszekoti a befecskendezé kamrat az EPS 708 CRI/CRI piezo
befecskendezett mennyiség csatlakozéjaval vagy az EPS 815 hdécseréldjének °IN’
csatlakozojaval.

® A csatlakoztatasnal mindig figyeljunk a folyasiranyra (Fr).
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17. abra: Befecskendezé csé

1 — Hécserélb csatlakozo

2 — Kapocs kiosztas (1, 2, 3, 4, 5. 6)

3 — Visszafolyast megakadalyozo szelep folyasirany-nyilakkal
4 — Kapocs kiosztas (A, B, C, D, E, F)

5 — Befecskendezé kamra csatlakoz6



3.6.13 Reésolaj adapter személykocsi injektorokhoz

A résolaj adaptert az injektor résolaj furatdba illesztjlk és a régzitégylrl segitségével
rogzitjik. A résolaj adapterek az injektor résolaj kivezetését kotik 6ssze a résolaj csével (lasd
3.6.11 fejezet).

18. abra: Résolaj adapter

1 — Régzitégydri
3 — Résolaj adapter

3.6.14 Reésolaj adapter cs6csatlakozés haszonjarmii injektorokhoz

A résolaj szamara a két résolaj csatlakozés injektorokhoz. Csatlakoztassuk a résolaj adaptert
a résolaj csére (lasd 3.6.11 fejezet).

19. é&bra: Adapter a résolaj csatlakozohoz

1 - Adapter
2 — Injektor




3.6.15 Résolaj adapter menetes csatlakozéju haszonjarmii injektorokhoz

Résolaj adapter olyan injektorokhoz, melyeken a résolaj csatlakoz6 menetes Kivitel(.
Csatlakoztassuk a résolaj adaptert a résolaj csére (lasd 3.6.11 fejezet).

20. abra: Résolaj adapter bels6 menetezéssel

1 — Injektor
2 — Résolaj adapter belsé menetezéssel

3.6.16 Vizsgalé nyomocsd

& Figyelem! Egésveszély
A vizsgalé nyomoécsovek forro felllete komoly égési sérulést okozhat a

kezinkon.
> Mielétt eltavolitjuk a nyomocsoveket, engedjiik azokat kihdilni.
> Viseljiink védékesztyiit.

ﬁ A vizsgalé nyomodcsovek kezeléséhez lasd még 'Nyomdcsdvek az EFEP.../EPS...-hezZ’
Utmutatot (1 689 979 929).

Az 1680 750 121 (45°) és az 1680 750 122 (11°) vizsgalé nyomdcsovek kétik dssze az
injektorokat az eloszté rail-lel

21. abra: Injektor vizsgalo nyomocsével

1 — Vizsgalé nyomécsé 1 680 750 121 (45°)
2 — Injektor



A vizsgald nyomécsdvek mindkét végikon cserélhetd adaptercsavarokkal rendelkeznek
(lasd 22. abra, 1.). Az adaptercsavar az injektor nagynyomasu kivezetésének csavarmenet-
méretétdl fuggben cserélhetd. Az eloszté-railhez vald csatlakoztatashoz az 1 683 345 053
adaptercsavart kell hasznalnunk.

Ha az adaptercsavart hasznaljuk, azt a vizsgald nyomocsére kell csavarnunk és
meghuznunk. A szallitasi terjedelem harom adaptercsavart tartalmaz a kovetkezd
méretezéssel:

Adaptercsavar (anya) Menetezés

1 683 345 051 M12x15-M18x1,5
1 683 345 052 M14x15-M18x1,5
1 683 345 053 M16x15-M18x1,5

ﬁ Minden alkalommal, ha az adaptercsavart kicseréljuk, ellenérizzik, hogy a lenyomdégyrik
(22. abra, 2.) j6l meg vannak-e hiuzva (bal-menetezés)

22. abra: Vizsgélé nyomocsé 1680 750 121 (45°)

1 — Adaptercsavar
2 — Lenyomogydirdi
3 — Vizsgélé nyomdesé 1 680 750 121

3.7 Kiilon rendelheto tartozékok

Nagynyomasu csékészlet (1000 mm)

Az 1687 016 064 egy nagynyomasu csdvet és egy vizsgaldé nyomdcsévet (90°) tartalmaz
adaptercsavarokkal. Erre a készletre a haszonjarml injektorok nagynyomasu
csatlakoztatasahoz van szikség.

Nagynyomasu csdkészlet (750 mm)

Az 1687 016 070 egy nagynyomasl csovet és egy vizsgalé nyomdcsdvet (90°) tartalmaz
adaptercsavarokkal. Erre a készletre a haszonjarmi injektorok nagynyomasu
csatlakoztatasahoz van szikség.

Adapter nyomasreduktorral
Az 1681 032 094 adapterrel az eloszto railt és az 1 680 712 227 nagynyomasu csovet
tudjuk 6sszekotni a 180 MPa nagynyomasu rail-lel (CRS 845).



Piezo injektor készlet
Az 1687 010 333 készlet a Bosch piezo injektorok felfogatasahoz, csatlakoztatasahoz és
ellenérzéseéhez szikséges.

Delphi és Denso injektor készlet
Az 1687 010 186 készlettel a Delphi és Denso legujabb generaciés szemeélyautd injektorait
tudjuk felfogatni, csatlakoztatni és tesztelni.

Utanépités 2 kVA halézati traféhoz

Az EPS 815 padunk kivitelétél fuiggben szukseég lehet a halozati atalakitohoz valo megfelel
kiegészitdé készletre is. A 06/2005 gyartasi idéponttél kezdve a trafé az EPS szallitasi
terjedelmének része.

Fesziiltség Cikkszam
200V —-240V 1 687 001 801
400 V - 500 V 1 687 001 800

Feszultség szabalyozé
1 687 001 608 feszlltség szabalyozé szerelési anyagokkal egyitt a CRI vizsgalokészlet
mikddtetéséhez

4. Els6 beuzemelés
4.1 A nagynyomasu szivattyu felfogatasa

41.1 EPS 708

1. Rodgzitsuk a meghajtékuplungot 1 686 401 024, (23. abra, 3.) az EPS lendkerekéhez.

2. Csusztassuk a nagynyomasu szivattyut (23. abra, 1.) a rogzitéprofilra és rogzitsik a
meghajtékuplunghoz (23. abra, 3.).

3. Rodgzitsik a nagynyomasu szivattyut a rogzitéprofira a két csavar (23. abra, 2.)
segitségével.

23. abra: A nagynyomasu szivattyu felfogatasa az EPS 708-on
1 — Nagynyomasu szivattyu

2 — Régzitécsavarok

3 — Meghajtékuplung *

* Az EPS 708 sZzallitasi terjedelmében



4.1.2 EPS 815

ﬁ A kovetkezd kiegészitd felfogd alkatrészek sziikségesek a nagynyomasu szivattyu
adaptalasahoz az EPS lendkerekéhez: koéztarcsa 1 685 700 140, meghajtokuplung
1 688 401 024, védébura 1 685 510 148, védégylri 1 685 510 176.

1. Szereljuk a koéztarcsat 1685700140 (24. abra, 4.) és a meghajtokuplungot
1 686 401 024 (24. abra, 3.) az EPS lendkerekére.

2. Csusztassuk a véddburat 1 685 510 148 (24. abra, 6.) a rogzitdprofilra és rogzitsik a
rogzitécsavar segitségével az EPS rogzitdprofiljara.

3. Csusztassuk a védégylrit 1 685510 176 (24. abra, 5.) teljesen fel a véddéburaig (24.
abra, 6.)

4. Csusztassuk a nagynyomasu szivattyut (24. abra, 1.) a rogzit6profilra és régzitsik a
meghajtékuplunghoz (24. abra, 3.).

5. Rodgzitsik a nagynyomasu szivattyat a két rogzitécsavarral (24. abra, 2.) a
rogzitéprofilra.

24. abra: Nagynyomasu szivattyu felfogatasa

6. Csusztassuk a védégyurit (25. abra, 5.) a meghajtdékuplungra és rogzitsik szorosan.

25. abra: A védégyiirt felszerelése



4.2 A nagynyomasu szivattyu hidraulikus bekotése

ﬁ A CRS 845/CRS 845H készletbél szarmazd nagynyomasu csovet kell hasznalnunk a

nagynyomasu szivattyu dsszekodtéséhez a nagynyomasu rail-lel.

® Figyeljink a meghuzasi nyomatékra

1. Kdssuk be a betap csbvezetéket (26. abra, 27. abra, 1.) és a résolaj csdvet (26. abra,
27. abra, 2.).

2. Kosslk a nagynyomasu csovet (26. abra, 27. abra, 3.) a nagynyomasu szivattyura és
nagynyomasu rail-re. Meghuzasi nyomaték: 25-30 Nm.

26. abra: Hidraulikus bekétés az EPS 708-on

27. abra: Hidraulikus bekétés az EPS 815-6n




4.3 A tartokeret felszerelése
4.3.1 EPS 708

1. Helyezzik a keretet (28. abra, 4.) a rogzitécsavarra (28. abra, 3.) az EPS 708 vizsgalati
terlletén.

2. ROogzitsiik a keretet egy M12 hatlapfeji csavarral (28. abra, 1.) és alatéttel (28. abra, 2.)

28. abra: Felszerelés az EPS 708-on




4.3.2 EPS 815

1. Helyezzik a keretet (29. abra, 1) a tartdlappal (29. abra, 3.) és kett6é hatlapfejli csavarral
(29. abra, 4.) a rogzitésinre (29. abra, 2.)
2. Huzzuk meg a csavarokat (29. abra, 4.).

29. abra: Felszerelés az EPS 815-6n

4.4 A felfogészerszam hidraulikus bekotése

ﬁ A 180 MPa nagynyomasu rail-hez valdé bekdtéshez az 1 680 712 227 nagynyomasu
csovet hasznaljuk az 1 681 032 094 adapterrel az 1 680 712 325 nagynyomasu csé helyett.
® Figyeljink a meghuzasi nyomatékra

> Kosslik az eloszt6 rail-t (30. abra, 3.) az 1 680 712 325 nagynyomasu csé segitségével
(30. abra, 1.) a nagynyomasu rail-re (30. abra, 2.). Meghuzasi nyomaték: 25-30 Nm
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30. abra: Felfogbészerszam hidraulikus bekétése

4.5 A vezérlo elektronika felszerelése

1. Lazitsuk meg a hatlapfeji csavarokat (31. abra, 1.)
2. Csusztassuk a szerel6profilt (31. abra, 2) hatra.

458847-12_Pal

31. abra: Keret szerelbprofillal

3. Lazitsuk meg a hatlapfejii csavarokat (32. abra, 3.)
4. Helyezzik a vezérld elektronikat (32. abra, 4.) a két hatlapfejl csavarra.
5. Huzzuk meg a hatlapfejl csavarokat (32. abra, 3.).



32. abra: A vezérl6 elektronika felszerelése

6. Csusztassuk a szerel6profilt (33. abra, 2.) elére.
7. Huazzuk meg a hatlapfejl csavarokat (33. abra, 1.)

458847-13 Pal

33. abra: A szerelbprofil beallitasa



4.6 A felfogészerszam elektromos bekotése
4.6.1 EPS 708

> Kosslk a vezeérl6 elektronikat az 1 684 463 698 dsszekotd kabel segitségével (az EPS
708 szallitasi terjedelmében megtalalhaté) az EPS 708 vizsgalati terliletén az X23
csatlakozora.

45
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34. abra: A vezérl6 elektronika bekéotése

4.6.2 EPS 815

1. Csatlakoztassuk az 1 684 462 298 6sszekotd kabelt (35. abra, 1.) a vezérlé elektronika
X4 kapcsara.

Kdsslk az 1 684 463 504 tapkabelt (35. abra, 2.) az X2 kapocsra.

Kdssuk az 1 684 463 503 tapkabelt (35. abra, 3.) az X1 kapocsra.

wnN



35. abra: A vezérlé elektronika bekétése

1 — RS 232 bsszekdté kabel
2 — Fesziiltség tapkabel (-) 1 684 463 504
3 — Fesziiltség tapkabel (+) 1 684 463 503

4.7 Az injektor tarté felszerelése

1. Helyezzlk az injektor tartét (36. abra, 2.) a tartéprofilba (36. abra, 1.)
2. Rogzitsik az injektor tartét a recézett fejli csavarral (36. abra, 3.)



36. abra: Az injektor tarto felszerelése

458847-30_Pal

4.8 Az 1680712 310 csd

ﬁ Az 1680 712 310 csb szerepel az 1 687 016 035 készletben és csak a CRI/CRIN 848H
készlet EPS 815-re val6 csatlakoztatasara szolgal.

> Kossiik az 1 680 712 310 csdvet (37. abra, 3.) az elosztéra (37. abra, 1.) és a résolaj
csatlakozéra (37. abra, 2.)



37. abra: Az 1 680 712 310 csé bekdtése

5. Elbkésziilet a vizsgalatra
5.1 Az injektorok tisztitasa

A méréshez valo felfogatas el6tt tisztitsuk meg az injektorokat a lentiek szerint.

® Ne tisztitsuk a fuvoka kénuszt réz vagy acél drotkefével, mert az karosithatja a
befecskendezé furatokat. Ne tisztitsuk a befecskendezd furatokat az 0 986 611 140 fuvdka
tisztitdé szerszammal. Ne tisztitsuk az injektor elektromos kapcsat hideg tisztitoszerrel.

1. Zarjuk le az injektor betap és résolaj csatlakozoit és a fuvoka kénuszt véd&sapkaval
vagy takarjuk le 6ket.

2. Egy mianyag kefével tavolitsuk el a durva szennyez6déseket az injektorrdl.

3. Az injektor elGtisztitasat hideg tisztitoszerrel elvégezhetjik.

® Az ultrahangos tisztitdshoz hasznaljuk a Tickopur TR 13 tisztitdszert vagy ahhoz hasonld
korrézid- és raégddés-oldo tisztitdszert.

4. Vegylk le a fuvoka konuszrol a védésapkat.

5. Fogassuk be az injektort egy megfeleld tartdeszkdzbe, majd meritsik bele az
ultrahangos tisztité firdébe, amig a fuvdkatarté anya teliesen el nem merll a
tisztitdszerben.

Allitsuk a tisztitasi héfokot 60° C és 70° C kozé.

Kb. 15 perc utan vegyuk ki az injektort/fuvdkatartét az ultrahangos tisztitobdl, majd
sUritett levegével fujjuk szarazra.

No



ﬁ Tisztitas utan mindig taroljuk az injektorokat szaraz, zart tartéban, hogy megakadalyozzuk
az 6ket ért szennyezddést (pl. szallo por).

ﬁ Olvassuk el ezen kivil az ESl[tronic] részecske-javitas témaban talalhato tovabbi tisztitasi
instrukcidkat is.

5.2 Személykocsi injektorok

Figyelem! Egésveszély
A vizsgald nyomaocsovek, az eloszté rail vagy befecskendezd kamra forro felllete

komoly égési serilést okozhat a kezlinkdn.
> Miel6tt eltavolitjuk a nyomdcsoveket, az elosztd rail-t vagy a befecskendezé

kamrat engedjuk azokat kihdini.
> Viseljink véd6keszty(it.

® Soha ne fogassunk be a vizsgalathoz sértlt vagy korrodalt injektort.

ﬁ Az injektorokat a vizsgalathoz valo befogatas el6tt mindig meg kell tisztitani (lasd 5.1
fejezet)

5.2.1 A befecskendez6 kamra eldkészitése

® Ne végezzink vizsgalatot, ha az O gylrl hianyzik vagy karosodott. (39. abra, 2.). Csak
eredeti Bosch O gy(lrit hasznaljunk.

1. Tavolitsuk el az O gyrlt (39. abra, 2.) és vizsgaluk meg, nincs-e rajta repedés vagy
mas karosodas. A hibas O gydrit azonnal cseréljuk ki (cikkszam 1 680 210 123).
2. Helyezzik az O gydrQt (39. abra, 2.) a befecskendezé kamra elétti mélyedésbe.

® Ha a vezet6hlvely beragad, amikor az injektor fuvokatartd csavarjara nyomjuk ez azt
jelenti, hogy vagy a tartécsavar nagyon szennyezett vagy a vezetShuvely belsd felllete
karosodott. Mindkét esetben ne hasznaljuk az injektort vagy a vezetéhivelyt.

3. Valasszuk ki a megfelel6 vezetdhlvelyt, gyéz6djink meg réla hogy az sem tul kicsi, sem
tul nagy (lasd 38. abra). A vezetdhivelyt kdnnyedén kell, hogy az injektor fuvokatartd
csavarjara tudjuk nyomni.
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38. abra: Vezetbhiively injektorral

4. Helyezzik a vezet6huvelyt (39. abra, 1.) a befecskendezé kamraba.
5. Rdgzitstk a vezetdhivelyt a recésfejl csavarral (lasd 39. abra, 3.)

L~

39. abra: Vezetbhiively beszerelése

5.2.2 Az injektor felfogasa

1. Allitsuk a tartdszerszamot az injektor méretéhez (40. abra, 2.). Ehhez allitsuk a
befogékarmokat az allitd csavar segitségével (5. abra, 2.) ugy be, hogy az injektort még
mozgatni tudjuk.

2. Helyezziik a megfelel6 vezetdhlvelyt (40. abra, 2.) a befecskendezb kamraba (40. abra,
1.).
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40. abra: A tartészerszam beillesztése

3.

»

©No O

©

Helyezzlk a tartészerszamot (41. abra, 4.) az injektor tarté vezetésinjébe (41. abra, 5.)
Vigyazzunk arra, hogy a felfogaté alatét ne legyen se tul kicsi, se tul nagy.

Csusztassunk egy megfelelé felfogatd alatétet (41. abra, 1.) az injektor fuvokatartd
csavarja folé.

Helyezzlk az injektort (41. abra, 5.) a tartészerszamba (41. &bra, 6.).

Engedjik fel a mikodteté kart (41. abra, 1.).

Helyezzlk a felfogato alatétet (41. abra, 4.) a tartdba (41. abra, 2.)

Forditsuk el az injektort (41. abra, 5.), amig a nagynyomasu csatlakozé hatrafelé nem
néz.

Huzzuk meg a hatlapfeji csavart (41. abra, 3.).

41. abra: Az injektor régzitése

458847-16_Pal

=y



10. Nyomjuk a rogzitéelemet (42. abra, 3.) a befecskendezd kamraval (42. abra, 1.) félfelé
az injektor fuvdkatartd csavarjara (42. abra, 5.). Az injektor nem szabad, hogy mozogjon.

11. Rogzitsik a kézi kerékkel (42. abra, 4.)

12. Nyomjuk le a kart (42. abra, 2.) a befecskendezé kamrara vald raszoritashoz.

42. abra: A befecskendezd kamra régzitése

13. Ellenérizzik, hogy az injektor figgélegesen Uljon az injektor tarté forraszaban. Ha az
injektor nem Ul fuggdlegesen, egyenesitsuk ki.

43. abra: Az injektor nem egyenes




5.2.3 Avizsgalé nyomoécso bekotése

® (Jgyeljiink a meghuzasi nyomatékra.

1. Vegylk le a zarédugdt (46. abra, 2.) és a hollandi anyat (46. abra, 2.) az eloszto rail
nagynyomasu csatlakozojarol.

2. Ellendrizzik, hogy a lenyomégylri (44. abra, 4.) meg van-e rendesen huzva (bal oldali
menetezés).

3. Kosslk a vizsgald nyomdcsoévet (44. abra, 1.) a megfeleld adapter-csavarral (44. abra,
5.) az injektor nagynyomasu kilép6 csatlakozojara (44. abra, 3.). Ne huzzuk meg.

4. Kosslk a vizsgald nyomocsd masik végét az M16 x 1,5 adapter-csavarral az eloszto rail
nagynyomasu kivezetésére (44. abra, 2.). Ne huzzuk meg.

5. Szoritsuk ra a vizsgalé nyomoécsovet (44. abra, 1.) egy fogoéval, kdzben tartsuk az
injektor és az eloszté rail csavarjat. A vizsgald nyomodcsdvet csak a felsé
hatlapcsavarnal huzzuk meg (lasd 45. abra).

1

44. abra: Az injektor felfogatasa

45. abra: A vizsgalé nyomd6csé meghtzasa

6. Zarjuk le a nem hasznalt nagynyomasu kivezetéseket zarédugoval (46. abra, 2) és
hollandi anyaval (46. abra, 1.). Meghuzasi nyomaték 25 — 30 Nm.
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46. abra: A nagynyomasu kimenet lezarasa

5.2.4 Arésolaj adapter bekotése

> Helyezziik a résolaj adaptert (47. abra, 2.) az injektor kivezetésébe és rogzitsiik a
rogzitégydrivel (47. abra, 1.).

47. abra: Injektor résolaj adapterrel

5.2.5 Arésolaj és a befecskendezés csovének bekotése

® Figyeljunk a mérécsatorndk megfelel6 kiosztédsara, amikor a résolaj- és a befecskendezd
csoveket csatlakoztatjuk. Rossz kiosztas esetén rossz mérési eredményt kapunk, azaz rossz
lesz az injektor elbiralasa is.

ﬁ A kovetkez6 EPS 708 (48. abra) vagy EPS 815 (49. dbra) bekotési abrak a példanal az ’A’
injektorra vonatkoznak. Tovabbi injektorok (B, C, D, E vagy F) bekdtése pontosan ugyanigy
torténik.

> Csatlakoztassuk az injektort az EPS 708-hoz vagy EPS 815-héz.



48. abra: Bekétési abra, szgk. injektor, EPS 708-on
(nagynyomasu csatlakozo nélkiil)

1 — Csévezeték, befecskendezés

2 — Befecskendezé kamra

3 — Injektor

4 — Csbvezeték, résolaj *

5 — EPS 708 befecskendezett mennyiség
csatlakozdé, CRI/CRI Piezo

6 — EPS 708 résolaj csatlakozé, CRI/CRI Piezo

* Az EPS 708 szallitasi terjedelmében

49. abra: Bekétési abra, szgk. injektor, EPS 815-6n
(nagynyomasu csatlakozé nélkiil)

1 — Csévezeték, befecskendezés
2 — Befecskendezé kamra

3 — KMA mérérendszer

4 — Injektor

5 — Csévezeték, résolaj

6 — Csbvezeték *

7 — Hécserélé

* A hécserél6 szallitasi terjedelmében

458847-06_Pal

5.2.6 Az injektorok elektromos bekotése
1. Valasszuk ki a megfelel6 adapterkabelt az injektorok vezérléséhez:

o Az abra szerinti dugos csatlakozoju injektoroknal:



458806-2

50. abra: Az 1 684 463 506 adapter kabel

o Az abra szerinti dugos csatlakozoju injektoroknal:

]
458806-21

Az 1 684 463 519 adapter kabelt hasznaljuk.

458806-3

51. dbra: Az 1 684 463 519 adapter kabel

2. Csatlakoztassuk az adapter kabel tobbcélu csatlakozojat (52. abra, 2.) a vezérld
elektronika X5 aljzataba.
3. Vezesslk a foldkabelt (52. abra, 1.) a vezérld elektronika fold aljzataba.



52. abra: Az adapter kabel csatlakoztatasa

ﬁ A kiosztast figyelnlink kell, amikor a dugds csatlakozot az injektorra koétjik. Minden
csatlakozo sajat azonosito tablaval rendelkezik.

4. KosslUk az adapter kabelt az injektorra (lasd 53. abra).

458806-22

53. abra: Elektromos csatlakozas

5.3 Kilsé csatlakozéju haszonjarmii injektorok

Figyelem! Egésveszély

A vizsgalé nyomodcsovek, az eloszto rail vagy befecskendezd kamra forro felllete

komoly égési sérilést okozhat a kezlinkon.

> Mielétt eltavolitjuk a nyomocséveket, az eloszté rail-t vagy a befecskendezé
kamrat engedjik azokat kih(lni.

> Viseljiink védékeszty(it.



® Soha ne fogassunk be a vizsgalathoz sérult vagy korrodalt injektort.

ﬁ Az injektorokat a vizsgalathoz valé befogatas el6tt mindig meg kell tisztitani (lasd 5.1
fejezet)

ﬁ Egyszerre csak négy haszonjarmid injektort tudunk egy vizsgalathoz felfogatni. Az
injektorok maximalis szamarol lasd az EPS 945 rendszerszoftvert a ’Komponens
kivalasztasa’ ablakban az ’Altalanos értékek’ fejezetben.

5.3.1 A befecskendezo6 kamra elokészitése

® Ne végezzink vizsgalatot, ha az O gylr( hianyzik vagy karosodott. (55. dbra, 2.). Csak
eredeti Bosch O gydrit hasznaljunk.

1. Tavolitsuk el az O gyGrit (55. abra, 2.) és vizsgaluk meg, nincs-e rajta repedés vagy
mas karosodas. A hibas O gydrit azonnal cseréljuk ki (cikkszam 1 680 210 123).
2. Helyezziik az O gydrit (55. abra, 2.) a befecskendez6 kamra el6tti mélyedésbe.

® Ha a vezetShlvely beragad, amikor az injektor fuvokatartd csavarjara nyomjuk ez azt
jelenti, hogy vagy a tartécsavar nagyon szennyezett vagy a vezet6huvely belsé felllete
karosodott. Egyik esetben se hasznaljuk az injektort vagy a vezet6huvelyt.

3. Valasszuk ki a megfelel6 vezetéhuvelyt, gy6z6djunk meg réla hogy az sem tul kicsi, sem

tul nagy (lasd 54. abra). A vezetdhivelyt kdnnyedén kell, hogy az injektor fuvokatartd
csavarjara tudjuk nyomni.

A) B)
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54. abra: Vezetbhiively injektorral

A — Vezetbhiively tulsagosan kicsi belsé atmerével
B — Vezetbhiively megfelel6 méretii belsé atmérével
C — Vezetbhlively tulsagosan nagy belsé atmérével

4. Helyezzik az Ecopur tomitégydr(t (55. abra, 2.) a vezetéhivelybe (55. abra, 1.)
5. Helyezzik a vezet6huvelyt (55. dbra, 1.) a befecskendezd kamraba.
6. ROgzitsik a vezetéhivelyt a recésfeji csavarral (lasd 55. abra, 4.)



55. abra: Vezetbhiively beszerelése

5.3.2 Az injektor felfogasa

ﬁ A kivalasztott injektorhoz valé megfeleld tartdprofilt megtalaljuk az EPS 945
rendszerszoftverben a ’Komponens kivalasztasa' ablakban az °’Altalanos értékek’
fejezetben.

1. Valasszuk ki a megfelel6 tartoprofilt (56. abra, 8.)

2. Forditsuk a tartéprofilt az injektor (56. abra, 6.) fogofellletére (56. abra, 7.).

3. Csusztassunk egy megfelel felfogd alatétet (56. abra, 5.) az injektor fuvékatarté anyaja
folé (56. abra, 6.).

4. Nyomijuk le és tartsuk igy a mikdodtetd kart (56. abra, 1.)

5. Forditsuk el az injektort, amig a nagynyomasu csatlakoz6 hatrafelé nem néz (56. abra,

2)

Engedjuk fel a mikddtetd kart.

Helyezzlk be a felfogat6 alatétet (56. abra, 5.) a szerelvénybe (56. abra, 3.)

Huzzuk meg a hatlapfeji csavart (56. abra, 4.)

© N o



56. abra: Az injektor behelyezése
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9. Nyomjuk a felfogaté elemet (57. abra, 3.) a befecskendez6 kamraval (57. &bra, 1.) felfelé
az injektor (57. abra, 5.) fuvdkatartd csavarjanak iranyaba. Az injektornak nem szabad
I6tyodgnie.

10. Rodgzitsuk a kézikerékkel (57. abra, 4.).

11. Nyomjuk le a kart (57. abra, 2.) a befecskendez6 kamra lenyomasahoz.



57. abra: A befecskendezé kamra régzitése

N
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12. Ellenérizziik, hogy az injektor fiiggélegesen Uljon az injektor tarté forraszaban (lasd 58.
abra). Ha az injektor nem ul figgélegesen, egyenesitsuk ki.

58. abra: Az injektor nem all egyenesen



5.3.3 A nagynyomasu cso bekotése

A nagynyomasu csovet azonnal cserélni kell, ha a menetes csatlakozd, a
tomitékonusz vagy a csé kiilsd kopenye sériilt.

1. Ellenérizziik, hogy a lenyomogylri (59. abra, 1.) megfeleléen meg van-e huzva
(baloldali menetezés)

2. Csavarjunk egy megfeleld adaptercsavart (59. abra, 2.) a nagynyomasu csé injektor
csatlakozojara és enyhén huzzuk meg.

ﬁ Az adaptercsavar (59. abra, 2.) szerepel a nagynyomasu csé szallitasi terjedelmében.

]| H
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59. abra: Nagynyomasu csé

3. Tavolitsuk el az eloszté rail nagynyomasu kivezetéseinek zarofedelét (61. abra, 2.) és
hollandi anyajat (61. abra, 1.).

® A nagynyomasu csének nem szabad az EPS 708 véddburajara fekldnie, mikor az zarva
van. Ugyeljiink ra, hogy a nagynyomasu csé haijlitasi sugara ne legyen 200 mm-nél kisebb.

4. Koésslk a nagynyomasu csovet az elosztd rail nagynyomasu kivezetésére (lasd 60.
abra.) Meghuzasi nyomaték 25-30 Nm.

5. Késslk a nagynyomasu csé masik végét az injektor nagynyomasu kivezetésére (lasd
60. abra). Meghuzasi nyomaték 25-30 Nm.

25-30Nm

60. abra: Nagynyomasu bekétés



6. Zarjuk le a nem hasznalt nagynyomasu kivezetéseket zarédugoval (61. abra. 1.) és
hollandi anyaval (61. abra, 2.). Meghuzasi nyomaték 25-30 Nm.

61. abra: Zarékupak a nagynyomasu kivezetéshez

5.3.4 Arésolaj adapter csatlakoztatasa

> Csatlakoztassuk a résolaj adaptert az injektorhoz.

Résolaj adapter megosztott résolaju injektorokhoz

62. abra: Adapter megosztott résolaju injektorokhoz

1 — Résolaj adapter
2 — Injektor

63. abra: Adapter bels6é menetezésli injektorokhoz

1 — Injektor
2 — Résolaj adapter




5.3.5 Arésolaj és a befecskendezés csovének bekotése

® Figyeljunk a mérécsatornak megfelel6 kiosztasara, amikor a résolaj- és a befecskendez6
csoveket csatlakoztatjuk.

ﬁ A kévetkez6 EPS 708 (64. abra) vagy EPS 815 (65. abra) bekotési abrak a példanal az A’
injektorra vonatkoznak. Tovabbi injektorok (B, C, D, E vagy F) bek6tése pontosan ugyanigy
torténik.

> Csatlakoztassuk az injektort az EPS 708-hoz vagy EPS 815-hoz.

64. abra: Bekétési abra, szgk. injektor, EPS 708-on
(nagynyomasu csatlakozé nélkiil)

1 — Csévezeték, befecskendezés

2 — Befecskendezé kamra

3 — Injektor

4 — Cs6vezeték, résolaj *

5 — EPS 708 befecskendezett mennyiség
csatlakozé, CRI/CRI Piezo

6 — EPS 708 résolaj csatlakozo, CRI/CRI Piezo

* Az EPS 708 szallitasi terjedelmében




65. abra: Bekétési abra, tgk. injektor, EPS 815-
6n (nagynyomasu csatlakozé nélkiil)

1 — Cs6vezeték, befecskendezés
2 — Befecskendezé kamra

3 — KMA mérérendszer

4 — Injektor

5 - Résolaj adapter

6 — Csévezeték, résolaj

7 — Csbvezeték *

8 — Hécserélé

* A h6cserélé szallitasi terjedelmében
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5.3.6 Az injektorok elektromos bekotése

1. Csatlakoztassuk az adapter kabel tdbbcélu csatlakozéjat (66. abra, 3.) a vezérl
elektronika (66. abra, 1.) X5 aljzataba.
2. Vezesslk a foldkabelt (66. abra, 2.) a vezérld elektronika fold aljzataba.

®  Figyeljunk az injektorok kiosztasara, amikor az 1 684 463 799 0Osszekotdé kabelt
csatlakoztatjuk. A kiosztas legyen a csatlakoztatott kabelek alapjan. Rossz kiosztas esetén
rossz mérési eredményt kapunk, azaz rossz lesz az injektor elbiralasa is.

3. Kosslk a kabelsarut az injektor tekercsére (66. abra, 4.), majd egy kulcs segitéségével
huzzuk meg a csatlakozast.

66. abra: Az 1 684 463 799 adapterkabel bekbtése




]

® Az 1684 463 799 Osszekotd kabel nem szigetelt sarui révidzarlatot okozhatnak, ha az
injektorok kivezérlése soran érintkeznek az EPS 815 fém hazaval. Rovidzarlat esetén a
mérés megszakad és a kdvetkezé hibalzenet jelenik meg a képernyén: 2041, 2043, 2045

vagy 2047.

4. A nem hasznalt kabelek két drotjat egymastol elkulonitve helyezzuk a keret gumibakjaira
(67. abra, 1.).

67. abra: Az 6sszekété kabel tarolasa

5.4 Belso6 csatlakozéju haszonjarmii injektorok

Figyelem! Egésveszély
A vizsgald nyomoécsovek, az eloszto rail vagy befecskendezé kamra forro felllete

komoly égési sérilést okozhat a kezinkon.
> Miel6tt eltavolitjuk a nyomocsoveket, az eloszté rail-t vagy a befecskendezd

kamrat engedjuk azokat kih{lni.
> Viseljink védékeszty(it.

|
® Soha ne fogassunk be a vizsgalathoz sérult vagy korrodalt injektort.

ﬁ Az injektorokat a vizsgalathoz valé befogatas el6tt mindig meg kell tisztitani (lasd 5.1
fejezet)

ﬁ Egyszerre csak négy haszonjarmi injektort tudunk egy vizsgalathoz felfogatni. Az
injektorok maximalis szamardl lasd az EPS 945 rendszerszoftvert a ’Komponens

kivalasztasa' ablakban az ’Altalanos értékek’ fejezetben.



5.4.1 A csatlakoz6 adapter felszerelése

ﬁ A kivalasztott injektorhoz valo megfeleld csatlakozé adaptert megtalaljuk az EPS 945
rendszerszoftverben a ’Komponens kivalasztasa' ablakban az °’Altalanos értékek’
fejezetben.

1. Valasszuk ki a csatlakozé adaptert (68. abra, 2.).

2. Ellendrizzik a csatlakoz6 adapter O gy(Ur{jét, nem sérllt-e (repedések stb.).

3. Helyezziik az injektort (68. abra, 1.) a csatlakoz6 adapterbe. Ekdzben az injektor betap
furata egyutt kell, hogy alljon a csatlakoz6 furataval. (68. abra, 3.)

4. Forditsuk el az injektort addig, amig a nagynyomasu betap furat lathatd nem lesz a
csatlakozo furataban.

® A pontos nyomaték betartdsa a betap csatlakozé esetében elsédleges fontossagu.
Tulsagosan nagy nyomaték elézetesi karosodashoz és a vizsgalat soran a betap csatlakozé
toréséhez vezet.

5. Csavarjuk a betap csatlakozét (68. abra, 3.) a csatlakozé adapterbe és hiuzzuk meg.
Meghuzasi nyomaték 20-25 Nm.

&
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J
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68. abra: Az injektor beszerelése

5.4.2 A befecskendez6 kamra el6készitése

® Ne végezzlink vizsgalatot, ha az O gylr( hianyzik vagy karosodott. (70. abra, 2.). Csak
eredeti Bosch O gydrit hasznaljunk.

1. Tavolitsuk el az O gydrit (70. abra, 2.) és vizsgaluk meg, nincs-e rajta repedés vagy

mas karosodas. A hibas O gydrit azonnal cseréljuk ki (cikkszam 1 680 210 123).
2. Helyezziik az O gydr(t (70. abra, 2.) a befecskendez6 kamra el6tti mélyedésbe.



® Ha a vezet6huvely beragad, amikor az injektor fuvokatartd csavarjara nyomjuk ez azt
jelenti, hogy vagy a tartdcsavar nagyon szennyezett vagy a vezet6huvely belsé felllete
karosodott. Egyik esetben se hasznaljuk az injektort vagy a vezetShuvelyt.

3. Valasszuk ki a megfelel6 vezetéhlvelyt, gy6z6djink meg rola hogy az sem tul kicsi, sem

tul nagy (lasd 69. abra). A vezet6huvelyt konnyedén kell, hogy az injektor fuvdkatarto
csavarjara tudjuk nyomni.

A) B)
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69. abra: Vezet6hiively injektorral

A — Vezetbhiively tulsagosan kicsi bels6 atmérével
B — Vezetbhiively megfelel6 méretii belsé atmérével
C — Vezetbhiively tulsagosan nagy belsé atmérével

4. Helyezzik az Ecopur tomitégydrat (70. abra, 2.) a vezetéhlvelybe (70. abra, 1.)
5. Helyezziik a vezet6hiivelyt (70. abra, 1.) a befecskendezb kamraba.
6. ROdgzitsik a vezetdhivelyt a recésfejl csavarral (lasd 70. abra, 4.)

70. abra: Vezetbhiively beszerelése



5.4.3 Az injektor felfogasa

ﬁ A kivalasztott injektorhoz valé megfeleld tartdprofilt megtalaljuk az EPS 945
rendszerszoftverben a ’Komponens Kkivalasztasa’ ablakban az °’Altalanos értékek’
fejezetben.

Valasszuk ki a megfeleld tartoprofilt (71. abra, 8.)

Forditsuk a tartéprofilt az injektor (71. abra, 5.) felé.

Nyomijuk le és tartsuk a mikodtetd kart (71. abra, 1.) az injektor tartonal.

Helyezzlk be a tartoprofilt az injektorral egyltt az injektor tartd vezet6sinjébe (71. abra,
2.). Ehhez forditsuk el a csatlakoz6 adaptert (71. abra, 6.), amig annak tartofelllete (71.
abra, 7.) a szerelvény felé nem néz (71. abra, 3.)

Engedjuk fel a mikodtetd kart (71. abra, 7.)

Helyezzlk be a csatlakoz6 adaptert a szerelvénybe (71. abra, 3.)

Huzzuk meg a hatlapfeji csavart (71. abra, 4.)

PwbNE
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71. abra: Az injektor behelyezése

8. Nyomjuk a felfogatd elemet (72. abra, 3.) a befecskendezé kamraval (72. abra, 1.) felfelé
az injektor (72. abra, 5.) fuvdkatartd csavarjanak iranyaba. Az injektornak nem szabad
IGtyognie.

9. Rogzitsik a kézikerékkel (72. abra, 4.).

10. Nyomijuk le a kart (72. abra, 2.) a befecskendez6 kamra lenyomasahoz.



3 72. abra: A befecskendezd kamra rogzitése
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5.4.4 A nagynyomasu csé bekotése

A nagynyomasu csovet azonnal cserélni kell, ha a menetes csatlakozé, a
tomitékonusz vagy a cso kiilsé kopenye sériilt.

1. Ellenérizzik, hogy a lenyomdgydrl (73. abra, 1.) megfeleléen meg van-e huzva
(baloldali menetezés)

2. Csavarjuk az M16x1,5 adaptercsavart (73. abra, 2.) a nagynyomasu csé injektor
csatlakozojara és enyhén huzzuk meg.

ﬁ Az M16x1,5 adaptercsavar (73. abra, 2.) szerepel a nagynyomasu cs6 szallitasi
terjedelmében.

FD: HILO-09

1 887 712 . I:
M= 35 - 30 km Fo- 203000

ASEB4T-43 Fal

-

1

=
w—NN
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73. abra: Nagynyomasu csé



3. Kosslk az 1 680 750 123 vizsgaldé nyomocsovet (74., abra, 3.) a nagynyomasu csére
(74. abra, 5.). Meghuzasi nyomaték 25-30 Nm.

ﬁ Az 1 680 750123 vizsgalo nyomocsd szerepel a nagynyomasu csé szallitasi
terjedelmében.

4. Ellenbrizzik, hogy a lenyomoégyiri (74. abra, 1.) megfeleléen meg van-e huzva
(baloldali menetezés)

5. Csavarjuk az M12x1,5 adaptercsavart (74. abra, 2.) a nagynyomasu cs6 betap
csatlakozojara és enyhén huzzuk meg.

ﬁ Az M12x1,5 adaptercsavar (74. abra, 2.) szerepel a nagynyomasu cs6 szallitasi
terjedelImében.

74. abra: Nagynyomasu csé vizsgalé nyomocsével 1 680 750 123

6. Tavolitsuk el az eloszté rail nagynyomasu kivezetéseinek zaréfedelét (77. abra, 2.) és
hollandi anyajat (77. &bra, 1.).

® A nagynyomasu csének nem szabad az EPS 708 védéburajara fekudnie, mikor az zarva
van. A nagynyomasu cs6 magassagat csokkenteni tudjuk a vizsgalé nyomdcso elforditasaval
(75. abra). Ugyeljink ra, hogy a nagynyomasu csé hajlitasi sugara ne legyen 200 mm-nél
kisebb.

75. abra: Injektor nagynyomasu csével



7. Koésslk a nagynyomasu csdvet az eloszté rail nagynyomasu kivezetésére (lasd 76.
abra.). Meghuzasi nyomaték 25-30 Nm.

8. Kosslk a nagynyomasu csé masik végeét az injektor nagynyomasu kivezetésére (lasd
76. abra). Meghuzasi nyomaték 25-30 Nm.

76. abra: Nagynyomasu csatlakozas két injektorral

9. Zarjuk le a nem haszndlt nagynyomasu kivezetéseket zarokupakkal (77. abra, 2.) és
csavaros anyaval (77. abra, 1.)

77 abra: Zarokupak a nagynyomasu kivezetéshez



5.4.5 Arésolaj és a befecskendezés csovének bekotése

® Figyeljunk a mérécsatornak megfelel6 kiosztasara, amikor a résolaj- és a befecskendez6
csOveket csatlakoztatjuk. Rossz kiosztas esetén rossz mérési eredményt kapunk, azaz rossz
lesz az injektor elbiralasa is.

ﬁ A kovetkez6 EPS 708 (78. abra) vagy EPS 815 (79. abra) bekotési abrak a példanal az A’
injektorra vonatkoznak. Tovabbi injektorok (B, C, D, E vagy F) bekdtése pontosan ugyanigy
torténik.

> Csatlakoztassuk az injektort az EPS 708-hoz vagy EPS 815-hoz.

78. abra: Bekoétési abra, szgk. injektor, EPS
708-on (nagynyomasu csatlakozé nélkiil)

1 — Csévezeték, befecskendezés

2 — Befecskendezé kamra

3 — Injektor

4 — Csbvezeték, résolaj *

5 — EPS 708 befecskendezett mennyiség
csatlakozo, CRI/CRI Piezo

6 — EPS 708 résolaj csatlakoz6, CRI/CRI Piezo

* Az EPS 708 szallitasi terjedelmében

458847-19 Pal
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' ¥ o g | 79. abra: Bekétési abra, tgk. injektor, EPS 815-6n
/A | T (nagynyomasu csatlakozo nélkiil)
1 IN \I
= 6 ® | 1 — Csévezeték, befecskendezés
T T 1 L= = 2 — Befecskendezl kamra
[ ~ 3 — KMA mérérendszer
& 11 4 — Injektor
2 5 — Csatlakozé adapter
| 6 — Csévezeték, résolaj
I o) Tl 7 — Csbvezeték *
Jatl] 8 — Hécserélé

* A h6cserélé szallitasi terjedelmében
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5.4.6 Az injektorok elektromos bekotése

1. Csatlakoztassuk az adapter kabel tdbbcélu csatlakozéjat (80. abra, 3.) a vezérl

elektronika (80. abra, 1.) X5 aljzataba.
2. Vezessuk a foldkabelt (80. abra, 2.) a vezérld elektronika fold aljzataba.

|

®  Figyeljunk az injektorok kiosztasara, amikor az 1 684 463 799 0sszekotdé kabelt
csatlakoztatjuk. A kiosztas legyen a csatlakoztatott kabelek alapjan. Rossz kiosztas esetén
rossz méresi eredményt kapunk, azaz rossz lesz az injektor elbiralasa is.

3. Kosslk a kabelsarut az injektor tekercsére (80. abra, 4.), majd egy kulcs segitéségével
hizzuk meg a csatlakozast.

80. abra: Az 1 684 463 799 adapterkabel bekétése



® Az 1684 463 799 Osszekotd kabel nem szigetelt sarui révidzarlatot okozhatnak, ha az
injektorok kivezérlése soran érintkeznek az EPS 815 fém hazaval. Roévidzarlat esetén a
mérés megszakad és a kdvetkezé hibalizenet jelenik meg a képernyén: 2041, 2043, 2045
vagy 2047.

4. A nem hasznalt kabelek két drétjat egymastdl elkilonitve helyezzik a keret gumibakjaira
(81. abra, 1.).

81. abra: Az 6sszekété kabel tarolasa

6. Mikodtetés

6.1 Bekapcsolas

alkatrészek miatt!

Ha a vizsgaland6 alkatrész és a probapad hidraulikus 0Osszekdtése nem

megfeleld, nagynyomasu vizsgaloolaj szokhet ki vagy a vizsgald berendezés

alkatrészei szétrepulhetnek a vizsgalat inditasakor. Ez komoly sériléshez vagy

anyagi karhoz vezethet.

> Bekapcsolas el6tt ellenérizzik, hogy a késziiléken és a vizsgalt alkatrészen
minden csdvezeték megfeleléen van-e csatlakoztatva.

> Ne nyissuk ki addig a froccsenésvédé burkolatot, amig az EPS meghajtasa
teljesen le nem allt.

> Cseréljink minden szivargo vagy hibas csévezetéket.

E Figyelem! Sériilésveszély a kifroccsend vizsgaléolaj vagy a szétrepild

ﬁ A rendszerszoftver leirasa az 1 689 989 099 programleirasban talalhaté.

ﬁ A feszlltség konstanter mikddtetése az 1 689 979 951 hasznélati utasitasban talalhato.



6.1.1 EPS 708

Zarjuk le a véddéburkolatot.
Kapcsoljuk be az EPS 708-at a fékapcsoloval.

= A PC elindul.
Inditsuk el az EPS945-PE/VE/CR rendszerszoftvert.

&> A szoftver elvégzi a csatlakoztatott eszkdzok inicializalasat.

5> A statuszkijelz6 zolden vilagit, ha az 6sszes eszkdzt felismerte a rendszer.
Nyissuk ki és csukjuk be a véddburkolatot.

= Ezzel a biztonsagi aramkart aktivaltuk.

=? Az EPS 708 és a CRI vizsgalokészlet készen all a mikodésre.

6.1.2 EPS 815
1. Csukjuk be a védéburkolat ajtajait.
2. Kapcsoljuk be az EPS-t a fékapcsoléval.
= A PC elindul.
3. Inditsuk be a fesziiltségszabalyozé konstantert a fé6kapcsoldval.
4. Allitsuk a fesziiltséget a konstanteren:
- 14 £ 0,5 V személykocsi injektorokhoz
- 28 £ 0,5 V haszonjarmi injektorokhoz
5. Allitsuk az aramerésség-korlatozast a fesziiltség konstanteren a maximumra (35
Amper).
6. Hagyjuk jéva a feszliltséget és az aramerdsség-korlatozast a fesziiltség-konstanteren.
7. Inditsuk el az EPS945-PE/VE/CR rendszerszoftvert

= A szoftver elvégzi a csatlakoztatott eszkdzok inicializalasat.
= A statuszkijelzd zdlden vilagit, ha az 0sszes eszkdzt felismerte a rendszer.

ﬁ Ha az injektor vizsgalat allapotkijelz6je pirosan marad, ellendriznink kell a vezérl
elektronika csatlakozasait és a fesziltség konstanteren a bemeneti fesziltséget (14 vagy 28
Volt)

8. Az EPS vezérlétablan kapcsoljuk be a konvertert és a vizsgaldolaj szivattyut (82. abra,

5.) és kapcsoljuk be a vezérlést (1.)

82. abra: Vezérl6tabla

1 — Vezérlés be/kikapcsolo

2 — Kendolaj szivattyu be/kikapcsolo

3 — Vészleallitd

4 — Vizsgalbolaj fiité be/kikapcsold

5 — Konverter és vizsgaldolaj szivattyu be/kikapcsolo

458763-10Pal

=? Az EPS 815 és a CRI/CRIN 848H vizsgaldkészlet készen all a mikodésre.



6.2 Azinjektor vizsgalata

® Ne vizsgaljunk feltin6en nagy résolaj mennyiséggel dolgozo6 injektorokat. Ez a tovabbi
injektorokon végzett mérések pontatlansagahoz vezethet. Vegyilk le a hibas injektort és
zarjuk le a szabad nagynyomasu csatlakozékat az eloszto rail-en.

® (Csak automatikus méréslefutassal vizsgaljuk az injektorokat.

® Ha a nagynyomasu csbvezetéek szivarog, a menetes csatlakozét nem szabad
utdnhuznunk. Szivargas esetén vegyuk le a csatlakozot, tisztitsuk meg a zarofellletet és
kossuk be Ujra a nagynyomasu csovet.

Informacioé haszonjarmii-injektorok vizsgalatahoz
A haszonjarmi injektorok vizsgalata a 'Szivargasteszt’ Iépéssel indul. Emiatt a vizsgalat el6tt
a befecskendez6 kamrat le kell vennunk.

6.2.1 A vizsgalati lefutas el6hivasa

1. A Komponens kivalasztasa menlablakban hivjuk el az Adatbazis kivalasztdé meniit
F2-vel.

2. Valasszuk a CD TestData parbeszédablakot és hivjuk el6 F12-vel.

3. Valasszuk ki a kivant injektor vizsgalati lefutast és hivjuk elé F12-vel.

=2 A vizsgalati lefutas megjelenik a Komponens kivalasztasa parbeszédablakban.

6.2.2 A vizsgalat inditasa

1. A Komponens kivalasztasa parbeszédablakban hivjuk el a mérési képernyét F12-vel.

&> Megjelenik a Vigyazat parbeszédablak a maximalis fordulatszamra vonatkozd
utalassal. Hagyjuk jova F12-vel.

&> Megjelenik a Méréstartomany parbeszédablak.

Hivjuk el6 a Protokoll kivalaszté menut F2-vel.

Vélasszuk ki a Vizsgalati 1épés kivalasztasa mentopciot az F12-vel.

A Vizsgalati 1épés kivalasztasa parbeszédablakban valasszuk az 1. szamu vizsgalati
Iépést.

Hagyjuk jova a vizsgalati |épést F12-vel.

Hivjuk el6 a Protokoll kivalaszté menut F2-vel.

Valasszuk ki a Vizsgalat Gjrainditasa menulopciot F12-vel.

Hivjuk el6 a Mérési funkcidk kivalaszté menut F7-tel.

Valasszuk ki a Beallitdasok mentopciét F12-vel.

= Megjelenik a Beallitasok parbeszédablak.
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Elnstellungen

Injektor Dichtheit  Seriennummer  Klassierung  IMA Kennung
<A | [ /5162738495 [— ]
B || 6574839201 [—
«c || 192837465 [—
°D | | 9283746501 [
“E | |  -l8392014765 [—
<F ||| |les71234656 [ —

10. Aktivaljuk a bekotott injektorokat az Injektor beviteli mezGben.
11. Allitsuk be a mérécsatornakat F4-el.
12. A Sorozatszam mez8ben adjuk meg az injektor sorozatszamat.

ﬁ A javitott injektorokhoz valasszuk az - - - - osztalybesorolast.

13. Ha meg van adva, valasszuk ki az injektor osztalybesorolasat vagy az IMA ID-t.
14. Lépjink ki a Beallitasok parbeszédablakbdl F12-vel.
15. Hivjuk el6 a Mérési funkciok kivalaszté menit F7-tel.
16. Valasszuk ki az Automatikus be/kikapcsolas menulopciot F12-vel.
&> Az automatikus szimbdlum villog a mikodési allapot-kijelzén.
17. Inditsuk el a mérést F8-al.
',:D Megijelenik a Vigyazat parbeszédablak. Hagyjuk jova F12-vel.
18. Allitsuk be a belépényomast a nagynyomasu szivattyl szamara (csak EPS 815-nél).

= Megjelenik a Beallitasok parbeszédablak. Kévessiik a képernyd utasitasait.

= Az EPS meghajtasa elindul és a személykocsi injektorok Tekercs vizsgalati Iépése
elkezdédik.

= A mérési idg elindul.

=2 A vizsgalati lefutas elindult. Minden vizsgalati 1épés egymast kdvetéen végbemegy és a
mért értékek meghatarozasra kerulnek.

6.2.3 A szivargasteszt elvégzése

& Figyelem! Egésveszély
A vizsgalo nyomdcsovek, az eloszté rail vagy befecskendezé kamra forré felllete

komoly égési sérilést okozhat a kezliinkon.
> Miel6tt eltavolitjuk a nyomocsdveket, engedjiik azokat kihdilni.
> Viseljink védékeszty(it.

Az injektorok vizsgalata szivargasgyanu szempontjabdl a ,Szivargas vizsgalat® vizsgalati
Iépésben torténik. Ez a résolaj mennyiségének mérésébdl és vizualis ellenérzésbdl all.

A mérés elkezdbdtekor a railnyomas fokozatosan emelkedni kezd, amig a beallitott értéket el
nem értik. Egyidejlleg szikséges ellendrizni, hogy az injektor fuvokajanal vagy hazanal
nem szivarog-e a vizsgaloolaj. Ha ilyet észlelink, a mérést azonnal le kell allitani az F8
lenyomasaval. A szivargo injektor hidraulikus bekotését vegylk le és az injektort deaktivaljuk



a rendszerszoftverben a Beallitasok parbeszéd ablakban. A dokumentalashoz a
Szivargasteszt hibas szimbolumot kell valasztanunk a Szivargas valasztomenuben. Ezutan
kezdjik ujra a mérést.

® A szivargo injektor eltavolitasa utan tarjuk le a felszabadult nagynyomasu csatlakozot a
k6z6s nyomdcsovon.

ﬁ A szivargas vizsgalat pontos elvégzésére vonatkozoan utasitasokat a vizsgalati
Utmutatoban talalunk.

ﬁ A vizsgalati lefutasban végzett barmilyen lépés-modositas a probapadot 0 fordulatszamra
allitja.
1. Vegylk le az 6sszes befecskendez6 kamrat az injektorokrol.
2. Inditsuk el a mérést F8-cal.
= Megjelenik a Vigyazat parbeszédablak.

&> Megjelenik a Beallitasok parbeszédablak. Kévessiik a képernyd utasitasait.

= Az EPS meghajtasa elindul és a railnyomas fokozatosan felépiil az elézetesen
beallitott értékre.

= A mérési idd elindul.
3. Amikor a mérési id6 letelt, a probapad fordulatszama 0-ra all.
= Megjelenik a Beallitasok parbeszédablak.

Einstallungon

Injektor Dichtheit Seriennummer  Klassierung  IMA Kennung
°A | v J[5162738495 [—
«B | v -|[6574839201 [ ]
cC | v 0192837465 |-
°D | v J9283746501 [
“E | v -e392014765 ]
©F | F v 19871234656 =

4. A mérési jegyz6kdnyvhoz az injektorokat jeldljuk ki a Tomitettség mezében és hagyjuk
jova a kijelolést F12-vel.

5. A befecskendezd kamrat csusztassuk a befecskendezd fuvoka folé és rogzitsuk.

6. A befecskendezd kamra rogzitését a szarnyas csavar meghuzasaval végezhetjuk el.

7. Folytassuk a mérést F8-cal.

= Megjelenik a Vigyazat parbeszédablak.
= Megjelenik a Beallitasok parbeszédablak. Kévessiik a képernyd utasitasait.

&> Az EPS meghaitasa elindul és a railnyomas fokozatosan felépiil az elézetesen
beallitott értékre.

= A mérési idd elindul.
=? Miutan a mérési idé lejart a szoftver automatikusan a kévetkez§ vizsgalati [épéshez Iép.



6.2.4 Mennyiség mérés

® ' A pontos mennyiség méréshez elengedhetetlen az injektor temperalasa és
kondicionalasa. Ha ezeket a Iépéseket kihagyjuk, az hibas méréshez, tehat az injektorok

téves elbiralasahoz vezethet.

A tovabbi vizsgalati Iépések soran az injektor befecskendezett és résolaj mennyiségének

mérése kilénbdzd terhelési pontokon torténik.

6.2.5 Az injektor vizsgalat befejezése

1. Miutan az utolsé vizsgalati Iépést is elvégeztik fejezzik be a mérést F8-cal.

2. Hivjuk el6 a mérési jegyz6konyvet F12-vel.

-? Az injektor vizsgalatat befejeztik.

7. Hibaiizenetek

A mérbrendszer hibairol a képernyén megjelené hibalzenetek formajaban kapunk

informaciot. Példa: 2054: CRI UBAT tul alacsony.

A hibauzenetet tordlhetjuk az F12 gombbal torténd nyugtazassal. Ha viszont a hibat nem

javitottuk ki, a hibatizenet ismét meg fog jelenni.

A kovetkez6 tablazatban felsoroltuk a CR injektorok mérése soran el6fordulé Osszes
hibatzenetet, a hozzajuk tartozé elharitasi javaslattal. Ha KD van az elharitasi utmutato
oszlopaban, a Bosch Vev@szolgalatahoz kell fordulnunk a hibailizenet szamanak kozlésével.
Ugyanez vonatkozik azokra a hibakodokra, melyeket esetleg nem talalunk a tablazatban.

ﬁ A gyors hibajavitas érdekében a Vevdszolgalatnak leadott igénynél mindig adjuk meg a

hibakdédot és a modul ID-t.

Statusz- | Modul | Info Javitas

kéd ID

2039 CRI Watchdog kommunikacio Ellenérizziik, hogy a fesziiltség konstanter be

megszakadt van-e kapcsolva.

Ellenérizzlk, hogy a tapkabelek csatlakoztatva
vannak-e.
Ellenérizzik, hogy az RS232 kabel
csatlakoztatva van-e.
Ellendrizzik, hogy a feszliltség konstanteren a
28A aramkorlatozas be van-e allitva.

2040 CRI Az X injektor nem illeszthet6 vagy Ellenérizzik, hogy az adapterkabel az X

2042 hibas! (Hibalizenet csak injektor injektoron csatlakoztatva van-e.

2044 kivezérlési id6tartam = 250 ys utan) | Cseréljuk ki az X injektort.

2046

2048

2050

2041 CRI X injektor révidzarlat Cseréljuk ki az X injektort.

2043 vagy Ellenérizziik, hogy az 6sszekotd kabel nem

2045 A/C/E injektor rovidzarlat hibas-e (zarlatos).

2047 vagy Ellenérizziik, hogy a nem kivezérelt injektorok

2049 B/D/F injektor révidzarlat nem bekotott kabelei nem okoznak-e zarlatot.

2051

2052 CRI UC tulfesziltség az A/C/E Ellenérizzlik, hogy a vezérlési paraméterek a

injektoron! rendszerszoftver Altalanos értékek-nél

helyesen vannak-e megadva.




2053 CRI UC tulfeszlltseg a B/D/F injektoron! | Ellendrizziik, hogy a vezeérlési paraméterek a
rendszerszoftver Altalanos értékek-nél
helyesen vannak-e megadva.

2054 CRI UBAT fesziiltség tul alacsony Ellendrizziik, hogy a megfeleld injektor
feszlltséget adtuk-e meg fesziiltség
konstanteren.

2055 CRI UBAT feszlltség tul magas Ellenérizzik, hogy a megfeleld injektor
feszlltséget adtuk-e meg fesziiliség
konstanteren.

2056 CRI Tolerancia hiba belsé fesziiltség KD

3,3V

2057 CRI Tolerancia hiba belsé fesziiltség KD

12v

2058 CRI Tolerancia hiba belsé fesziiltség KD

UCP
2059 CRI Tolerancia hiba bels6 fesziiltség VC | KD
2064 CRI CRC hiba az interfész-en KD

8. Karbantartas

8.1 Szervizintervallumok

Megnevezés Hetente 2 évente* | 3 évente*
Csovek/vezetékek ellenérzése (lasd 8.2 fejezet) X X
Nagynyomasu cs6 cseréje (lasd 8.3 fejezet) X

* A fellilvizsgalati szervnek vagy a vevészolgalatnak kell elvégeznie az atvizsgalas soran

8.2 A csovek ellenorzése

A vezetékekkel (nagy- és kisnyomasu csdvek) mindig dvatosan banjunk és ellenérizzik 6ket
hasznalat el6tt. A csoveket cserélni kell, ha a felllvizsgalat soran a kovetkezd jelekre
bukkanunk:

Repedések, morzsolodo fellletek, kidorzsolés, hélyagosodas a csé burkolatan
Megcsavarodott csé

Megszorult hollander vagy gyorskioldasu csatlakozé

Deformalt vagy karosodott csatlakozasok (tdmitékdnusz, csatlakozdcsonk stb.)
Szivargas a csatlakozasoknal

Korrézio a csatlakozasoknal, ha annak eredményeképp gyengul a szoritoer6.
Tulléptuk az alkatrész élettartamat (lasd 8.3 fejezet)

® A karosodott csovek nem javithatoak.

8.3 A nagynyomasu csé cseréje

A nagynyomasu csOveket (Uzemi nyomas nagyobb, mint 60 bar) 3 évente cseréljik ki
(gyartasi idépont a csévon talalhatd) akkor is, ha nincs lathato, biztonsagot érintd sérilése.



8.4 Fogy6 és kopo alkatrészek

Leiras

Cikkszam

Osszekdté toldalék*

1683 212 023

Csavar az 6sszeko6to toldalékhoz*

1 683 312 048

17,5 mm felfogato alatét (6x)*

1681091175

19,5 mm felfogato alatét (6x)*

1681091173

21,5 mm felfogat6 alatét (6x)*

1681091174

O gyiri (12 x 2) a befecskendezé kamrahoz*

1680 210 123

17,1 mm vezetbhively (6x)

1 681 300 283

19 mm vezetShuvely (6x)

1 681 300 284

21 mm vezet6huvely (6x)

1 681 300 285

CRI 6sszekoto kabel*

1 684 463 506

CRI 6sszekoto kabel*

1684 463 519

CRIN 06sszekotd kabel*

1 684 463 799

Vizsgalé nyomécsd 45%

1680 750 121

Vizsgalé nyomécsd 11%

1 680 750 122

Csbvezeték A-1*

1687 410 043

Csbvezeték B-2*

1687 410 044

Csbvezeték C-3*

1 687 410 045

Cs6vezeték D-4*

1 687 410 046

Csb6vezeték E-5*

1687 410 047

Csbévezeték F-6*

1687 410 048

Csbvezeték A-2*

1680712 242

Cs6vezeték B-4*

1680 712 244

Csbvezeték C-6*

1680 712 245

Csévezeték D-8*

1680 712 246

Csévezeték E-10*

1680 712 247

CsOvezeték F-12*

1680 712 248

Résolaj cs6*

1680 712 310

Nagynyomasu cs6*

1680 712 325

Csatlakozo toldalék*

1 683 386 104

O gy(rd a csatlakozé toldalékhoz (10,77 x 2,62)*

1680 210 110

Alkatrész készlet CRI résolaj-adapterrel*

1 687 016 044

12 x 1 687 016 044*

1 687 016 045

Alkatrész készlet a CRIN résolaj bekdtéshez*

1 687 016 038

Betap csatlakozé O gylrl nélkul*

1 683 386 166

O gyird (9,5 x 2) a betap csatlakozdhoz

1680 210 143

Ecopur tdmités*

1 687 016 068

Csatlakozé adapter A31*

1685 720 297

O gyird (9,5 x 2) a csatlakoz6 adapterhez*

1680 210 144

Tartoprofil K2E*

1681 072 035

Tartoprofil K31*

1681 072 036

Tartéeszkoz

1 685 200 149

* Kopo alkatrész




9. A hasznalatbél valé kivonas
9.1 A miikodési hely valtozasa

> Ha a CRI/CRIN 848H készletet atadjuk mas felhasznaldnak, minden dokumentaciot,
beleértve a szallitasi terjedelmet, szintén adjunk at a készulékkel egyutt.

> A CRI/CRIN 848H készletet csak az eredeti vagy azzal megegyezd csomagolasban
szabad szallitanunk.

9.2 Megsemmisités

9.2.1 A vizekre veszélyes anyagok

® Az olaj, zsir és az azt tartalmazé hulladékok (pl. szlirék) vizszennyezé anyagok.

1. Ne engedjik a vizszennyez6 anyagokat a csatorna-hal6zatba.
2. Avizszennyez6 anyagokat a veszélyes anyagokra vonatkozo térvények szerint semmi-
sitslk meg.

® Az ISO 4113 vizsgaloolaj 1-es kategorigju faradtolajnak minésul. Az 1-es kategériaban a
faradtolaj nem tartalmazhat idegen anyagot, azaz egyéb kategdriaju faradtolajat, gazolajat
vagy benzint. A megfeleld kddszam a vizsgaldolaj biztonsagi adatlapjan talalhato.

9.2.2 A CRI/CRIN 848H és kiegészitoi

# Huzzuk ki a CRI/CRIN848H-t a haldzatbdl és vegyiik le a tapkabelt.

> Szereljik szét a CRI/CRIN 848H készletet és valogassuk szét az alkatrészeket, majd
fajtajuk szerint semmisitsik meg, a térvényi eléirasok szerint.

(WEEE).

A hasznalt elektromos és elektronikus készllékeket, beleértve a kabeleket,

tartozékokat, akkumulatoraikat a haztartasi szeméttdl elkulonitve semmisitsuk

meg.

> Haszndljuk az erre a célra szolgald begyjtéhelyeket

# A CRI/CRIN 848H szabalyok szerinti megsemmisitésével elkeriiljik a
kornyezet karositasat és az emberi egészség veszélyeztetését.

ﬁ A CRI/CRIN 848H készlet a 2002/96/EG Eurdpai Direktiva hatalya ala tartozik
[

10. Miszaki adatok

Megnevezés Paraméter
Nagynyomasu szivattyu témege Kb. 7 kg
Felfogészerszam brutté tdmege Kb. 48 kg

Vizsgalati nyomas max. 220 MPa

Atfolyas 1000 rpm fordulatszamnal Kb. 79 I/h

Vezérld elektronika fesziltség Ugy 14 VDC - 28 VDC+0,5
Injektor fesziltség U, 14 VDC - 28 VDC#0,5




Max. kondenzator feszilltség Uc +60 VDC
Kondenzator fesziltség allitasi tartomany Uc 30 VDC - 60 VDC
Kondenzator fesziltség felbontas Uc 0,535V

Max. mérhetd injektor aramerésség |ivax 31,8 A

Injektor aramerdsség felbontas liresolution 0,250 A

Max. allithaté injektor aram Iw.x a boost | 25 A

fazisban

Injektor aramerdsség allitasi tartomany |y 2 | 5A—25A
boost fazisban

Max. allithaté injektor aram ly.x az emelési | 21 A

fazisban

Injektor aramerdsség allitasi tartomany Iy az | 5A—-21 A
emelési fazisban

Max. allithatd injektor aram |y a tartasi| 17 A

fazisban

Injektor aramerdsség allitasi tartomany lyax @ | 5A—17 A
tartasi fazisban

Lehetséges csillapitd  fesziltség (gyors | U =-(U. + 2 V)
csillapitas)

Lehetséges csillapitd feszlltség (sztenderd
csillapitas)

UI = '(Uc - UBat +2 V)

Lehetséges csillapito feszliltség (szabadfutas) | U =-1V
Alland6 emelési aram 0 ps vagy 100 us - 500 us
Tartasi aram minimalis idétartam 30 ps - 100 ps

Aram szabalyozas kilénbség luwax— lxwin

Min. +1 A és max. +3 A

Befecskendezés percenként

100 — 2000

Kivezérlési profil teljes kivezérlési idétartama

130 ps - 3000 s

11. Kifejezések magyarazata

A hasznalati utasitas a kovetkezo roviditéseket tartalmazza:

EPS 815 Befecskendezb/szivattyu probapad

EPS 708 Common-rail prébapad

KMA Folyamatos elektronikus mennyiségmerd rendszer
CRS Common-rail vizsgalokészlet

CRI Common-rail injektor személyautékhoz

CRI Piezo Common-rail piezo injektor

CRIN Commone-rail injektor haszonjarmiivekhez

bar 1 bar = 0,1 MPa = 100 kPa = 100000 Pa

Pa 1 Pascal = 0,01 mbar

ZME mérdegyseg




