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Das bezeichnete Produkt stimmt in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung mit den Varschriften folgender
Europhischer Richtiinien iberein:

The product described, n the version as made available by us, complies with the regulations contained in the
following European directives:

Le produit indiqué est canforme, dans la version mise en circuiation, sux dispasitions des directives eurspéennes
suivantes :

€1 producto designado coincide, en I ejecucién puesta en circulacién por nosotros, con las disposiciones de las
siguientes directrices suropeas:

Il prodotto indicato, noi messo in . & confr i
suropes:

stabilite dalle

Den batecknads produktan Gersrsstimmer i det av 015 levererade utforandet med bestimmelserna § fGjjande
iraktiv:

B Maschinenrichtlinie [ Machine guidelines / Directive Machines / Directriz de miquinas [
Dirattiva relativa alle macchine / Maskindirektivet (2006/42/EG)

B Niederspannungsrichtiinie / Low-voltage guidelines / Directi tension /
Direttive relative alla bassa tensione | Ligspinningsdirektivet (2006/95/5G)

= EMV-Richtlinle / EMC guidelines / Dirsctive CEM / Directriz de CEM /Direttive relative alla CEM /
EMG-direktivet {2004/108/EG)

O Druckgerte-Richtiinie / Pressure Equipment Directive / Directive sur los équipements sous pression
Directiva sobre equipos a presién /Direttive in materia di attrezzature a pressi i
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O EUP Richtlinie Eco-Design / EUP Directive Eco-Design / Dirsctive EUP Eco-Design / Directiva EUP sobre.
disefio ecoldgice / Direttiva EUP eco-design | EUP-direktiv EcoDesign (2005/32/EC)

O EU-Verordnung Standby / EU-Regulation Standby [ Réglement UE Standby | neg-mmu Eurspeo para
aparatos en espera (s1anaby) / UE standby [ g Standb; )

AC-Adapter [ dapter | Réglement UE Adaptateur CA / Reglamento
Europeo Adaptadores CA / Regolamenta UE adattatori AG / EU-fGrordning AC-adapter (678/2009)

wid durch die Eihaltung folgender Normen:
Cﬂlﬂvrmlh s dmznlr-nled through adherence to the following ha’mnnmed standards:
parle des normes suivantes:
La i i jento d las siguientes normas armanizadas:
La canfarmits viene dimostrata dal rispetto delle seguenti norme armanizzate.
att foljande tidmpas:

EN ISO 12100-1/2:2005; EN 14121-1:2007; EN 60204-1:2006; EN 953:1936 + A1:008

Angewendete nationale Normen und technische Spexfikationen und/oder Angaben 2u Baugruppen gemis
Druckgeraterichtiinien:
Applied national standards and technical specifications andfor data on the modules as per the pressure
squipmant diractiva:
Hormes nationales et spécifications techniques appliquées et/ou indications relatives aux sous-groupes
conformément & Ia PED:

Mormas nacionales aplicadas y especificaciones técnicas y/o Informacién relativa 2 los conjuntos conforme 2 la
directiva PED:
Morme nazionali applicate e carattaristiche tacniche e/o dati su gruppi in conformiti alle PED:
Tilismpade nationella standarder uch teniska specifiationer vch/eller uppgAter bet-affande komponenter eniigt
direktivet om tryckbarande anordningar:
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Het aangegeven product voidoet in de door ans in de handel gebrachte witvoering 2an de voorschriften van de
wolgende Europese richtlinijnen:

Ma versio colocada por n ds no mercado, o produta designado estd de acordo com as seguintes normas
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1. Felhasznalt szimbélumok
1.1 Dokumentacio

A piktogramok, melyek a Veszély, Figyelmeztetés és Ovatossag kulcsszavakkal
Osszefliggésben kerlilnek hasznalatra figyelmeztetések és mindig kdzvetlen és potencialis
veszélyt jeldlnek a felhasznaléra nézve.

Veszély!
Kdzvetlen veszély mely sulyos személyi sérulést vagy halalt okozhat.

Ovatosan!
Potencialisan veszélyes helyzet mely személyi sériilést vagy anyagi kart okozhat.

Figyelmeztetés!
Potencialisan veszélyes helyzet mely sulyos személyi sérulést vagy halalt okozhat.

® Fontos — figyelmeztetés potencialisan veszélyes helyzetre, melyben a TCE 4420, a
vizsgalt anyag vagy mas, kdzelben levd targy karosodhat.

Ezeken a figyelmeztetéseken tul a kdvetkezd szimbdlumok szintén hasznalatosak:

ﬁ Info — felhasznalasi utasitasok és egyéb hasznos informaciok.

> Egylépéses eljaras — instrukciok olyan eljarasra, mely egy lépésben végrehajthato.
5> Koztes eredmény — az eljaras soran egy koztes eredmény keriil kijelzésre.

-» Végeredmény — az eljaras végén a végeredmény kerdl kijelzésre.

1.2 TCE 4420

Megsemmisités

Hulladéknak szant elektromos és elektronikai készulékeket, beleértve a kabeleket

és kiegészitbiket vagy akkumulatorokat a haztartasi szeméttél elkllonitve kell
BN qegsemmisiteni.

1.3 Tovabbi ontapado jelzések

® Figyeljiink minden biztonsagi instrukciéra és veszély-figyelmeztetésre, mely a terméken
fel van tlintetve, és ezeket a jelzéseket mindig tartsuk jol olvashat6 allapotban!



Szerel6évas
Fennall az ujjak roncsolédasanak a veszélye, ha az ujjunk a szerel6vas és a felni
k6zé kerul.

A Figyelem! Halozati fesziiltség alatt
Aramités veszély az elektromos rendszer részeinek érintésekor

Hidraulikus peremlenyomoé
Végtagok roncsolasanak veszélye a peremlenyomé és a gumiabroncs kdzott

Oszlop dontése
A dénthetd szerel6oszlop kdrnyezetében figyeljink a sérilésveszélyre

2. Informaciok a felhasznalashoz

2.1 Fontos megjegyzések

Fontos megjegyzések a szerz6i joggal, felel6sséggel és garanciaval kapcsolatban, a
felhasznaloi csoportrol és a szerz6d6 fél kotelességeirdl szolo szerzédésrél rendelkezésre
allnak egy kilénallé dokumentacioban, cime ,Fontos feljegyzések és biztonsagi utasitasok a
Bosch kerékszerel6/kiegyensulyozd készilékekkel kapcsolatban”. Ezeket alaposan at kell
olvasni a készulék hasznalata, 0sszekotése és mikodtetése el6tt és be kell tartani a benntk
foglaltakat.

2.2 Biztonsagi Utmutatas

Minden biztonsagi el6iras egy kulénallé, a Bosch diagnosztikai készilékekkel kapcsolatos
.Fontos feliegyzések és biztonsagi utasitisok a Bosch kerékszerel6/kiegyensulyozo
készllékekkel kapcsolatban” c. utmutatasban talalhatéak. Ezt olvassuk el figyelmesen,
mielétt elkezdjik hasznalni a készliléket és tigyeljink pontos betartasukra.

2.3 Elektromagneses kompatibilitas (EMC)

A TCE 4420 A’ osztalyu termék az EN 61 326 direktiva szerint.

3. A késziilék leirasa
3.1 Felhasznalas

A TCE 4420 egy modern kerékszerel§ készllék személyautok kerekeihez. A megfelel
kiegészitbk segitségével motorkerékparok szamara is hasznalhato.



ﬁ A TCE 4420 csak erre a célra hasznalhato és csak az ezen hasznalati utmutatdban leirt

funkciokkal dOsszefliggésben. Minden

mas felhasznalas ebbdl

kovetkez6en nem

rendeltetésszerl hasznalatnak és igy nem megengedettnek mindsul.

ﬁ A gyartd6 nem vallal semmilyen felelésséget a készilék nem rendeltetésszeri

hasznalatabol eredéen bekodvetkezett karért.

3.2 Szukséges feltételek

A TCE 4420-at egy sima fellletii beton vagy hasonlé anyagbdl készilt padiéra kell
elhelyeznink és azon rogzitenunk. Sdritett leveg6-ellatasra szikségunk van.

3.3 Szillitasi terjedelem

Leiras Rendelési szam
TCE 4420

Abroncsperem-kiemel6 kar 1695 102 683
Kefe 1695 100 123

Felfajopisztoly mérééraval

1695 101 653

Mianyag tok a szerelbujjakhoz (5 db)

1695 101 608

Szerelbfej védotok

1695 102 725

Tartécsésze

1695 103 968

Tartocsésze allvany

1695 104 083

3.4 Kiilon rendelhetd kiegészitdk

Leiras Rendelési szam
Abroncsperem rogzitd 1695 103 302
Fels6 ék 1695 103 216

Felfujokészlet tdmlé nélkili abroncsokhoz

1695 103 858

Motorkerékpar adapter 20” szerelétanyérhoz

1695 105 438

Robogé adapter 20” szerelétanyérhoz

1695 105 440

Gorgbagy

1695 900 005

Szerszamtartd

1695 900 003

Felfajopisztoly (Michelin)

1695042 877

Peremlenyomé

1695 103 261

20” motorkerékpar peremlenyomé segédeszkoz

1695 103 252

Motorkerékpar szereléfej (mlanyag)

1695 103 210

Peremlenyomé védé (miianyag)

1695 102 090

Mlanyag védé a rogzitbkarmokhoz 20"-os

szerelétanyérhoz

1695 105 083

Mianyag tok a szerelbujjakhoz (5 db)

1695 101 608

TCE 300

1 695 900 001

RFT abroncs kiegészitd szerelbkar

1695 102 985

PAX kiegészit készlet

1695 102 666

Kerékemel6 berendezés

1695 900 025




3.5 A késziilék leirasa

Rogzitétanyér forgaspedal

A TCE 4420-6n forgd és mozgo alkatrészek vannak, melyek sérilésveszélyt
jelentenek az ujjak és kezek szamara.

A rogzittanyér forgasanak iranyitasa
 Ora szerint (a pedal lenyomasaval)
o Oraval ellentétesen (a pedal felemelésével)

2 Abroncsperem lenyomd pedal A peremlenyomo kar aktivalasa

3 Zarokarom miikodtetd pedal A rogzitétanyeér zarékarmainak nyitasa és zarasa

4 Donthetd szerel6oszlop pedal A donthet6 szerel6oszlop aktivalasa

5 Abroncsperem lenyomo kar Az abroncsperem lenyomasa a felnirél

6 Abroncsperem lenyomo kar Az abroncsperem lenyomo lapat pozicionalasa

allitérud

7 Abroncsperem lenyomo lapat A gumiabroncs lenyomasa a peremlenyomas soran

8 Mianyag betét A gumiabroncs védelme a dorzsolés ellen a
peremlenyomas soran

9 Donthetd szerel6oszlop Vizszintes csuszokar és fliggbleges szerel6rud tartasa

10 Vizszintes szerelérud A szerel6fej vizszintes beallitasa

11 Fliggéleges szerelérud A szerel6fej fliggbleges bedllitasa

12 Zarégomb A vizszintes és a fliggbleges szerel6rad pneumatikus
rogzitése. A gombbal 3 mm-es (allithatd) hézagot
allithatunk be a szereléfej és a felni pereme kdzé

13 Szereltfej A gumiabroncs le-és felszerelése a felnirdl, ill. felnire
(az abroncsperem-emel6 rad segitségével)

14 Csuszogorgd A szerelbfejbe szerelve, a surldédas kiiktatasa a felni és

a szerelbfej kdzott a gumiabroncs le- és felszerelése




soran. Konnyifém felnikhez mianyag véd&elem
kaphat6 hozza

15 Rogzitétanyér A kerék (felni) befogasa és forgatasa

16 Mozgdsinek A rogzitbkarmok mozgatasa. TomI6 nélkili abroncsok
felfUjasa

17 Rogzitékarmok A felni belsé és kiilsé rogzitése a tanyéron

18 Sebességvalaszto kapcsolo A rogzitétanyér elsé és masodik sebessége kozti
valtas

19 Kendzsir tarté csésze Tartégy(rl a szerel6zsir csésze szamara

20 Abroncsperem-emel6 rad Az abroncs peremének felemelése a le- és felszerelési
munkafazisokban

21 Felfujopisztoly A gumiabroncs felfujasa

3.6 A késziilék funkcidja

A kovetkezdkben a TCE 4420 felsorolt alkatrészeinek f6 funkcidi talalhatdak:

o Pedal-panel, mely a készilék iranyitasara szolgalé pedalokat tartalmazza (rogzitétanyér
forgaspedal, peremlenyomé pedal, a rogzitékarmok pedalja, dontheté szerel6oszlop
pedalja)

e« Peremlenyomdé, a gumiabroncs peremének lenyomasahoz a felnirdl; all a
pneumatikusan, kettés hatasu hengerrel mikddtetett peremlenyomd karbdl, a
peremlenyomd kar allitérudjabdl, valamint a peremlenyomas soran fellépd doérzshatas
elleni miianyag betétbél.

e Oszlop-egység, mely all a dénthetd szerel6oszlopbdl, mely tartjia az abroncs le- és
felszereléséhez sziikséges alkatrészeket, a vizszintes és fliggéleges szerel6rudbol
(zarégombbal), a szerel6fejbél, mely az abroncs le- és felszereléséhez kell, az
abroncsperem-emeld rud segitségével

« Rogzitétanyér, zar6 és forgatéeszkdz (6ra jarasa szerint vagy ellentétesen) a kerék
(felni) szamara, kett6s hengerrel pneumatikus mikodtetéssel, 4 mozgathatd sinnel,
melyekben a rogzitbkarmok belulrél vagy kivulrdl tartjak a felnit.

4. Uzembe helyezés
4.1 A szaillitasi csomagolas eltavolitasa

1. Tavolitsuk el a raklaprdl és a kartondobozrél az acélszalagot és a kapcsokat.

ﬁ Ellenérizzik, hogy a TCE 4420 és kiegészit6i megfelel6 allapotban vannak-e, nincsenek-e
lathatéan sérllt alkatrészek. Kétség esetén ne folytassuk az Uzembe helyezést, lépjlink
kapcsolatba a Bosch Vevészolgalattal.

2. Vegyuk ki a szallité csomagbol a tartozékokat és a csomagoldéanyagokat.

ﬁ Adjuk le a megsemmisitendd csomagoléanyagot a begydijtéhelyre.

4.2 A késziilék osszeszerelése
4.2.1 A burkolat eltavolitasa

1. Csavarjuk ki az oldalso fedlap 4 csavarjat és vegyuk le a burkolatot.



4.2.2 A szereldoszlop kiemelése

1. Csavarjuk ki az oszlop forgécsapos csavarjat a 6-os kulccsal és vegyuk le a csapot.

2. Vegyunk 1 méter DR 50-es tipusu emel8kotelet (6:1-es biztonsagi tényez), tekerjik at a
donthetd szerelboszlopon és emeljik meg az oszlopot egy emelbvel.

3. Dontslik az oszlopot a késziilékhaznak.



4.2.3 Az oszlop rogzitése

1. Tavolitsuk el a kilsé rugalmas gylriit a megfelel6 fogd segitségével és hizzuk ki a
roégzitéesapot.
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2.

3. Helyezziik be a leveg6tomlét a készllékhazon talalhato nyilasba.

S

4. Rogzitsuk az oszlopot a készulékhazhoz ugy, hogy a rogzitécsapot egy kalapaccsal
beltjik, majd meghluzzuk a forgécsapos csavart.



5. A tengely és a rud csavarfuratainak segitségével a csapot ismét tegyik a helyére, majd
a kulsé rugalmas gydirit tegyulk vissza.




4.2.4 A figgéleges szerelérud behelyezése

1. Tegylk egyik kezlinket a véd&sapkara (szerelérud tetején) és nyomjuk lefelé; a masik
keziinkkel tavolitsuk el az o6ntapadd szalagot (egy vagoszerszam segitségével) és
vegyUk ki az acélrudat, mely a kar és a szerel6fej kdzott talalhatd.
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AVeszélyhelyzet!
A rudat a sajat rugoja hirtelen kilokheti a hazabdl, mely sérulésveszéllyel jar.

> (Ovatosan végezzik ezt a miiveletet.

4.2.5 A peremlenyomod kar felszerelése

1. Vegylk le a kuils6é rugalmas gy(lrit és vegyuk le a peremlenyomd karban talalhato
hazabdl a forgécsapot.

2. Tavolitsuk el az 6nzar6 anyat.

3. Helyezzik be a peremlenyomé kart és kdzpontositsuk ugy a forgdcsapot a hengerrel,
hogy a forgdcsap (1) lapos része kifelé nézzen.

N

4. Helyezzik be a forgdcsapot és tegylk vissza a kilsé rugalmas gyUrit.



5. Helyezzik a csillapitéorugoét az erre a célra szolgalé rugdéagyba és csavarjuk be a
peremlenyomo hengerbe az dnzar6 anyat.

Veszélyhelyzet!
A peremlenyom6 henger rossz felszerelése lerontja a készulék mikddését és
veszélyes a kezelbre nézve.

> A késziilék belizemelésekor ligyeljiink arra, hogy az anya megfeleléen be
legyen csavarva a peremlenyomo hengerbe (legalabb 10 mm).

-
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4.2.6 A felfujopisztoly felszerelése

1. Csatlakoztassuk a felfujopisztolyt a készilék hatuljan talalhaté Iyukbdl kivezetd
csdcsonkra.

4.2.7 A készilék elhelyezése

1. Tegyuk vissza az oldalsé burkolatot a helyére.
2. Lazitsuk meg a két csavart, melyek a TCE 4420-6t a raklaphoz régzitik.




Figyelem! Karosodasveszély!
Az emel6pantok roncsolhatjak a henger hajlékony tapcséveit vagy megsérthetik a
TCE 4420 alkatrészeit.
> QOvatosan helyezziik be az emelépantokat.

3. Tavolitsuk el a vizszintes szerelérud mianyag védéelemeit és a zardkar hatso
védbelemét.

4. Helyezzik be a megfeleld, elégséges emelSkapacitasu emelépantokat (1 pant hossza: 1
m, 2 pant: 3 m) az abra szerint.

Figyelem! D6lésveszély!
A TCE 4420 sulypontja nem kdézépen van

2= Csak lassan emeljiik meg a késziiléket



5. Emeljilk meg a TCE 4420-6t egy emel6daruval és helyezzik a készilék végleges
helyére, figyelembe véve az abran lathaté minimalis tavolsagokat.
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ﬁ A TCE 4420 kényelmes és biztonsagos hasznalatahoz javasoljuk, hogy hagyjunk legalabb
50 cm szabad helyet a készulék és a kdrnyezd falak kozott.

Figyelem! Délésveszély!
A kerék felfujasa soran komoly er6hatasok lépnek fel.

> |Legalabb 3 ponton régzitsiik a TCE 4420-6t a padléhoz (a csavarfuratokhoz
lasd a 4.2 fejezetet)

ﬁ A rezgések csillapitasara minden egyes csavarfuratban rezgéscsillapitok vannak
elhelyezve.

6. A zsirzéedénybe tegylnk megfelel6 zsirzéanyagot.

o

4.3 Siiritett levego csatlakoztatas

1. Csatlakoztassuk a TCE 4420-6t a s(ritett leveg6 tapegységre.




2. Allitsuk be a nyomast 8 és 12 bar kdzé.

&> Huzzuk a piros recésfejli csavart (nyomasreduktor szelep) elészor felfelé, majd
forditsuk el a mikédési nyomas beallitasahoz.

= Ellendrizziik a nyomast a méréoran.

4.4 Elektromos csatlakoztatas

1. Ellenérizzdk, hogy a készulék azonositd lapjan jelzett tapfesziltség és a halozati
feszliltség megegyezik-e.

2. Bizzunk meg egy szakképzett elektromos szerelét egy egyfazisi vagy (a rendelt
valtozattdl fuggden) haromfazisu aram csatlakozojanak kiépitésével (lasd az elektromos
panel belsején talalhaté bekotési rajzot).

ﬁ A csatlakozo elektromos biztositasanak koéltségeit a felhasznalé viseli.

3. A TCE 4420 késziilék elektromos biztositasat a nemzeti elbirasok szerint végeztessiik
el.

4.5 A forgasirany ellenérzése

]

® A TCE 4420 megfelel6 mikoédéséhez elengedhetetlen, hogy amikor a 2. abran (1) jeldlt
rogzitétanyér-pedal lenyomott allapotban van, a régzitétanyér (2. abra) az 6ra jarasa szerint
forogjon.

2. &bra: Ellenérizziik a forgasiranyt

5. Hasznalati utasitasok

A tulzott nyomas karosithatja a gumiabroncsot (pl. repedések a kilsé/belsé
oldalon). A felni megkarcolédhat vagy deformalédhat.

> Olvassuk el a WDK 4altal kozzétett anyagokat (német és angol nyelven:
www.wdk.de: fel- és leszerelési instrukciok — kritérium katalégus)

> Az abroncs belsé hdmérséklete min. 15°C kell, hogy legyen (csak RFT/UHP

f Figyelem! A gumiabroncs vagy a felni kdrosodasanak veszélye!



abroncsok esetében)

> Qlvassuk el a WDK altal kdzzétett anyagokat (német és angol nyelven:
www.wdk.de: fel- és leszerelési instrukciok — abroncs tulhevilés)

> Allitsuk be a nyomast az abroncs fajtajanak megfeleléen

> Hasznaljuk a miianyag védéelemeket azoknal a kénnyifém felniknél,
melyeknél az sziikséges

® Az abroncs le- és felszerelési munka elkezdése el6tt rendkivil fontos az abroncs és a
felni minden lehetséges adatat 6sszegyujteni. Ezaltal elére tudhatjuk a szerelés mikéntjét, a
nyomas adatait és el6készithetjlik a szlkséges kiegészitbket.

ﬁ Tavolitsunk el a felnir6l minden felhelyezett balanszsulyt.

ﬁ Ha a felni mélyitett része a belsd oldalon talalhatdé, a rogzitétanyér zardkarmaira
helyezziink gumi védéboritast, mivel ebben az esetben a felni az oldalaval fog a tanyérra
felfeklidni a forgatas alatt.

5.1 A gumiabroncs leszerelése

ﬁ Olvassuk el a WDK altal kozzétett anyagokat (német és angol nyelven:
www.wdk.de: fel- és leszerelési instrukciok)

5.1.1 Elokésziilet a leszereléshez

® ' Vigyazzunk, hogy ne karositsuk meg a gumiabroncs szelepét!

1. Huzzuk ki a szelepbél a tit.
= A levegb teljes mértékben tavozik az abroncsbdl.

2. Helyezzik a kereket a padldéra, kbzel a peremlenyomd surlédasveédd betétjehez,
helyezziik a peremlenyomo lapatot (1) kdzel a felni széléhez az abroncs kbzelébe, majd
nyomjuk le a peremlenyomé pedalt (2). Ezt a miiveletet az abroncs tébb pontjan el kell
végeznink (kézzel elforgatva a kereket) addig, amig az abroncsperem teljesen el nem
valik a felnitél.

ﬁ Zsirozzuk meg az abroncs oldalat és a felni peremét az abroncsperem-lenyomas
megkonnyitésére.




3. Ismételjuk meg az eljarast a kerék masik oldalan is.

Figyelem! A végtagok sériilésének veszélye!
A peremlenyomé kar miikddtetése soran vigyazzunk, hogy végtagjaink nehogy a
peremlenyomo é€s a gumiabroncs kdzé szoruljanak.
2= Soha ne tegyiik keziinket vagy labunkat a peremlenyomo és a kerék kdzé.

Hideg hémérsékletli abroncsokon fennall a berepedés veszélye, mely nagy
sebességnél az abroncs felrobbanasat eredményezheti.

> A gumi belsé héfoka min. 15°C legyen

> Qlvassuk el a WDK altal kdzzétett anyagokat (német és angol nyelven:
www.wdk.de: fel- és leszerelési instrukciok — abroncs tulhevilés)

> Felszerelés elétt tegyiik az ilyen gumiabroncsokat temperalé helyiségbe.

f Figyelem! Az RFT és UHP abroncsok sériilésének veszélye!

5.1.2 Leszerelés

Figyelem! A kéz sériilésének veszélye!
A rogzitétanyér forgatasa soran kezink komoly roncsolast is szenvedhet.

> Soha ne tegylik a kezlinket/ujjainkat az abroncs és a felni k6zé.

Nyomjuk meg a zarégombot a vizszintes szerel6rud kioldasahoz.

Nyomjuk le a dontheté szerelboszlop pedaljat a szerel6oszlop hatrafelé dontéséhez.

A felni kivulrél torténd befogatasahoz nyomjuk meg a régzitbkarmokat miikddtetd pedailt,
hogy a karmok kinyiljanak.
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ﬁ Belsé felfogatas esetén a rogzitbkarmoknak zart allapotban kell lennilik.

4. Helyezzik a kereket a rogzitétanyérra.

5. A felni kézzel torténd lenyomasa mellett nyomjuk le (majd régtén engedjik fel) a
rogzitbkarmok pedaljat a karmok zarasahoz.

6. Zsirozzuk meg a gumiabroncs oldalat a felni pereméig.

7. Nyomijuk le (majd rogton engedjik fel) a donthetd szerel6oszlop pedaljat az oszlop
leddntéséhez.

8. Huzzuk a szerel6fejet a felni mellé ugy, hogy a goérgd érintkezzen a felni peremével.

ﬁ A zarégomb megnyomasaval automatikusan megkapjuk a kar felnihez viszonyitott

9. Helyezzik a perememeldé rudat a szerel6fej és a felni hornya ko6zé. Ennek
megkonnyitéséhez a kerék szerelbfejjel ellentétes oldalan vezessiik az abroncs peremét
a felni mélyitett hornyaba.

ﬁ RFT és UHP abroncsok esetében egyes kiegészité szerszamok, mint pl. a régziték, €k
vagy a TCE 300 kiegészit6é szerelvény hasznalatat javasoljuk.

10. A perememelé ruddal emeljik fel az abroncs peremét és fektessik a szerel6fej felsé
vallara (1).



11. Nyomijuk le a forgatépedalt a rogzitétanyér ora jarasa szerinti forgatasahoz addig, amig
az abroncs pereme teljesen le nem valik a felnirdl.
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ﬁ Tomlés abroncsok esetében nyomjuk le a szerelboszlop pedaljat annak megdoéntéséhez
és vegyuk ki az abroncs tomléjét.

12. Ismételjuk meg ezt az eljarast a masodik abroncsperem kiemeléséhez.
13. Nyomjuk le a donthet6 szerel6oszlop pedaljat az oszlop hatraddontéséhez és vegyuk le
az abroncsot.

5.2 A gumiabroncs felszerelése

Az abroncsszerelésnél el6forduld abroncs vagy felnisériilés veszélyes, akar

halalos kimenetel(i helyzeteket teremthet az autd vezetése kdzben.

> A késziilékeket csak kiképzett személyzet kezelheti.

> Ne tegylik ki az abroncsot vagy a felnit tilzott eréhatasnak, a fordulatszamot
alacsony sebességre allitsuk.

> Hasznaljunk megfeleld mennyiségii zsirzopasztat.

> Anomaliak, pl. gyanus zajok esetében azonnal szakitsuk meg a kerék
szerelését.

>= A kritikus felni/abroncs kombinaciokrol olvassuk el a WDK altal kbzzétett
anyagokat (német és angol nyelven: www.wdk.de: fel- és leszerelési
instrukcidk — kritérium katalogus)

f Jarmii balesetveszély hibas felnik vagy gumiabroncsok miatt!

5.2.1 Elokésziilet a felszereléshez

Hideg hémérsékletli abroncsokon fennall a berepedés veszélye, mely nagy
sebességnél az abroncs felrobbanasat eredményezheti.

> A gumi belsé héfoka min. 15°C legyen

> QOlvassuk el a WDK altal kézzétett anyagokat (német és angol nyelven:
www.wdk.de: fel- és leszerelési instrukciok — abroncs tulhevilés)

> Felszerelés elétt tegyiik az ilyen gumiabroncsokat temperalé helyiségbe.

f Figyelem! Az RFT és UHP abroncsok sériilésének veszélye!



1. A felnit belllrél kenjlik be zsirzépasztaval a pereménél, a belsd oldalanal és a mélyitett
horonynal.

Kenjuk be ugyszintén az abroncs permét mindkét oldalon.

Fektessuk az abroncsot oldalaval a felnire.
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5.2.2 Felszerelés

Figyelem! A kéz sérulésének veszélye!
A rogzitétanyér forgatasa soran kezlink komoly roncsolast is szenvedhet.

> Soha ne tegyiik a keziinket/ujjainkat az abroncs és a felni kdzé.

1. Forditsuk el a rogzitétanyért és hozzuk a szelepet 2 éra és 4 6ra kozotti pozicidba.

2. Nyomjuk le, majd gyorsan engedjiuk fel a donthet§ szerel6oszlop pedaljat az oszlop
eléredontéséhez.

3. Huzzuk a szerelbfejet a felni mellé ugy, hogy a goérgd érintkezzen a felni peremével.

ﬁ A zarogomb megnyomasaval automatikusan megkapjuk a kar felnihez viszonyitott

4. Fektesslik az abroncs peremét a szerel6fej szerelbujjanak bal also szélére.

5. Mikdézben az abroncs peremét a felni belsé mélyitett hornyaban tartjuk, nyomjuk le a
forgasindité pedalt és forgassuk addig a rogzitétanyért, amig az abroncs felsé pereme a
szerelbfej (1) kdzelébe és a felni pereme ala nem kertilt.

ﬁ Gy6z6djunk meg arrél, hogy az abroncsperem a felni mélyitett hornyaban Ul annak
érdekében, hogy az abroncsperem megnyulasat megakadalyozzuk. Ezt megkdnnyitendd
javasoljuk, hogy a régzitétanyér forgatasanal az abroncsperemet enyhén nyomjuk a felni
belseje felé.

ﬁ Belsé tomlbvel rendelkezé abroncsok esetében nyomjuk le a doénthetd szerel6oszlop
pedaljat az oszlop hatradontéséhez, helyezzik fel a felnit ugy, hogy a szelepfurat kb. 90
fokkal alljon a szerel6fejhez képest, majd ezutan helyezziik be a tomlét.

6. Ismételjik meg ugyanezt a miveletet az als6 perem szamara is.



ﬁ RFT és UHP abroncsok esetében abbdél a célbdl, hogy az abroncsperemet a felni
mélyitett hornyaban tartsuk, egyes kiegészitd szerszamok, mint pl. a rogziték, ék vagy a
TCE 300 kiegészité szerelvény hasznalatat javasoljuk.

7. Nyomijuk le a donthetd szerel6oszlop pedaljat az oszlop hatradéntéséhez.
8. Nyomijuk le a rogzitékarmok pedaljat a felni elengedéséhez.

5.3 A kerék felfujasa

feleléssége, hogy megtegye azokat az el6vigyazatossagi intézkedéseket, melyek

A kerék felfujasa veszélyes helyzetekhez vezethet. A készilék kezeldjének
garantaljak a biztonsagos munkafolyamatot.

® Biztonsagi felszerelés:

A készilék kezel6jének azon veszélyekkel szembeni megdvasa céljabdl, melyek a
rogzitétanyéron torténé abroncsfelfujasbél adodhatnak, a TCE 4420 egy olyan
nyomasreduktor szeleppel van felszerelve, mely a miikodési nyomast 3,5 bar-ban
maximalja.

5.3.1 Felfujas felfujopisztoly segitségével

1. Csavarozzuk fel a szelepegységet.
2. Csatlakoztassuk a felfujopisztolyt az abroncs szelepéhez.
3. Afelfujopisztoly segitségével fujjuk fel az abroncsot addig, amig eléri az el6irt nyomast.

5.4 Miikodési rendellenességek

A kovetkezd tablazat a készllék lehetséges mikodési rendellenességeit, illetve az azokra
adhato javitasi tennivalokat tartalmazza. Mas, esetlegesen eléfordulé problémak féleg
miszaki jellegliek, melyeknek a vizsgalata és elharitasa kiképzett miszaki személyzet
feladata. llyen esetben kérjik vegye fel a kapcsolatot a Bosch vevdszolgalataval.

ﬁ A hiba elharitasanak felgyorsitasa érdekében fontos kozolnink a telefonbeszélgetés
soran a készilék tipuscimkéjén szereplé adatokat (a TCE 4420 hatlapjan), valamint a
rendellenesség fajtajat.

® A készilék elektromos, hidraulikus vagy pneumatikus rendszerén végzett barmilyen
beavatkozas kizarolag megfelel6en képzett miiszaki személyzet altal végezhetd.

Meghibasodas Ok Tennivalé
A rogzitétanyér semmilyen iranyban nem | 1. A halézati csatlakozé nincs 1.-2. Ellendrizziik, hogy a
forog. csatlakoztatva. csatlakozd megfeleléen
2. A haldzati csatlakozé illeszkedik-e az aljzatba.
csatlakozasa nem megfeleld 3. Ellendrizzik a halozati
3. A halozati feszulltség nem feszlltséget.
felel meg a késziilék szamara
el6irtnak.
A régzitétanyér pedaljanak lenyomasakor | A csatlakozo felszerelésekor a | Forditsuk meg a fazisokat a
a tanyér az Odra jarasaval ellentétesen | fazisok felcserélédtek. halézati csatlakozéban




forog.

(villanyszerel§ altal).

A rogzitétanyér nem szolgaltat elegendd
nyomatékot (gyenge).

1. Nem megfeleld halozati
feszlltség
2. A meghajtoszij laza

1. Ellenérizziik, hogy a halozati
fesziiltség megfelel-e a
tipuscimkén elGirtnak.

2. Huzzuk meg a meghajtészijat.

A rogzitétanyér nem zarja megfeleléen a
felnit.

1. A pneumatikus rendszer
nincs a TCE 4420-re kotve

2. Nincs elég nyomas a
pneumatikus rendszerben

3. A nyomasreduktor szelep
zarva van vagy nincs jol
beallitva (azon verzidkon,
melyek ilyennel rendelkeznek)

1. Késslk be a pneumatikus
rendszert.

2. Allitsuk a levegé nyomasat a
megfelel6 értékre

3. Nyissuk ki vagy allitsuk be
pontosan a nyomasreduktor
szelepet.

A peremlenyom6 er6 nem elég az
abroncsperem lenyomasahoz

1. A pneumatikus rendszer
nincs a TCE 4420-re kétve

2. Nincs elég nyomas a
pneumatikus rendszerben

3. A nyomasreduktor szelep
zarva van vagy nincs jol
beallitva (azon verzidkon,
melyek ilyennel rendelkeznek)
4. Az abroncs nincs teljesen

1. Késslk be a pneumatikus
rendszert.

2. Allitsuk a leveg6 nyomasat a
megfeleld értékre

3. Nyissuk ki vagy allitsuk be
pontosan a nyomasreduktor
szelepet.

4. Vegyuk ki a szelepegységet
az abroncs teljes

leeresztve. leengedéséhez
6. Karbantartas
6.1 Javasolt kenéanyag
Alkatrész Kendéanyag ElSiras
Meghajtéegység ESSO Spartan EP 460 ISO 460
DIN 51502-CLP
ISO 34-98-CC
Pneumatikus rendszer (karbantarté-egység) | ESSO FEBIS K 32 ISO VG 32

6.2 Tisztitas és szervizelés

A
A

Barmilyen tisztitasi vagy karbantartasi munka elvégzése el6tt kapcsoljuk ki a
késziiléket a fokapcsoloval és huzzuk ki a halozati csatlakozot.

Barmilyen tisztitasi vagy karbantartasi munka elvégzése el6tt kossiik ki a
TCE 4420 pneumatikus rendszerét.

A TCE 4420 teljes korli hasznalata és a mikddési rendellenességek elkertlése érdekében
feltétlenul szikséges, hogy a készuléket rendszeresen megtisztitsuk és az id6szakos

karbantartasi munkakat elvégezzik.

A karbantartast a kezel6nek kell elvégeznie a gyartd a koévetkezd tablazatban ésszefoglalt

el6irasai szerint.

6.2.1 Szervizintervallumok

Karbantartas Heti | Havi | Eves
A mechanikus mozg6 alkatrészek tisztitasa, olajjal vagy kerozinnal lemosasa és a X
megfeleld zsirzéanyaggal valo kenése




A kondenzviz eltavolitasa a sz{ir6bdl

Olajszint ellenérzése az olajkdd kenében

Meghajtdszij feszesség ellenérzése a csuszas elkerilésére

A meghajtéegység olajszintjének ellenérzése és mindig a minimum és maximum
érték kozti tartasa

Olajcsere az olajkdd kenében

6.2.2 Kondenzviz eltavolitasa

1. Forditsuk el a piros gombot, mely a vizlevalaszt alsé részén van.
2. Tavolitsuk el a felgy(lt kondenzvizet ugyanennek a gombnak a megnyomasaval.
3. Forditsuk vissza a piros gombot eredeti helyzetébe a vizlevalaszté alsoé részeén.

6.2.3 Olaj utantoltése az olajkod kendben

1.

Vegylk le a s(ritett levegd csatlakozast.

2. Csavarjuk le az olajkdd ken6 tartalyanak sapkajat.
3. Toltslk utana az olajat (lasd a kenéanyag tablazatot)
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6.2.4 Olajcsere az olajkod kenében

N =

Vegyuk le a s(ritett leveg6 csatlakozast.

Csavarjuk le az olajkdd ken6 tartalyanak sapkajat.
Engedjik le és semmisitsik meg az olajat (lasd 7.3 fejezet)
Toltsuk fel friss olajjal (lasd a kenbanyag tablazatot).

6.3 Fogy6- és kop6 alkatrészek

Leiras Rendelési szam
Szerelbfej ontapado cimke 1 695 100 982
Elektromos fesziiltség 6ntapadd cimke 1695 100 789
Peremlenyomé 6ntapadé cimke 1 695 100 983
Doénthetd szerel6oszlop éntapadd cimke 1695 100 776

Mianyag védé a rogzitbkarmokhoz 20"-os | 1 695 105 083
szerelbtanyérhoz

Peremlenyomo lapat csavar 1695 103 347

Szerelbfej 1695 102 647

Mianyag tok a szerelbujjakhoz (5 db) 1695 101 608




Szerelbfej védbelem 1695 102 725
Veédbbetét a mozgdsinekhez 1695 100 815
Peremlenyom¢ lapat 1695 100 897
Ellls6 peremlenyomé tamasz 1695 100 643
Hatsé peremlenyomé tdmasz 1695 100 654

7. A hasznalatbdl valé kivonas
7.1 A miikodési hely valtozasa

Eljaras:

Huzzuk ki a készuléket az elektromos halézatbal.

Kdssuk ki a sUritett leveg6 rendszert.

Szereljik le a szerel6oszlopot és fektesslik az oldalara.

Kovessiik az elsé belizemelés utasitasait (lasd 4.2 fejezet).

Erésitsik a TCE 4420 készliléket a négy csavarjaval a raklapra (lasd 4.2 fejezet).

aobrwnN=

ﬁ A TCE 4420 tovabbértékesitése vagy Uj felhasznaldnak valé atadasa esetében a szallitasi
terjedelemhez tartozé minden dokumentumot at kell adnunk a késztlékkel egyditt.

7.2 Atmeneti leallitas

Ha a TCE 4420 késziiléket atmenetileg nem hasznaljuk, mindig huzzuk ki az elektromos
haldzati csatlakozot.

Javasoljuk, hogy a késziléket gondosan tisztitsuk meg ilyenkor, beleértve a hozza tartozé
szerszamokat és kiegészité alkatrészeket is, és végezzink el allagmegévo kezelést (pl.
vékony olajbevonat felvitelét olajspray segitségével).

7.3 Megsemmisités

> Huzzuk ki a TCE 4420 elektromos csatlakozdjat a halozatbol és vegylik le a halozati
kabelt.

> Az olajszarmazékok potencialis veszélyt jelentenek az vizhalézatra, és ennek
megfelel6en azokat kizardlag a torvény elbirdsai szerint szabad megsemmisiteni.

> Szedjik szét a TCE 4420 készuléket, szortirozzuk az anyagokat és semmisitsiik meg
Oket a hatalyos térvények elirasai szerint.

= A TCE 4420 megfelel a 2002/96/CE Eurdpai eldirasnak (az elektromos és
ﬁ elektronikus hulladékok megsemmisitésére vonatkozé iranymutatas).
A mikdédésképtelen elektromos és elektronikus készilékek, beleértve a kabeleiket,
alkatrészeiket és akkumulatoraikat, a haztartasi hulladéktol elkulénitve kell
megsemmisiteni.

> Az ilyen termékek hulladék-kezelésére hasznaljuk a rendelkezésre allo
begyljt6-rendszereket.

> A TCE 4420 megfelel6 megsemmisitése kikliszoboli a kdrnyezet karositasat és
a lakossagot ér6 veszélyhelyzeteket.



8. Miiszaki adatok

8.1 TCE 4420
[Funkei6  [Specifikdcio |
Maximalis zajszint 70 dB
Abroncsperem lenyomo henger 2600 N (2,6 1)
Siritett leveg6 ellatas 8 — 12 bar
Tapfesziltség A tipushoz kivalasztott érték
szerint

8.2 Méretek és tomegek

TCE 4420 (mag x szél x mélys) 1830 x 1000 x 1711 mm
Netto tomeg 229 kg
Brutté tdmeg 268 kg

8.3 Felhasznalasi tartomany

8.3.1 Szgk. abroncsok

Abroncs szélesség 3 -11

Maximalis abroncs atméré 1000 mm
Felni atmérd (belsé felfogatas) 13" - 23
Felni atméré (kilsé felfogatas) 10" - 20”

8.3.2 Motorkerékpar abroncsok

Abroncs szélesség 3-8
Maximalis abroncs atmérd 1000 mm
Felniatmérd 14” — 237

ﬁ Motorkerekpar kerekeken végzett munkdhoz szikség van a motorkerékpar kiegészitd
készletre, mely kuldn rendelésre kaphato (lasd 3.4 fejezetet).

9. A kifejezések magyarazata
Felni, metszeti abra, megnevezések

123 4 31 3. &bra: Felni

1 — Felniperem

2 — Felnihorony

3 - Emelt perem

4 — Mélyitett horony
D - Felniatméré

GEI00T -6 RS



RFT
Run Flat Tyre — defekttlir6 abroncs, mely vészhelyzet funkcidval, kildnlegesen erés
oldalfallal (abroncsperem) rendelkezik, egyidejileg normal és potkerékként is szolgal.

TCE
Kerékszerel6 berendezés, ennek angol roviditése (Tyre Changer Equipment).

UHP
Ultranagy teljesitmény( abroncs, nagysebességli hasznalatra kifejlesztve.

Wdk
Német Gumiipari Szbvetség



